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1. EINLEITUNG

1.1 Antragsteller

Antragsteller im gegenstindlichen UVP-Verfahren ist die
Lenzing AG
Werkstrafle 2

A-4860 Lenzing

1.2 Projektgegenstand

Neuerrichtung einer Produktionsanlage zur Hersteliung von TENCEL®- Fasern mit einer Ka-

pazitat von 67.000 Jahrestonnen.

1.3 Allgemeines

Die lLenzing AG beabsichtigt den weiteren Ausbau ihrer TENCEL®-Produktion (friher
LYOCELL) durch Errichtung einer Produktionsanlage am Standort Lenzing. Dabei soll eine
Anlage zur Produktion von etwa 67.000 Jahrestonnen (67 kt) errichtet werden. Die jéhrliche
Produktionsmenge ist — analog zur {brigen Faserproduktion der Lenzing AG — in konditio-
nierter Produktform mit 11 % Feuchte definiert.

Dieses Vorhaben stelit far den Standort Lenzing eine entscheidende Weichenstellung dar, da
damit neben den bisherigen Viskosefasern in der Foige auch die ,Zukunftsfaser” TENCEL®
am Standort produziert werden soll. Dieser Ausbau der umweltfreundlichen TENCEL®-
Produktion dient somit der ldngerfristigen Absicherung des Standortes Lenzing. Dabei kén-
nen in Lenzing auch die Standort- und integrationsvorteile -~ wie Energieerzeugung und Ab-
wasserreinigung — genutzt werden.

Fur die Errichtung der TENCEL®-Produktionsanlage kommt modernste Technologie zur An-
wendung und es werden die Betriebserfahrungen der bisherigen TENCEL®-Standorte be-
riicksichtigt. Basis dieses Verfahrenskonzeptes sind die Werke in Heiligenkreuz/Burgenland
(Kapazitdt 61.000 jato), Grimsby/Groidbritannien {37.000 jato) und Mobile/ USA (29.000 jato).
Weiters werden in der werksinternen Forschung am Standort Lenzing an einer haibtechni-
schen Produktionsanlage (Kapazitat 6.500 kg/d, beantragt) TENCEL®-Fasern produziert.
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1.4 Beschreibung des Vorhabens

1.4.1  Standort der Produktionsanlage

Die Errichtung dieser ,67 kt TENCEL®-Anlage® ist auf dem derzeitigen Firmenparkplatz nord-
lich des Werksgelandes (,Nordtorparkplatz) vorgesehen (siehe Abb. 1).

Abb. 1: Ubersicht Lenzing (Quelle: Lenzing AG)

Das betreffende Grundstiick wurde ab Inbetriebnahme der Faserproduktion am Standort
Lenzing als ,Schlammteich” genutzt, Die Schlammteiche auf GNr. 1119, KG Lenzing, wurden
1990 in den Verdachtsflachenkataster des Umweitbundesamtes aufgenommen. Ein Tell die-
ser Verdachtsflache ist fir die geplante Errichtung der Tencel®-Anlage vorgesehen. Hinweise
in einer Gefahrdungsabschatzung des Umweltbundesamtes fir die Bebauung dieser Flache

wurden vollinhaltlich berlicksichtigt.

1.4.2 Flachenwidmung

Der Bereich des Nordtorparkplatzes ist im Flachenwidmungsplan bzw. im drtlichen Entwick-
iungskonzept der Marktgemeinde Lenzing als [ndustriegebiet ausgewiesen und stellt fur die
Lenzing AG das einzig mégliche Entwicklungsgebiet fir die Errichtung neuer Produktionsan-

tagen dar (Siehe Abb. 2).
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Ortliches Entwicklungskonzept Nr.2

Marktgemeinde Lenzing
FUNKTIONSPLAN

M i 10000

Legende:

! Industriegebiet

Abb. 2: Ausschnitt Ortliches Entwicklungskonzept (Quelle: Markgemeinde Lenzing)

1.4.3 Flachenbedarf

Der Flachenbedarf fur die gesamte Produktionsanlage betragt etwa 8.130m? jener ein-
schliefiich der Manipulationsfldchen (eingezéunter Anlagenbereich) betrégt ca. 20.450m2

Das Tencel®-Gebsude hat eine Linge von ca. 210m und eine Breite von ca. 33m bis
ca. 47m und der eingezdunte Anlagenbereich hat die Abmessungen von ca. 220m x 93m.

1.5 Ziel und Zweck des Vorhabens

Ziel des Projektes ist es, durch den geplanten Ausbau der umweltfreundlichen Tencel®-
Produktion eine ladngerfristige Absicherung des Standortes Lenzing sicherzustelien. Dabei
konnen in Lenzing auch die Standort- und Integrationsvorteile — wie Energieerzeugung und
Abwasserreinigung — genutzt werden, womit den umweltékonomischen Forderungen nach

Energieeffizienz und Eingriffsminimierung entsprochen wird.

1.6 Wasserrechtliche Belange

Die Umweltauswirkungen des Tencel®-Projektes hinsichtlich Abwasser werden in der UVE
.Gewdsserschutz® behandelt. In Bezug auf das Abwasser endet die technische Einreichpla-
nung bei der Ubergabe der Tencel®-Abwésser an den Ausgleichsbehélter der ,Tencel®-
ARA". Die aus den Abwassern der 67 kt Tencel®-Anlage resultierenden Umweltauswirkun-

gen sind jedoch Bestandteil der UVE und werden im Fachbericht ,Gewsdsserschutz” behan-

delt.
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Das entsprechende technische Detailprojekt zur Behandlung der Tencel®-
Produktionsabwasser wird vom Betreiber der Verbandskldraniage, dem WRHMV Lenzing —
Lenzing AG, erarbeitet und bei der zusténdigen Wasserrechtsbehdrde zur wasserrechtlichen
Genehmigung eingereicht. Konsenswerber flr die Errichtung und den Betrieb der durch
Tencel® erforderlichen Vorreinigungsanlagen, die Einleitung in die bestehende Verbands-
kldranlage und das Maf} der Wasserbenutzung (ARA — Ablauf - Konsense) ist der WRHV

Lenzing — Lenzing AG.

1.7 Priifung auf Seveso Il - Relevanz

Eine Uberprufung der Seveso Il-Relevanz wurde anhand Anlage 5 der Gewerbeordnung
vorgenommen. Bei der gegensténdlichen Anlage kénnen bei einem Industrieunfall Nitrosa-
mine entstehen, die im schlimmsten Fall entstehende Menge an Nitrosaminen betrégt jedoch
nur einen geringen Bruchteil der Mengenschwelle von 500 kg. Da die raumordnungsrechtli-
chen Belange durch die Erweiterung der Betriebsanlage der Lenzing AG mit der neuen
Tencel® -Produktionsanlage nicht beeinflusst werden, ist in Hinblick auf das Genehmigungs-

verfahren flr diese Anlage keine ,Seveso Il — Relevanz" gegeben.

Die Lenzing AG wird die Belange der gegenstindlichen Tencel-Produktionsanlage in ihren
Sicherheitsbericht aufnehmen und diesen entsprechend ergénzen. Damit werden in der Fol-
ge diese Belange auch im behdérdlichen Inspektionsprogramm entsprechend beriicksichtigt.

1.8 Dauer der Phasen des Vorhabens
Planung: Erstellung des Technischen Projektes und der UVE im Jahr 2011

Errichtung: Errichtung der Anlage innerhalb von etwa 2 Jahren ab rechtskraftiger

Anlagengenehmigung

Betrieb: Auf unbestimmte Dauer

1.9 Anlagenkapazitit / Produktionshéhe

Die Tencel®Produktionsanlage wird auf eine Anlagenkapazitit von 67.000 t/a mit 11 %
Feuchte ausgelegt. Diese Auslegungsgrofe gilt als Nennwert und bericksichtigt die geplan-
ten bzw, erwartbaren jahrlichen Betriebsstunden (,Erwartungswert").
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1.10 Betriebszeiten

Die Tencel®-Anlage wird durchgehend von Montag bis Sonntag betrieben werden
(4-Schicht-Betrieb).

Der Bahnverschub ist werktags Montag bis Freitag von 6:00 bis 19:00 Uhr und Samstag von
6:00 bis 13:00 Uhr vorgesehen. '

Fur die Tencel®-Anlage ist eine jahriiche Betriebszeit von 8.500 Stunden geplant.

1.11 Mitarbeiter

Die Anzahl der Mitarbeiter betragt 110.

1.12 Angaben zur Offentlichkeitsarbeit

Anrainer sowie politische Vertreter der Standortgemeinde Lenzing und der Nachbarge-
meinde Timelkam wurden bereits {iber das geplante Vorhaben, das Umweltvertréglich-

keitsprifungsverfahren sowie Uber die Abwasserbelange informiert,

Weitere Informationen fir die Bevolkerung und die politischen Vertreter werden unmittelbar
vor der offentlichen Auflage des UVP-Projektes erfalgen. Bei Bedarf werden weitere Infor-

mationsveranstaitungen durchgefihrt.

2. TECHNISCHE BESCHREIBUNG DES VORHABENS

2.1 Aligemeine Darstellung des Prozesses

Die Lenzing AG beabsichtigt den weiteren Ausbau ihrer Tencel®-Produktion (frither ,Lyocell)
durch Errichtung einer Produktionsanlage am Standort Lenzing. Dabei soll eine Anlage zur
Produktion von etwa 67.000 Jahrestonnen (67 kt) errichtet werden. Die jéhrliche Produkti-
onsmenge ist — analog zur Ubrigen Faserproduktion der Lenzing AG — in konditionierter Pro-
duktform mit 11 % Feuchte definiert.

Dieses Vorhaben stellt far den Standort Lenzing eine entscheidende Weichenstellung dar, da
damit neben den bisherigen Viskosefasern zukiinftig auch die .Zukunftsfaser* Tencel® am
Standort produziert werden soll. Dieser Ausbau der umweltfreundlichen Tencel!®-Produktion
dient somit der ldngerfristigen Absicherung des Standortes Lenzing. Dabei kénnen in
Lenzing auch die Standort- und Integrationsvorteile — wie Energieerzeugung und Abwasser-

reinigung - genutzt werden.
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Far die Errichtung der Tencei®~Produktionsanlage kommt modernste Technologie zur An-
wendung und es werden die Betriebserfahrungen unserer bisherigen Tencel®-Standorte be-
rlcksichtigt. Basis dieses Verfahrenskonzeptes sind die Werke in Helligenkreuz/Burgenland
(Kapazitét 61.000 jato), Grimsby/GroRbritannien (37.000 jato) und Mobile/ USA (29.000 jato).
Weiters werden in der werksinternen Forschung am Standort Lenzing an einer halbtechni-
schen Produktionsanlage (Kapazitat 6.500 kg/d, beantragt) Tencel®Fasern produziert.

211 Kurzbeschreibung des TENCEL®-Produktionsprozesses

In der Lenzing AG wurde seit 1980 der Forschungsschwerpunkt auf die Erprobung alternati-
ver Cellulose-Spinnverfahren gesetzt. Zum bekannten Viskoseverfahren solite ein umwelt-
freundliches Alternativspinnverfahren entwickelt werden, aus welchem cellulosische Fasern

mit vergleichbaren Faserdaten zur Viskosefaser hervorgehen.

Beim klassischen Viskoseverfahren erfolgt die Umsetzung der Celiulose auf chemischem
Wege mit Natronlauge und Schwefelkohlenstoff zum Natriumcellulosexanthogenat, welches
im Anschluss in ein saures Schwefels&ure-Natriumsulfat-Zinksuifat-Fallbad gesponnen wird

um zur Viskosefaser (Regeneratfaser) zu gelangen.

Der grole Nachteil des Viskoseverfahrens besteht darin, dass dabei aufgrund der anzuwen-
denden ,Schwefelchemie” Nebenprodukte wie H,S, Na,SO, und ZnSO, anfallen, die zu Luft-
und Wasserverunreinigungen fiihren und daher die Abluft und das Abwasser aufwendigen

Rickgewinnungs- und Reinigungsprozessen zugefihrt werden mussen.

In der Erforschung des Lyocell (Tencel®) - Prozesses wurde ein System gewdhlt, in dem kei-
ne chemische Reaktion zwischen dem Losungsmittel und der Cellulose stattfindet, sodass
wahrend des Losungs- und Spinnprozesses keine Neben- und Kuppelprodukte gebildet wer-

den,

im Tencel®-Prozess wird auf ein cykiisches Aminoxid zur Hersteilung der Celluloseldsung
zurlickgegriffen, wobei sich zur Aufiésung der Cellulose besonders das
N-Methyl-Morpholin-N-Oxid (NMMO) eignet.

Die wesentlichen Schritte des Tencel®-Prozesses in Abb. 3 schematisch dargestellt.
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Make up: NMMO -——

- NMMO/Wasser

— Make up: Wasser — ¥ gaboaae,
Waschen
Avivieren
Trocknen

Abwasser g

Abb. 3: Schematische Darstellung des TENCEL®-Produktionsprozesses

2.2 Beschreibung der Emissionen und Riickstinde

2.21 Gas- und partikelférmige Emissionen inki. Geruch

Gasformige Emissionen sind im Tencel®-Prozess nur in Form von Wasserdampf, welcher

geringste Mengen an aminhéaitigen Spaltprodukten mitfiihrt, gegeben.

Partikelfdrmige Emissionen treten ausschliefilich bei der Zellstoffmihle auf, die mit einem

Schiauchfilter nach dem Stand der Technik abgeschieden werden.

Im Tencel®-Prozess treten keine relevanten Geruchsemissionen auf.

2.2.2 Filissige Emissionen

Das Tencel®-Verfahren zeichnet sich durch einen sehr umweltfreundlichen Herstellungspro-
zess aus. Bei der unterstellten Anlagenkapazitat von 67kt /a ist mit einer spezifischen Ab-
wassermenge von rund 5,5 m® pro Tonne produzierter Faser zu rechnen. Abbauprodukte des
Einsatzstoffes NMMO werden in einer neu zu errichtenden Vorreinigungsanlage weitgehend

abgebaut. Die verbleibenden Emissionen stellen fir die Ager keine Geféhrdung dar.
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Ein Antrag auf Errichtung und den Betrieb der Tencel® - Abwasservorreinigungsanlage mit
nachfolgender Einleitung in die bestehende Verbandskidranlage und das MaR der Wasser-
benutzung (ARA — Ablauf - Konsense) wird vom Wasserreinhaltungsverband Lenzing -

l.enzing AG gesondert gestellt,

223 Lirm

Die geplante Anlage ldsst durch ihre eingehausten Aggregate keine relevanten larmintensi-
ven Einflisse erwarten. Ledigiich bei den Kihltiirmen ist eine relevante L&rmwirkung aus
derzeitiger Sicht gegeben und wurde daher einer detaillierten Beurteilung unterzogen.

2.2.4 Erschiitterung und Wirme

Relevante Erschiitterungen und Wérmeabstrahiung treten im Produktionsprozess nicht auf.

2.2.5 Reststoffe und Riickstinde

Im Prozess fallen folgende Abfélle an:

* Faserabfilie

* Abfélle aus der Suspension / Filtration / Spinnerei (Cellulosegranulat)

* Filterkies
* Anionen- und Kationentauschermaterialien
* Alkalisches - saures Abwasser aus der lonentauscherreinigung

* Sonstige Abfélie (wie Verpackungsmaterialien, haushaltsahnlicher Abfall)

2.2.6 Anlagensicherheit
Bei der Planung der Anlage wurden alle Erfordernisse hinsichtlich Prozesssicherheit, Explo-

sionsschutz, Brandschutz, Notfallplanung und Storfalivermeidung bericksichtigt.

Eine Risikoanalyse in Form einer HAZOP ~ Studie (Hazard and Operability Studies) wurde in
Zusammenarbeit mit dem TUV Osterreich fir die Prozessgruppen Suspensionsherstellung
und Lésungsherstellung durchgefiihrt. Die Ergebnisse dieser Studie fanden bei der Erstel-

lung des technischen Projektes ihre Berlicksichtigung.

2.3 [Infrastruktur

Logistisch wird die Energie- und Betriebsmedienversorgung {iber LKW bzw. Bahn von der
externen Seite und (ber die neu zu errichtende Rohrirasse von der betriebsinternen Seite

abgedeckt.
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Der Rohstoff Zellstoff wird in Form von
* Blattzelistoff / Ballen ca. 0,8 x 0,6 x 0,5 m, Gewicht ca. 200 kg/Ballen bzw.

* Rolienzeiistoff / Rollen-@ max. 2 m, Gewicht ca. 600kg/Rolle

per LKW und Bahn angeliefert und {iber die Bahnrampe Zeilstoffgebdude A10 und die LKW-
Rampe Zellstoffgebaude A10 abgeladen.

Das Produkt Tencel®-Faser wird beginnend nach dem Trockner iiber den unterirdischen Kol-
lektorgang zum Ballenlager geftrdert. Alle Abfille aus dem Betrieb und der Instandhaltung,
und die verbrauchten Betriebsmedien werden {iber die betriebsinterne Umweltschutzabtei-

tung / Abfallwirtschaft entsorgt.

2.4 Abfallwirtschaftskonzept

Die abfallwirtschaftiichen Belange der Tencel®Anlage wurden in den Planungsarbeiten
berlcksichtigt und werden im Rahmen dieses Abfallwirtschaftskonzeptes (AWK) getrennt

fir die Bauphase, die Betriebsphase und fiir die Nachsorgephase dargestelit.

Wie in der ,Aligemeinen Projektbeschreibung” dargestellt soll die Tencel®-Anlage im westli-
chen Bereich des ,Nordtorplatzes” errichtet werden. Das betreffende Grundstlick wurde fri-
her als ,Schlammteich” genutzt und ist eine behordlich registrierte Verdachtsfliche. Bedingt
durch die Bodenverhéitnisse werden die Tencel®-Bauwerke auf Groibohrpfahlen gegriindet.
Diese Aushubmaterialien weisen einen hohen organischen Anteil auf und werden geordnet
entsorgt, d.h. thermisch verwertet. Das verbleibende Aushubmaterial wird in eine genehmig-

te Deponie verbracht.

2.5 Bauliche Angaben

Die Tencel®-Anlage setzt sich aus mehreren Gebsuden bzw. baulichen Anlagen zusammen:
* Zelistoffgeb&ude mit Zellstofflagerzelt und Kihiturm
* Produktionsgebdude und Eindampfaniage
* AuBenanlagen mit 30 kV Schaltanlagengebéaude fur Umspanner U2

* infrastrukturelle Anbindungen an die bestehenden Produktionsanlagen
Diese werden zu einem einheitlich, optisch ansprechenden Gesamtbauvorhaben zusam-
mengefihrt. Dabei werden die jeweiligen funktionelien Erfordernisse durch die Gestaltung
betont.

Der umlaufende Sockel wird bis zu einer Héhe von 3 Meter tber Terrain in Sichtbeton aus-
geflhrt. Oberhalb davon kommt eine Metallfassade, variiert in Alucopond und Trapezblech,
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zur Ausfiihrung. Im Blrobereich der Technik wird eine Glas- Alu Konstruktion mit Glas und
Paneel Fulielementen ausgefiihrt. Die Fensterbénder im Produktionsbereich werden je nach

Funktion und Erfordernis offenbar vorgesehen.

Die neue Produktionsanlage wird mit vorwiegend hellen Farben harmonisch in die angren-

zende Umgebung eingegliedert. Es kommen keine spiegeinden Oberflaichen zum Einsatz.

Mit der Errichtung der beiden Hauptbauwerke Zelistoffgebdude und Produktionsgebédude
wird gleichzeitig begonnen. Die infrastrukiurellen Anbindungen an die bestehenden Produk-
tionsanlagen des Industriestandortes Lenzing werden unter Aufrechterhaltung des Betriebes
errichtet. Mit der Erstellung der Anlage sind zeitlich und rédumlich begrenzte Einwirkungen auf
die unmittelbare Umgebung zu erwarten. Das Ausmaf dieser voriibergehenden Einwirkun-
gen wird durch einen dem Stand der Technik entsprechenden Baubetrieb gering gehalten

und ist im Wesentlichen auf das Bauareal beschrinkt.

2.6 Klima- und Energiekonzept

Die Aufbringung von Energie fiir das Vorhaben 67 kt Tencel®- Anlage in Lenzing erfolgt
durch die bestehenden Kesselaniagen. Die erforderliche Prozessenergie in der Betriebspha-
se wurde durch Optimierung des Energiebedarfs so gering wie mdglich gehalten. Diese
Mafinahmen zur Reduktion von Treibhausgasemissionen und Energiemaflinahmen sowie die
am Betriebsstandort Lenzing bereits vorhandenen Kraft-Warme-Kopplungen entsprechen
dem Stand der Technik. Die geplanten Wérmerlickgewinnungen im Bereich Spinnbadkih-
lung und Trocknerabluft sind in den bisherigen Tencel®-Anlagen nicht realisiert und stelien

damit eine weitere Neuentwicklung mit Verbesserung der Energieeffizienz dar.

3. SCHUTZGUTER

3.1 Mensch

3.1.1 Schalitechnische Beurteilung

Um die schalltechnischen Auswirkungen dieses Vorhabens auf Mensch und Natur beschrei-
ben zu kénnen, umfasst der vorliegende Fachbeitrag folgenden wesentliche Eckpunkte:

1. Darstellung der schalitechnischen Vorbeiastung auf Grundlage von schalltechnischen

Untersuchen in Form von messtechnischen Erhebungen und Berechnungen.
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2. Darsteliung der zu erwartenden betrieblichen Schallemissionen sowie der zu erwar-

tenden Zusatzbelastung, getrennt flr unterschiedliche mafigebliche Lastfilie
3. Untersuchung der schalltechnischen Auswirkungen wéhrend der Bauphase

in der Bauphase werden Richt- bzw. Grenzwerte gema OAL-Richtlinie Nr. 3 fir Bauldrm
werden generell unterschritten. im Sinne des Beurteilungsschemas sind die Auswirkungen in

der Bauphase als ,vertretbar” einzustufen.

Durch die mit Projektrealisierung gleichzeitig vorgesehenen MaRnahmen weichen die zu-
kiinftigen Antagengerdusche nur unwesentlich von den Bestandwerten ab bzw. kdnnen ins-
besondere zur Nachtzeit sogar geringfiigig gesenkt werden. Die Pegeldnderungen liegen in
der Betriebsphase generell innerhalb der gesamten Mess- und Aussagegenauigkeit und sind
aufgrund der Geringflgigkeit (+/- 1 dB) subjektiv kaum bzw. nicht wahrnehmbar. Dies gilt
sowohi flr Siedlungsgebiete als auch fir die unmittelbar neben der neuen Produktion gele-
gene Sport- und Freizeitanlage. Im Sinne des Beurteilungsschemas sind die projektinduzier-

ten Auswirkungen in der Betriebsphase als ,geringflgig" einzustufen.

Das gegensténdliche Projekt ist somit aus Sicht des FB Schalitechnik als umweltvertraglich

Zu bezeichnen.

3.1.2 Humanmedizinische Beurteilung der zukiinftigen Lirmsituation

Der Fachbeitrag Humanmedizin basiert im Wesentlichen auf den vorgelegten Fachbeitrédgen,
insbesondere Luftreinhaltetechnik und Schalltechnik, und enthéit die fir eine Umweltvertrég-
lichkeitserkldrung erforderlichen Beschreibungen, Betrachtungen und Bewertungen der pro-
jekibezogenen, unmittelbaren und mitteibaren immissionsauswirkungen (bertcksichtigt so-
woh! die TENCEL®- Anlage als auch den projektinduzierten Verkehr) auf den Menschen und

seine Gesundhaeit.

In der Bauphase liegen bei allen anderen Wohnanrainern die Prognosewerte um 210 dB
unter dem Bestand und sind somit ohne Auswirkung auf die bestehende Schall-

Immissionssituation.

In der Betriebsphase werden die von medizinischer Seite gesteliten Forderungen F1, F2 und
F3 (tolerierte Pegelerhdhung 1 dB, Details Siehe Fachbeitrag Humanmedizin} bei allen Im-
missionspunkten - und somit bei allen Anrainern - erfiilt. Bei keinem Anrainer kommt es zu
einer Verénderung der bestehenden Schallimmissionssituation ohne Projektrealisierung. Ne-
gative Auswirkungen auf die Gesundheit und/oder eine Belastigung der Wohnbevélkerung

sowie eine Belastigung der Benliitzer des Tennisplatzes kénnen mit Sicherheit ausgeschios-
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sen werden.
Aus medizinischer Sicht sind folglich keine zusétzlichen Mafinahmen erforderlich und das
Gesamtbauvorhabens “67 kt TENCEL® - Anlage” ist akustisch als umweltvertraglich einzu-

stufen.

3.1.3 Verkehr

Ziei und Zweck dieses Beitrags ist die Darsteliung der bestehenden Verkehrsverhiltnisse im
Betriebsgeldnde und Projektfeld sowie des projektinduzierten Verkehrs wéhrend der Bau-
und Betriebsphase aufgeschlisselt auf die Verkehrsirdger (Strafle und Schiene) sowie die
Umlegung des induzierten Verkehrs auf das bestehende Verkehrsnetz.

Als weitere Anforderung gilt es, Leistungsfahigkeitsberechnungen flir den maRgebenden
Knotenpunkt (Kreisverkehr Nord an der B151 Atiersee Bundesstrale gelegen) durchzufGh-
ren. '

Der gegensténdliche Fachbericht stellt in erster Linie ein Grundlagengutachten dar, wel-

ches fir die Beurteilung in anderen Fachbereichen (v.a. Schall und Luft) herangezogen wird.
Die Bewertung der méglichen Auswirkungen auf die Schutzgiiter durch den Verkehr erfolgt

daher Uberdies auch in den Fachbereichen Schall und Luft,

Auf der Strecke KV Nord Richtung 67kt TENCEL® Anlage sind wahrend der transportintensi-
ven Bauphase zusétzlich 72 LKW-Bewegungen (Zu- und Abfahrten) pro Werktag zu ber(ick-
sichtigen. Bei der Verkehrsstromverteilung wird angenommen, dass der LKW-Verkehr zu
50% Richtung Norden (Vé&cklabruck) und zu 50% nach Stden {Autobahnauffahrt Schérfling)

zu- und abfliellen wird.

Wahrend des Baugrubenaushubs (Wiedereinbau des Aushubs auf der Baustelle) ist mit dem
Maximum - bis zu 95 LKW-Fahrten/Tag — innerhaib der Baustelle zu rechnen.

Fir das Szenario Stralentransport werden insgesamt 100 zusétzliche PKW-Bewegungen
angenommen. Der projektinduzierte LKW-Verkehr wird sich im Maximalfall um 25 LKW-
Bewegungen pro Werktag entlang der WerkstralRe steigern.

Im Falle eines gemischten An- und Abtransports per Bahn und LKW plant die Lenzing AG ab
Inbetriebnahme der Anlage zusétzlich dreimal pro Woche eine Zuggarnitur — durch das inter-
ne Werksgelédnde zu flihren. |
Zusammenfassend ist festzuhalten, dass die Leistungsféhigkeit des Kreisverkehrs Nord zum
Prognosehorizont 2024 gewahrleistet sein wird. Trotz des projektinduzierten Verkehrs durch

die 67kt TENCEL® Anlage bleibt die Auslastung der vier Einfahrten gering.
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3.2 Pflanzen, Tiere und Lebensriume

3.2.1 Methodische Vorgangsweise

Der Untersuchungsraum ergibt sich in erster Linie aufgrund der Ergebnisse der Immissions-
betrachtungen im Fachbeitrag Luft und Klima (Eintage N.3). Zur Beurteilung wurden die Irre-
levanzschwellen gemdfl RVS 04.02.12 (BMVIT, 2007) bzw. TA-Luft (2002) herangezogen.

3.2.2 Forstwirtschaft
im forstrechtlichen Kontext sind {ber die 0.a. Methodik hinausgehend die gesetzlichen Best-
immungen nach der ,Zweiten Verordnung gegen forstschédliche Luftverunreinigungen” bzw.

zum Schutz der Okosysteme und der Vegetation (IG-L) zu berticksichtigen.

Projektauswirkungen ~ No Impact Statement

Es wird festgehalten, dass im gegenstandlichen Projekt keine Grundsticksverbrauche statt-
finden (weder land- noch forstwirtschaftlich genutzte Flachen), da die gesamten Errichtungs-
flachen innerhalb des Industrieverbundes der Lenzing AG (gewidmet als Industrieflache)
liegen. Insofern sind keine direkten Auswirkungen auf Waldstandorte gegeben.

Samtliche forstlich relevanten Luftschadstoffeintrége werden im Sinne einer Beeintrachtigung
bzw. Gefshrdung der Wald-Okosysteme als irrelevant gering eingestuft, weshalb eine aus-
wirkungsbezogene Beurteilung des vorliegenden Schutzgutes entfallen kann (Details

siehe No Impact Statement).

3.2.3 Landwirtschaft und Boden

Projektauswirkungen — No Impact Statement

Es wird festgehalten, dass im gegenstandlichen Projekt keine Grundstiicksverbriuche statt-
finden, da die gesamten Errichtungsflachen innerhalb des Industrieverbundes der Lenzing
AG (gewidmet als industrieflache) liegen. insofern sind keine direkten Auswirkungen auf
landwirtschaftliche Produktionsflachen und die dort vorkommenden Béden gegeben.

Die durch das Projekt verursachten zusatzlichen Stickstoff- und Schwefeleintrage sind in der

vorliegenden Groflenordnung als nicht relevant zu bezeichnen

Séamtliche landwirtschaftlich relevanten Luftschadstoffeintrage werden im Sinne einer allfalli-
gen Beeintrdchtigung bzw. Gefahrdung landwirtschaftlicher Béden als irrelevant gering ein-
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gestuft, weshalb eine auswirkungsbezogene Beurteilung der vorliegenden Schutzgiiter

entfallen kann (Details siehe No Impact Statement).

3.2.4 Pflanzen, Tiere, Biotope und Okosysteme

Projektauswirkungen — No Impact Statement

im gegenstandlichen Projekt findet kein Verbrauch an Naturraum statt, da die gesamten Er-
richtungsfléchen innerhalb des industrieverbundes der Lenzing AG (gewidmet als Industrie-
fldche) liegt. Insofern lasst sich aus Sicht des Naturschytzes daraus folgern, dass durch ge-

gensténdliches Bauvorhaben weder natiirliche Lebensrdume noch Arten im Sinne eines zu-
satzlichen Flachenverbrauches direkt betroffen sind.

Ferner wird vermerkt, dass keinerlei relevante Schutzgebiete im Einflussbereich der Anlage
liegen und somit aus naturschutzfachlicher Sicht eine Beeintrachtigung wertvoller Lebens-
rédume auszuschliefien ist.

Aufgrund der Ergebnisse der einzelnen Fachbeitréige und Stellungnahmen (Boden, Luft,
Land- und Forstwirtschaft) sind keine relevanten Auswirkungen auf den Fachbereich Fauna,
Flora & Biotope/Okosysteme ableitbar.

Samtliche Luftschadstoffeintrige werden im Sinne einer Beeintrachtigung bzw. Gefahrdung

der Okosysteme als irrelevant gering eingestuft, weshalb eine auswirkungsbezogene Beur-
teilung des vorliegenden Schutzgutes entfallen kann (Details siehe No Impact State-

ment),

3.3 Wasser

3.3.1 Oberflichengewisser

Die Umweltauswirkungen der Abwasserbelastung durch die Tence!®-Produktion auf den Vor-
fluter Ager werden im Fachgutachten "Gewdsserschutz" behandelt. Das diesbhezlgliche De-
tailprojekt samt Konsensantrag wird gesondert vom WRHV Lenzing-Lenzing AG als Betrei-
ber der Verbandsklaranlage bei der zustindigen Wasserrechisbehérde eingebracht.

Die beim Tencel®Prozess anfallenden Abwésser werden der neu zu errichtenden hiologi-
schen Abwasservorreinigungsanlage zugefihrt. Hinsichtlich Schmutzfracht und Abwasser-

mengen wird mit dem bestehenden Konsens das Auslangen gefunden wird.
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Die zu erwartenden Amin-Konzentrationen in der Ager bewegen sich in ihrer Gré3enordnung
im Bereich von Trinkwasser-Grenzwerten und sind als sehr gering zu bezeichnen. Bei dieser
Betrachtung wurde der schiechteste Fail (Niedrigwasserfihrung in der Ager) berlicksichtigt.

Aufgrund einer limnologischen Betrachtung der Auswirkungen der gegensténdlichen Abwas-
seremissionen wird davon ausgegangen, dass es zu keinen nachhalfigen negativen Auswir-
kungen auf die Lebewelt bzw. die limnologischen Verhéltnisse der Ager kermmen wird.

In der Bauphase sind keine Auswirkungen des Vorhabens auf die Ager erkennbar und wer-

den als ,nicht relevant" eingestuft.

Die Umweltauswirkungen in der Betriebsphase werden als ,geringfiigig" eingestuft.

3.3.2 Grundwasser (inkl. Hydrogeologie)

Im Fachbeitrag Geologie, Hydrogeologie und Geotechnik werden die Projektauswirkungen
auf das Schutzgut Grundwasser dargestellt. Darliber hinaus wurden die Auswirkungen hin-

sichtlich Verdachtsfldche betrachtet.

3.3.2.1 Umweltauswirkungen in der Bauphase

Bei der Errichtung der Anlage wird im Bereich des Zelistoffgebiudes ein Bodenaushub flir
den geplanten Keller notwendig. Dieser kommt im &stlichsten Abschnitt teilweise auf Kiar-
teichsedimenten zu liegen. Da der Grundwasserspiegel sich rund 14 m unter der Kellersohle
befindet, ist bei fachgerechter Entsorgung des Eninahmematerials mit keinen negativen

Auswirkungen auf den Untergrund und das Grundwasser zu rechnen.

Der Eintrag von kontaminierten Material/Wasser in den grundwassergeséttigten Bereich wird
wéhrend der Bohrarbeiten durch die Verwendung einer durchgehenden Verrohrung verhin-

dert. Das kontaminierte Bohrgut wird fachgerecht entsorgt.

3.3.2.2 Umweltauswirkungen in der Betriebsphase

im Endzustand wird durch die geplanten Maflinahmen (Bau der Anlage und Parkplétze) das
komplette Areal im Bereich der ehemaligen Klarteiche an der Oberflache versiegelt. Dadurch
wird verhindert, dass es zu einer Durchsickerung der Klarieichsedimente mit Niederschiags-
bzw. Sickerwédssern kommt. Die Riickgabe der auf den Dach- und Asphaltfidachen anfallen-
den Niederschiagswassern in den Grundwasserkérper erfolgt auBerhalb der ehemaligen

Klarteiche Uber Sickerschéchte und Sickermulden.

Durch die in das Grundwasser einbindenden Pfahle ist wegen des groflen Pfahlabstandes
mit keinen negativen Auswirkungen auf die hydraulische Durchlédssigkeit des grundwasser-
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gesattigten Bereiches zu rechnen. Die Errichtung der Anlage wirkt sich positiv auf den

Schutz des unter den Klarteichablagerungen befindlichen Grundwassers aus.

3.3.2.3 Verdachtsflache

Im Hinblick auf das aktueli laufende Verfahren nach dem ALSAG Uber die Verdachisfliche
im Bereich des geplanten Standorts ist festzuhalten, dass die projektgegenstindliche Be-
bauung zugleich zu einer vorgezogenen Sicherung deé Altstandortes flhrt. Damit wird ein
wesentlicher Teil des Verfahrensziels nach dem ALSAG bedeutend frither erreicht und do-

kumentiert,

Zugleich wird durch das gegensténdliche UVP-Verfahren eine vertiefte Dokumentation fiir
das ALSAG Verfahren bereit gestellt, sodass auch dort alle Beurteilungsgrundlagen fir die
Wahi der Sicherungsvariante iS des gegenstandlichen Projekts vorzeitig und vollsténdig bei-

gesteilt werden,

3.4 Luft

3.4.1 Bauphase

Die in der Bauphase verursachten Luftschadstoffemissionen (insbesondere NOx- und Staub-
Emissionen durch Bau- und Arbeitsmaschinen sowie Staubemissionen durch die Manipulati-

on von Schilttglitern) wurden einer entsprechenden Beurteilung unterzogen.

FlUr das Vorhaben ist eine Bauzeit von ca. 2 Jahren vorgesehen. Aus den Angaben zur
Technischen Einreichplanung wurden die zu erwartenden Emissionen berechnet. Auf Basis

dieser Emissionsfrachten wurden Modellrechnungen zur Immissionszusatzbelastung durch-

geflhrt und beurteilt.

Aus der Sicht des Schutzgutes Luft ist zwar wahrend der Bauphase tempordr mit Immissi-
onsspitzen zu rechnen, die aber bei Wohnanrainern und schutzwirdigen Gebieten nur als
irrelevant bzw. gering einzustufen sind. Diese Aussage gilt fir Anrainer nahe des Kreisver-
kehrs und entlang der durch den Baustellenzubringerverkehr betroffenen Zulaufstrecken zum
Baustellengeldnde. Von der Einhaltung aller Grenzwerte kann ausgegangen werden. Die
entsprechenden Projektauswirkungen in der Bauphase sind als geringfiigig und zeitlich sehr
begrenzt zu bezeichnen.

Aus medizinischer Sicht haben die prognostizierten baubedingten Belastungen hinsichtlich
der wesentlichen Parameter (insbesondere NO, und Staub/Feinstaub) keine negativen Aus-

wirkungen auf die Gesundheit und das Wohlbefinden (keine unzumutbare Beldstigung) der
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néchstgelegenen Anrainer. Alle einschldgigen Grenzwerte werden Uberall auch mit den zu-

sétzfichen Immissionen in der Bauphase eingehalten.,

3.4.2 Betriebsphase

Fur die Betriebsphase waren insbesondere die durch den zusétzlichen Verkehr verursachten
NOx- und Staub-Emissionen, die durch die zusatzliche- Energiegewinnung verursachten
NOx-, Staub- und SO,-Emissionen sowie Emissionen aus der Tencel®-Produktionsaniage
(Ldsemittel und Lésemitteinebenprodukte in Spuren) zu beriicksichtigen.

Auf Basis dieser Emissionsfrachten wurden Modellrechnungen zur Immissionszusatzbelas-
tung durchgefiihrt und beurteilt. In der Betriebsphase sind die Immissionszusatzbelastungen
und die Auswirkung auf die Luftgltesituation durchwegs als irrelevant zu bezeichnen.
Negative Auswirkungen auf die Gesundheit und das Wohlbefinden der Wohnbevéikerung
durch die NO»- und SOz-Zusatzbelastung durch das Vorhaben "67 kt TENCEL®-Anlage” sind
mit Sicherheit auszuschlieBen. Die Staub-Zusatzbelastungen durch das Vorhaben sind aus
medizinischer Sicht ohne Relevanz, da beim hichstbelasteten Aufpunkt die Zusatzbelastung
das lrrelevanzkriterium einhalt (keine messbaren Auswirkungen).

Eine toxische Wirkung auf Menschen und/oder unzumutbare Belastigungen durch die Be-
triebsimmissionen des Vorhabens "867 kt Tencel®-Anlage” (zukiinftige Immissionssituation mit
den Zusatzbelastungen durch den Betrieb der Anlage, die Energiegewinnung und durch den

zusétzlichen Verkehr) sind mit Sicherheit auszuschlieBen.

3.5 Klima

3.5.1 Lokalklima - Nebelbildung

Durch das Projekt sind Beeinflussungen des lokalen Klimas in Form von Schwadenbildung
denkbar. Die Wasserdampfemissionen der Kihitirme und die damit zusammenhangende
vermehrie Nebelbildung wurden mit einem meteorologischen Modeill untersucht. Mit zuneh-
mender Enifernung von der Quelle nimmt die Haufigkeit der verursachten Nebelbildung
rasch ab. Im Bereich der nachstgelegenen Wohnanrainer liegt diese Haufigkeit bei unter 1 %

der Jahresstunden.

Die Projektauswirkungen flr das lokale Klima sind in der Betriebsphase als nicht relevant
einzustufen. In der Bauphase sind fUr das Lokalklima keine Projektauswirkungen feststelibar.
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3.5.2 Globalklima -~ Treibhauswirksame Emissionen

Bereits in der Engineering-Phase des Projekis wurden alle Malinahmen beriicksichtigt, um
eine aus energetischer Sicht optimale Konzeption unter Beriicksichtigung der verfahrens-
technischen Erfordernisse des Tencel®-Prozesses zu erlangen. Diese dem Stand der Tech-
nik entsprechenden Mafinahmen umfassen im wesentlichen die energetische Optimierung
der Prozessschritte, wie z.B. Anhebung der Kaltwassertemperatur und Wéarmeriickgewin-
nungsaniagen (Spinnbadkthlung, Trocknerabluft, Rotationsregeneratoren). Diese wurden in
den bisherigen Tence!® Produktionsanlagen nicht realisiert und stelien deshalb eine Neuent-
wicklung mit einer weiteren Verbesserung der Energieeffizienz dar, wodurch es auch zu ei-

ner geringeren Emission von Treibhausgasen kommt,

3.6 Landschaft und Landschaftsbiid

3.6.1 Projektauswirkungen — No Impact Statement

» Das Vorhaben entspricht den értlichen Entwicklungszielen und dem aktuellen Bauland-
konzept der Gemeinde Lenzing. Eine entsprechende Flachenwidmung liegt vor. Des

weiteren sind auch keine Widersprliche zu Uberdrtlichen Vorgaben und Zielsetzungen

erkennbar.

» Die 67kt Tencel/®-Anlage wird ausschlieRlich auf firmeneigenen Flachen der Lenzing AG
errichtet und befindet sich in einem industriell bereits stark vorbelasteten Gebiet. Es er-
folgt keine Beanspruchung von sonstigem Bau- bzw. Griinland.

* Im Projektgebiet ist der L.andschaftscharakter bereits stark geprégt von der bestehenden
industriellen Nutzung. Der unmittelbare Standort der 67kt Tencel®Anlage weist des wei-
teren keine prégenden Landschaftselemente auf. Auch die bestehenden Sichtbeziehun-
gen Richtung Suden (Alpen, Attersee) werden durch das Vorhaben nicht weiter einge-
schrankt. Eine Beeintrdchtigung des Landschaftsbiids durch das Vorhaben ist somit

nicht gegeben.
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3.7 Sach- und Kulturgtiter
3.71 Projektauswirkungen — No Impact Statement

» Die 67kt Tencel®-Anlage wird ausschlieRlich auf firmeneigenen, bereits versiegelten Fla-
chen (Nordtorparkplatz) der Lenzing AG errichtet, Es erfolgt keine direkte Beanspru-
chung von Gebauden oder Objekten, .

» Bestehende Strom- und Gasleitungen werden durch das Vorhaben nicht beriihrt, Die
Stromversorgung der 67 kt Tencel®-Anlage erfolgt mittels neuer Anschiisse an die
Energie AG und an das Werksnetz der Lenzing AG.

» Die 67kt Tencel®-Anlage wird ausschliefilich auf firmeneigenen, bereits versiegelten Fla-
chen der Lenzing AG errichtet. Es erfolgt keine direkte Beanspruchung von Kulturgltern.

» Es befinden sich keine Objekte, kiinstlerischer oder kultureller Bedeutung (z.B. Klein-
denkmaler wie etwa Bildstocke, Gedenkstatten und dergleichen) im unmittelbaren Nah-
bereich der geplanten 67kt Tencel®-Anlage.

* Der Standort des Vorhabens befindet sich auf einem ehemaligen Deponiegeldnde (Klar-
teiche Lenzing, registriert im Verdachtsflichenkataster), Es ist daher mit keinen Boden-

denkmélern bzw. archéologischen Vorkommen zu rechnen.

3.8 Raumplanung (Siedlungs- und Wirtschaftsraum, Ortsbiid)
3.8.1 Projektauswirkungen — No Impact Statement

Im gegenstandlichen Fall sind die Projektauswirkungen flir den Siedlungs- und Wirtschafts-

raum bzw. fur das Ortsbild aus folgenden Griinden nicht relevant:

* Das Vorhaben entspricht den értlichen Entwicklungszielen und dem aktuellen Bauland-
konzept der Gemeinde Lenzing. Eine entsprechende Flachenwidmung liegt vor. Des
weiteren sind auch keine Widerspriiche zu (iberértlichen Vorgaben und Zielsetzungen

erkennbar,

+ Die 67kt Tencet®-Anlage wird ausschlieBlich auf firmeneigenen Flachen der Lenzing AG
errichtet und befindet sich in einem industriell bereits stark vorbelasteten Gebiet. Es er-

folgt keine Beanspruchung von sonstigem Bau- bzw. Grinland.

+ Aufgrund der Lage der 67kt Tencel®-Anlage kommt es zu keinen unmittelbaren Wirkun-
gen auf Wohngebiete, Erholungsrdume oder besonders sensible Nutzungen. Die
ndchstliegend bewohnten Objekte befinden sich in ca. 200 m Entfernung und liegen so-
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wohi durch die B151 Attersee BundesstraRe als auch durch die Bahnstrecke der OBB
von der Lenzing AG getrennt. Sensible Nutzungen (wie etwa Schulen, Kindergérten, Al-

ten-/Pfiegeheim) liegen von der neuen Anlage mindestens 900 m Luftlinie entfernt.

* Hinsichtlich der projektbedingten Immission von Larm und Luftschadstoffen werden die
einschlagigen Grenz- und Richtwerte zum Schutz der menschiichen Gesundheit einge-
halten. Dabei wird neben den Emissionen der Anlage selbst hier auch der vorhabensbe-

dingte induzierte Straflen- und Schienenverkehr beriicksichtigt.

« Das Vorhaben wird ausschlieftlich im bereits bestehenden Industriegebiet errichtet, Die
Ortskerne von Lenzing und Alt-Lenzing werden durch die Errichtung der 67kt Tencel®-
Antage nicht berithrt (siehe nachfolgende Abbildung). Des weiteren werden durch die
Anlage keine markanten Raumpunkte, wie etwa Kirchen, verdeckt. Es kommt somit zu

keiner weiteren Beeintrachtigung des Ortsbilds.

4. Alternative Losungsméglichkeiten

4.1 Nullvariante

Ein Unterbleiben des Vorhabens wirde fir die gegenwiértige Umweltsituation im Raum
Lenzing keine Verbesserung bringen. Ein Vergleich der durch das Projekt verursachten Zu-
satzbelastungen (PLAN-Zustand) mit der Nullvariante (als fortgeschriebener 1ST-Zustand)

wurde in den relevanten Fachbereichen durchgeflihrt.

4.2 Alternativen

Geméal Rundschreiben zur Durchfihrung des Umweltvertraglichkeitsprifungsgesetzes
(UVP-G 2000} vom 16.02.2011 ist die Priifung von Alternativen zum eingereichten Vorhaben
fakultativ. Zudem wird an dieser Stelle nochmals dezidiert darauf hingewiesen, dass der ge-
gensténdlich gewahite Standort die einzige Erweiterungsméglichkeit innerhalb des Industrie-

verbundes der Lenzing AG darstelit.
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5. Storfallbetrachtung

Folgende St6rfallszenarien wurden berechnet:
* Entziindung und Brand des Zellstofflagers

* Explosion/Verpuffung von Spinnmasse im Rohrleitungssystem

Die medizinische Beurteilung der Stdrfalle umfasst Auswirkungen durch Stofffreisetzungen.
Bei den Stofffreisetzungen soll vor allem die akute toxische Wirkung beurteilt werden. Die

Auswirkungen beziehen sich immer auf einen Aufenthalt der Anrainer im Freien.

5.1 Brand im Zellstofflager

s wurden die durch einen Brand im Zelistofflager verursachten Immissionen im maximalen
Immissionspunkt betrachtet. Bei keinem der untersuchten Parameter (Kohlenmonoxid, Stick-
stoffdioxid, Chlorwasserstoff, Benzo(a)pyren, Dioxine) konnte eine Uberschreitung der medi-
zinischen Stdrfallbeurteilungswerte fesigestellt werden. Personen, die sich bei einem Brand
im Zellstofflager am maximalen Immissionspunkt aufhalten, werden die Freisetzung der
Schadstoffe nicht wahrnehmen und es wird zu keiner gesundheitlichen Beeintrdchtigung
kommen. Lediglich die Rauchentwickiung kann optisch wahrgenommen werden.

5.2 Explosion/Verpuffung von Spinnmasse im Rohrleitungssystem

Es wurden die durch eine Explosion bzw. Verpuffung von Spinnmasse im Rohrleitungssys-
tem verursachten Immissionen im maximalen Immissionspunkt betrachtet. Bei keinem der
uniersuchten Parameter (Stickstoffdioxid, Formaldehyd, Nitrosamine, Morpholin, N-
Methylmorpholin} konnte eine Uberschreitung der medizinischen Storfalibeurteilungswerte
festgestellt werden. Personen, die sich beim Stérfali am maximalen Immissionspunkt aufhai-
ten, werden die Freisetzung der Schadstoffe nicht wahrnehmen und es wird zu keiner ge-

sundheitlichen Beeintrachtigung kommen.

5.3 Gesamtbeurteilung der Storfille

Reversible und/oder irreversibie Beeintrdchtigungen der Gesundheit von Anrainern durch
Stérfaflimmissionen bei Entziindung und Brand des Zellstofflagers und bei einer Explosi-

on/Verpuffung von Spinnmasse im Rohrleitungssystem sind mit Sicherheit auszuschlielen.
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6. Grenziiberschreitende Auswirkungen

Durch das Projekt sind keine grenziiberschreitenden Auswirkungen ableitbar.

7. Auswirkungen auf angrenzende Gemeinden

Fur die angrenzenden Gemeinden sind durch das Projekt verglichen mit der Nullvariante

keine Verschlechterungen zu erwarten.

8. Beschreibung der Wechselwirkungen des Vorhabens

Sofern es hinsichtlich Umweltvertraglichkeit des Projektes relevant war, wurden die Wech-
selwirkungen der Projektauswirkungen in der UVE bzw. in den einzelnen Fachbeitragen be-

ritcksichtigl.

9. MaBnahmen zur Vermeidung von negativen Auswirkungen

Die MaRnahmen zur Vermeidung von negativen Umweltauswirkungen des Vorhabens sind in

den einzeinen Fachgutachten beschrieben.

9.1 Schalltechnik

9.1.1 Betriehsphase
Neben den Festlegungen in Zusammenhang mit der Schallabstrahlung der neuen Produkti-
onsanlage werden mit Projektumsetzung zusétzliche Verbesserungsmafinahmen in Form

von Schallddmpfern und Geh&useisolierungen vorgeschlagen.
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9.2 Luft und Klima

9.2.1 Bauphase

Die beschriebenen Mafnahmen zur Vermeidung und Minderung von Luftschadstoffen wah-
rend der Bauphase geiten als Stand der Technik. Sie sind bereits im Baukonzept weitgehend
enthalten und gelten somit als Projekibestandteil. Dennoch werden diese Malknahmen hier
aufgelistet und prazisiert:

+  Verschmutzung von Offentlichen Straen durch den baubedingten Verkehr sind nach
dem Stand der Technik zu vermeiden (z.B. Reifenwaschanlagen, regelmaniiges Stra-
Renkehren)

* Nicht staubfrei befestigte Flachen und Wege werden bei Bedarf befeuchiet.

+ FEingesetzie Gerdte entsprechen zumindest der Emissionskiasse Il gemaf MOT-V
(BGBI. Il 136/2005). Baugeréte ab einer Nennleistung von gréfer 130 kW sind mit

Partikeffilter ausgestattet oder entsprechen der Emissionsklasse IHB.

9.2.2 Betriebsphase
Fir die Betriebsphase sind aus Sicht des Fachbereichs Luft und Kiima keine Malinahmen

erforderlich,

8.3 Geologie, Hydrogeologie, Geotechnik

Die beschriebenen Mafinahmen zur Vermeidung und Minderung von Umweltauswirkungen
gelten als Projektbestandteil. Dennoch werden diese MaRnahmen hier aufgelistet und prazi-
siert:

» Durch die geplante Versiegelung der Oberfliche und der Versickerung der anfallen-
den Oberﬂéichenwés.ser aufterhalb der ehemaligen Klérteiche werden allfdllige nega-
tive Auswirkungen auf den Boden und das Grundwasser durch verunreinigte Sicker-
wasser ausgeschiossen.

* Um eine Versickerung der auf dem Projektareal anfalienden Niederschlagswésser in
die Kldrteichsedimente zu verhindern, werden diese Wasser auferhalb des kontami-
nierten Geléndes versickert,

* FEine Unterkellerung des volistdndig auf den Klarteichsedimenten liegenden Produkti-
onsgebdudes wird nicht vorgenommen um eventuelle, baubedingte Auswirkungen
auf die Umweit zu vermeiden. Die geplanten Bohrpfahle werden durchgehend ver-
rohrt gebohrt, um den Einirag von kontaminierten Material in den nicht verunreinigten

Boden zu vermeiden.
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* Zur Kontrolle der Grundwassersituation ist ein qualitatives und quantitatives Grund-
wassermonitering im Abstrombereich des Projekigebietes geplant. Dazu werden 3
bestehende Sonden (iberwacht, die sich bereits im Beweissicherungsprogramm der
Lenzing AG befinden (VK S1, VK 817, VK S18). Zusétzlich ist vorgesehen 2 weitere
Grundwassermessstellen im Abstrombereich der geplanten Anlage herzustellen und

in das Monitoringprogramm aufzunehmen,

10. Beurteilung des Projektes in Bezug auf ffentliche Plidne und

Programme

10.1 Ortliches Entwicklungskonzept der Gemeinde Lenzing

Der Flachenwidmungsplan sowie das ortliche Entwicklungskonzept der Gemeinde Lenzing
wurden im Jahr 2011 aktualisiert. Dabei wurden unter anderem die Vorgaben der SE-
VESO ii-Richtlinie eingearbeitet. Im Problem-, Ziel- und MaRnahmenkatalog des Ortlichen
Entwickiungskonzepts wird unter anderem der Erhalt und der weitere Ausbau von GroRbe-
trieben als Ziel der Gemeinde festgelegt.

Der Standort des gegenstédndlichen Vorhabens befindet sich ausschlielich auf firmeneige-
nen Flachen mit industrieller Funktion und entspricht somit den Festlegungen des Bauland-
konzepts.

Zum einen soll durch die Schaffung neuer Arbeitsplitze eine Reduktion der Auspendier er-
reicht werden. Zum anderen soll durch ein gréReres Angebot an Arbeitsplitzen ein weiterer
Bevélkerungsrickgang verhindert werden. Durch die Errichtung der 67kt Tencel®-Anlage
werden rund 110 Arbeitspldtze geschaffen. Somit wird der Wirtschaftsstandort Lenzing ge-
starkt und den Zielsetzungen des Srtlichen Entwicklungskonzepts entsprochen.

10.2 Sonstige iiberdrtliche Vorgaben / Wirtschaftliche Entwicklungsziele

Die Errichtung der 67kt Tencel®-Anlage am Standort Lenzing entspricht weiteren UGberdrili-

chen Raumordnungsprogrammen und den darin angefihrten Zielsetzungen:
* Oberésterreichischen Landesraumordnungsprogramm
* Regionalwirtschaftliches Entwicklungsleitbild Oberésterreich

* Regionalwirtschaftliches Entwicklungskonzept Vécklabruck
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Ein Konflikt zu den zitierten Planen und Programmen ist nicht erkennbar. Durch den Ausbau
der umweltfreundlichen 67kt Tencel®-Produktion kann der Standort Lenzing langfristig gesi-
chert werden. Das Vorhaben steht im Einklang mit den Zielsetzungen und trégt zur Starkung

des Wirtschaftsraums Vdcklabruck bei.

11. Gesamtbewertung der Umweltvertréaglichkeit

Die Umweltauswirkungen des Projektes werden schutzgutiibergreifend in der Bauphase als

vertretbar und in der Befriebsphase als geringfiligig eingestuft.

In der Zusammenschau aller Fachbereiche zeigt sich, dass das geplante Vorhaben
unter der Voraussetzung, dass die vorgeschlagenen MaBnahmen umgesetzt werden,
aus Sicht der befassten Experten in der Bauphase, in der Betriebsphase und auch im

Storfall als umweltvertriglich bezeichnet werden kann.
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