Flefineca ibeallar. San Roous Division de Medio Ambiente

EIA del Proyecto
de nueva Planta de
produccién de hidrégeno

11. DOCUMENTO DE SINTESIS

El presente Estudio de Impacto Ambiental (EIA) tiene como objetivo llevar a cabo la
evaluacion de los efectos medioambientales provocados por el Proyecto de nueva Planta de
produccion de hidrogeno que CEPSA tiene intencion de acometer en la Refineria Gibraltar-San
Roque, situada en el término municipal de San Roque (Cadiz).

La incorporacion de este Proyecto a la Refineria tiene como finalidad la produccion de
10.000 Nm®h de hidrégeno para cubrir las necesidades del mismo en las unidades de
hidrodesulfuracién HDS-II (Isomax), HDS-IV y HDS-V existentes en Refineria.

Ademas, como unidades auxiliares, se instalardn una Estacion de Regulacién y Medida
(E.R.M.) de gas natural y una Planta de Tratamiento de Agua.

El presente Estudio sigue como referencia el contenido recogido en:

- Real Decreto Legislativo 1302/1986, de 28 de junio, de Evaluacion de Impacto
Ambiental.

- Real Decreto 1.131/1988, de 30 de septiembre, por el que se aprueba el Reglamento
para ejecucion del Real Decreto Legislativo 1302/1986, de 28 de junio, de Evaluacién
de Impacto Ambiental.

- Real Decreto Ley 9/2000, de 6 de octubre, de modificacion del Real Decreto
Legislativo 1302/1986, de 28 de junio, de Evaluacién de Impacto Ambiental.

- Ley 6/2001, de 8 de mayo, de modificacion del Real Decreto Legislativo 1302/1986,
de 28 de junio, de Evaluacion de Impacto Ambiental.

- Ley 9/2006, de 28 de abril, sobre evaluacién de los efectos de determinados planes 'y
programas en el medio ambiente.

- Ley 27/2006, de 18 de julio, por la que se regulan los derechos de acceso a la
informacion, de participacion publica y acceso a la justicia en materia de medio
ambiente (incorpora las Directivas 2003/4/CE y 2003/35/CE).

- Ley 7/1994, de 18 de mayo, de Proteccion Ambiental de Andalucia.

- Decreto 292/1995, de 12 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de
Evaluacion de Impacto Ambiental de la Comunidad Auténoma de Andalucia.

El ya mencionado Decreto 292/1995 establece en su articulo 2 cuando la ampliacion,
modificacion o reforma de una actuacién sometida a Evaluacion de Impacto Ambiental esta
asimismo sometida a este procedimiento. La ampliacién que supone este nuevo Proyecto esta
contemplada en el punto 1 del Anexo Primero de la Ley 7/1994: “Refinerias de petroleo bruto,
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incluidas las que produzcan Unicamente lubricantes a partir de petréleo bruto, asi como las
instalaciones de gasificacion y de licuefaccién de al menos 500 toneladas de carbdn de esquistos

bituminosos al dia”.

Es para dar respuesta a los requerimientos legales anteriormente expuestos por lo que
se realiza el presente Estudio de Impacto Ambiental.

El EIA ha sido estructurado siguiendo el indice que figura en la legislacion expuesta
anteriormente, presentando el siguiente esquema:

Capitulo O:
Capitulo 1:
Capitulo 2:

Capitulo 3:

Capitulo 4:
Capitulo 5:
Capitulo 6:
Capitulo 7:
Capitulo 8:
Capitulo 9:
Capitulo 10:
Capitulo 11:
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Introduccion.

Descripcion del Proyecto y sus acciones.

Examen de las distintas alternativas técnicamente viables y presentacion
razonada de la solucion adoptada.

Inventario ambiental e identificacion de las interacciones ecoldgicas y
ambientales claves.

Impacto por emisiones atmosféricas.

Impacto por vertidos liquidos.

Impacto por ruidos.

Otros impactos.

Valoracion de impactos.

Propuesta de medidas protectoras y correctoras.

Programa de Vigilancia Ambiental.

Documento de sintesis.
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111 DESCRIPCION DEL PROYECTO

CEPSA tiene intencion de acometer la instalacion de una Planta de produccién de
hidrégeno de 10.000 Nm*/h de capacidad en sus instalaciones de Refineria Gibraltar-San Roque
en San Roque (Cadiz).

El propdsito de la nueva Planta de produccion de hidrogeno es producir este elemento
para utilizarlo en las unidades de hidrodesulfuracion HDS-II (Isomax), HDS-IV y HDS-V
existentes en Refineria encargadas de desulfurar gasoéleos, en cuyo proceso se consume
hidrogeno.

En la actualidad, la Refineria obtiene hidrogeno en dos unidades de reformado catalitico.
Sin embargo, las necesidades de hidrégeno se han viso incrementadas por dos motivos:

a) El aumento de la demanda de combustible diesel, lo cual conlleva un incremento en
el consumo de hidrégeno asociado a su desulfuracion.

b) Las nuevas especificaciones de los carburantes, en concreto las mayores exigencias
en el contenido de azufre en los gasoleos, hacen que sea necesaria una
hidrogenacién mas profunda por trabajar a més severidad.

Es por las razones expuestas por lo que es necesaria la instalacion de una Planta de
produccion de hidrégeno.

Ademas, como unidades auxiliares, se instalardn una Estacion de Regulacién y Medida
(E.R.M.) de gas natural y una Planta de Tratamiento de Agua.

A continuacion se realiza una descripcion del Proyecto.

11.1.1 Planta de producciéon de hidrogeno
Las principales secciones que conforman la Planta son:

- Desulfuracién

- Reformado

- Conversiéon de CO

- PSA (Pressure Swing Adsorption)
- Generacion de vapor.

a) Desulfuracion

El gas natural que llega de fuera del limite de bateria de la Planta se mezcla con
hidrogeno de reciclo procedente de la unidad PSA (parte del total producido) antes de la
desulfuracion.
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El gas natural de la alimentaciéon contiene hasta 15 mg/Nm® de compuestos de azufre
gue podrian causar la desactivacion por envenenamiento de los catalizadores de la seccién de
reformado, ya que éstos son muy sensibles a los compuestos de azufre. Por ello, la alimentacion
se desulfura previamente en la seccion de desulfuracion, que consiste en dos reactores: un
hidrogenador (SR-R-101) y un absorbedor de azufre (SR-R-102). El primer reactor contiene un
lecho de catalizador de hidrogenacion (TK-250) y el segundo un lecho de catalizador de
absorcién de azufre (HTZ-5).

b) Seccién de reformado

En la seccion de reformado la alimentacion de gas natural se convierte, mediante
reformado con vapor, en un gas de sintesis compuesto principalmente por H,, CO, CO, y una
pequeiia cantidad de CH,. El reformado con vapor tiene lugar en dos etapas: primero en el pre-
reformador adiabatico y después en el horno de reformado.

c) Conversion de CO

Con objeto de aumentar la cantidad de hidrégeno en el gas de proceso, se dispone de
un convertidor de alta temperatura (SR-R-104) en el que tiene lugar la reaccion de
desplazamiento:

CO + H,O CO, + H, + calor

—
«—
Antes de entrar en la unidad PSA, el gas de proceso disminuye su temperatura en una
caldera de calor residual (SR-B-103), un intercambiador para precalentar agua de calderas (SR-
E-103 1/2), un reboiler en el desaireador (SR-E-104), un aerorrefrigerante (SR-E-105) y un
enfriador (SR-E-106) hasta llegar al separador SR-V-101, donde se obtiene un condensado que
se envia al desaireador junto con el agua desmineralizada para su utilizacibon como agua de
calderas. El gas de proceso que sale del separador SR-V-101 se conduce a la unidad PSA.

d) PSA

El gas de proceso que sale del convertidor de CO contiene aproximadamente un 25 %
de impurezas, principalmente CH,, CO,, CO y N,, las cuales se eliminan casi por completo en la
unidad PSA (SR-Z-201).

El off-gas que se obtiene en la unidad PSA se utiliza como combustible en el guemador
(SR-Z-101) del horno de reformado (SR-H-101).

La corriente de hidrégeno purificado que sale de la unidad PSA se comprime hasta unos
32 kg/cm? (g) en un compresor (SR-CO-201). Una pequefia parte del hidrégeno se envia como
reciclo y se mezcla con el gas natural de alimentacién antes de su entrada a la seccion de
desulfuracion, para que pueda llevarse a cabo la etapa de hidrogenacién. La mayor parte del
hidrogeno comprimido, tras enfriarse en un intercambiador (SR-E-201) con agua de refrigeracion,
se envia como producto al limite de bateria de la Planta.
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e) Generacion de vapor

Con el fin de generar el vapor necesario para el funcionamiento de la Planta, se importa
agua desmineralizada procedente de la Planta de Tratamiento de Agua que incluye el nuevo
Proyecto.

El agua desmineralizada se introduce en un desaireador (SR-V-102). El condensado de
proceso procedente del separador SR-V-101 también se envia a este desaireador, a cuya
entrada se estripa su contenido de CO,. En el desaireador el agua se calienta y estripa para que
se liberen el aire y los gases disueltos. Ademas se dispone de una unidad dosificadora de
aditivos (SR-Z-102) que afiade amoniaco (NHs) para ajustar el pH y fosfato (Na;P0O,4-12H,0) para
evitar incrustaciones, los cuales son aditivados al agua de calderas en el desaireador.

Una vez desaireada, el agua de calderas se bombea al steam drum (SR-V-103),
pasando previamente por el precalentador (SR-E-103 1/2), donde se calienta con el gas de
proceso.

En el steam drum hay dos calderas de calor residual (SR-B-102 y SR-B-103) que
aprovechan el calor residual del gas de proceso para generar vapor, el cual se utiliza en su
totalidad en el proceso de reformado con vapor. En este sentido, es destacable que el Proyecto
es autosuficiente en cuanto a sus necesidades de vapor se refiere.

Una corriente de agua se extrae del steam drum y se lleva a otra caldera de calor
residual (SR-B-101) existente en la Planta, tras lo cual se devuelve al steam drum.

La purga del agua del calderas se envia a un deposito (SR-V-104) en el que se enfria
afnadiendo agua de refrigeracion.

11.1.2 Estaciéon de Regulacion y Medida (E.R.M.)

Para suministrar el gas natural que necesita la Planta de produccion de hidrogeno, se
realizard una conexién en un punto interno de la red de CEPSA. Desde este punto, el gas natural
serd conducido hasta la Estacion de Regulacion y Medida (E.R.M.), donde se acondicionara
hasta los valores de presion y temperatura (30 kg/cm? (g) y 20° C) requeridos a la entrada del
proceso de produccion de hidrogeno.

La E.R.M. esta constituida por dos lineas en paralelo de filtrado, calentamiento y
regulacion de presion, y una linea de medida duplicada comun para las dos lineas reductoras,
provista de by-pass.

A la salida de la E.R.M., el gas natural sera conducido hasta la entrada de la Planta de
produccion de hidrégeno.
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11.1.3 Planta de Tratamiento de Agua (PTA)

El proceso de produccién de hidrégeno se realiza mediante reformado de gas natural
con vapor de agua. Por ello, el proceso de produccién consume agua, que ha de ser aportada al
sistema. Dado el tipo de proceso del que se trata, se requiere agua de muy alta calidad
(conductividad <0,2 uS/cm), por lo que es necesario instalar una planta de tratamiento (PTA).

Se prevera una pequefia conexion adicional para realizar el suministro de agua
desmineralizada para llenado y reposicion de agua en el circuito de calefaccion de gas en la
ERM.

11.2 EXAMEN DE LAS DISTINTAS ALTERNATIVAS TECNICAMENTE VIABLES Y
PRESENTACION RAZONADA DE LA SOLUCION ADOPTADA

11.2.1 Justificacion de la necesidad del proyecto

La instalacion de la Planta de produccion de hidrogeno que CEPSA tiene intencién de acometer
en la Refineria Gibraltar — San Roque tiene por objetivo la producciéon de 10.000 Nm®h de
hidrégeno.

Como es sabido, en una Refineria existen diversos procesos consumidores de
hidrogeno cuyo principal propdsito es la eliminacion del azufre contenido en las corrientes, ya
sea para preservar la integridad de los catalizadores empleados en unidades aguas abajo, o por
exigencias en las especificaciones de los productos comerciales.

Los procesos anteriores utilizan cantidades sustanciales de hidrogeno con objeto de
promover su reaccion con las impurezas de la carga. Este hidrégeno procede en las Refinerias
del hidrogeno que se obtiene como subproducto en las unidades de reformado catalitico.

Centrandonos en el caso concreto de Refineria Gibraltar-San Roque, las unidades de
reformado catalitico R-56 y RZ-100 son las que hasta ahora han abastecido de hidrégeno a las
unidades consumidoras del mismo. Sin embargo, como se ha sefialado en el capitulo
precedente, las necesidades de hidrégeno se han visto incrementadas por dos motivos. Por un
lado, el aumento que ha experimentado la demanda de combustible diesel conlleva a su vez un
incremento en el consumo de hidrogeno asociado a su hidrodesulfuracién. Por otro lado, las
nuevas especificaciones de los carburantes exigidas por la legislacion® hacen que sea necesaria
una hidrogenacion méas profunda por trabajar a mas severidad.

Por los motivos expuestos, la cantidad de hidrégeno producida en las unidades de
reformado catalitico mencionadas anteriormente resulta insuficiente para cubrir las necesidades
de las unidades de hidrodesulfuraciéon HDS-II (Isomax), HDS-IV y HDS-V existentes en Refineria

@ Real Decreto 61/2006 de 31 de enero, por el que se determinan las especificaciones de gasolinas, gasoleos,
fueldleos y gases licuados del petréleo y se regula el uso de determinados biocarburantes.
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encargadas de desulfurar gasoleos. Es por ello que surge la necesidad de instalar una Planta de
produccion de hidrégeno.

11.2.2 Alternativas de proceso. Mejores técnicas disponibles

Como se ha comentado anteriormente, el Proyecto consiste en la instalacion de una
Planta de produccion de hidrégeno y dos unidades auxiliares: una Estacion de Regulacion y
Medida (E.R.M.) de gas natural y una Planta de Tratamiento de Agua (PTA).

El objetivo del presente apartado es hacer una revision general de los distintos procesos
existentes para la produccion de hidrogeno y su posterior purificacion. Para ello se toma como
documentacion de referencia el “Reference Document on Best Available Techniques for Mineral
Oil and Gas Refineries”.

Como ya se ha comentado en ocasiones precedentes, se ha adoptado el reformado con
vapor para la produccion de hidrégeno y el sistema de adsorcién por presién oscilante (PSA)
para la purificacion del mismo.

Tal como se dice en la documentacion de referencia, el reformado con vapor es con
diferencia el método mas ampliamente extendido para la produccion de hidrogeno. Hay que tener
en cuenta que para que sea atractiva comercialmente, la gasificacion (ya sea de coque o de
hidrocarburos) ha de llevarse a cabo a gran escala, tipicamente mas de 200 MWe de potencia, Si
forma parte de un sistema de Gasificacion Integrada en Ciclo Combinado (GICC), o para una
utilizacion de hidrégeno, mondéxido de carbono y vapor a gran escala.

En referencia a lo anterior, hay que decir que la gasificacion como parte de un sistema
GICC escapa al alcance de este Proyecto, ya que no hay que perder de vista que el objetivo del
mismo es Unicamente la produccién de hidrégeno. Por otra parte, hay que resaltar el hecho de
gue en Refineria Gibraltar-San Roque no se dispone de coque. Tampoco el empleo de
hidrocarburos pesados para gasificacion parece una buena opcidn, puesto que éstos estan
integrados en el proceso productivo de Refineria, estando ya definidos sus usos en el esquema
de refino. Ademds, el alto contenido en azufre que caracteriza a los hidrocarburos pesados
supone un claro inconveniente para lograr el propédsito que se pretende, a saber, producir
hidrégeno de alta calidad precisamente para desulfurar gaséleos.

Dado el objetivo que se pretende con este Proyecto, abastecer de hidrogeno a las
Unidades de Hidrodesulfuracion HDS-II (Isomax), HDS-IV y HDS-V, y a la vista de las
consideraciones anteriores, la opcion de producir hidrogeno mediante reformado con vapor
resulta la mas adecuada, eleccion ésta que queda reafirmada por el hecho de que la totalidad de
las unidades de produccién de hidrégeno en las refinerias de Espafia son de este tipo®.

@ seguin la Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espaiia del sector refino de petréleo.
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Por su parte, la purificacién del hidrégeno mediante un sistema de adsorcion por presion
oscilante (PSA) presenta una ventaja fundamental sobre el resto: mientras los procesos
convencionales logran una pureza del 97-98% (v) como maximo, el empleo de una unidad PSA
permite alcanzar una pureza entre el 99,9% (v) y el 99,999% (v). Incidiendo una vez mas en el
uso del hidrogeno producto, resulta evidente que este aspecto resulta determinante en el
Proyecto que nos ocupa, por lo que la opcion elegida ha sido la purificacion de hidrogeno
mediante una unidad PSA.

11.2.3 Alternativas de localizacién

Las instalaciones objeto de estudio se localizaran en el area de Guadarranque, en el
interior de Refineria Gibraltar-San Roque, perteneciente a CEPSA, ubicada en el poligono
industrial Puente Mayorga, en el término municipal de San Roque.

Como se ha indicado con anterioridad, no es necesaria la ocupacién de &reas
adicionales de terreno en el exterior de la parcela de Refineria. A su vez, la zona elegida para la
localizacion del Proyecto se ha considerado 6ptima al compatibilizar por un lado las necesidades
de superficie del Proyecto con la disponibilidad del mismo en Refineria asi como la integracion
operativa dentro del proceso productivo actual.

Por todo lo anterior, se hacen inviables otras alternativas de localizacion diferentes a las
consideradas.

113 INVENTARIO AMBIENTAL

A continuacion se describen los rasgos ambientales que definen la parcela de ubicacion del
proyecto.

En el &rea de estudio pueden distinguirse tres conjuntos geoldgicos. Por una parte la zona
subbética, a la que pertenece el Pefion de Gibraltar; por otra, las unidades aléctonas del Campo de
Gibraltar, que forman un conjunto independiente; y por ultimo, los terrenos postorogénicos
facilmente distinguibles entre si por su antigliedad.

En lo relativo a la tectonica del area de estudio, cabe destacar que ésta es activa, debido a
gue es una zona de union de placas.

En cuanto a los riesgos sismicos, la peligrosidad sismica en Andalucia es elevada debido a
ser zona de contacto entre las placas africana y euroasiatica.

Con respecto a la geomorfologia, en el Campo de Gibraltar se pueden diferenciar varias
unidades: una primera zona de Serrania que esta constituida por una serie de elevaciones de poca
altura (400-800 m) de formas abruptas, escarpadas y surcadas por valles estrechos y profundos
(canutos) que presentan una importante cubierta vegetal. Al levante de la Serrania se extiende
hacia el mar el paisaje méas caracteristico del Campo de Gibraltar, con relieves bajos de
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ondulaciones suaves que se conocen como las Colinas. Otra unidad fisica, que ocupa una
extension pequefia, pero que reviste gran importancia agricola, esta constituida por las pequefias
llanuras aluviales de los rios que aparecen de manera discontinua entre las suaves formas de las
colinas.

Desde el punto de vista de la edafologia, los dos tipos de suelos més caracteristicos son
la tierra parda forestal, en la zona de las Sierras, y el lehm margoso, que ocupa la zona de las
Colinas. En general, los suelos de la zona presentan un grado de erosién moderado.

La hidrologia superficial se caracteriza por la red hidrolégica que desemboca en la Bahia
de Algeciras destacando los rios Guadarranque y Palmones. Esta red se completa con los rios de la
Miel y Picaro.

La hidrologia subterrdnea en el area delimitada por el Campo de Gibraltar se caracteriza
por la presencia de cinco subsistemas que son: Pliocuaternario del Guadarranque-Palmones,
Plioceno de Sotogrande, Cuaternario de La Linea, Depositos aluviales del Guadiaro y Hozgarganta
y Areniscas del Aljibe.

En cuanto a la hidrologia marina, oleaje, corrientes y mareas son los elementos
mecanicos fundamentales que configuran las formas costeras. Estos fenomenos ejercen sobre el
Atlantico efectos de mayor envergadura que sobre el Mediterraneo.

En el interior de la Bahia de Algeciras, existe una alta capacidad de renovacion hidrica,
dotandola de una elevada capacidad de autodepuracion.

El clima de la Bahia de Algeciras se define como mediterrdneo maritimo, caracterizado
por la benignidad de las temperaturas, con ausencia casi total de heladas y una distribucion de las
lluvias poco homogénea, con un minimo muy acusado en los meses de julio-agosto. Un factor a
tener en cuenta es la existencia de fuertes vientos, especialmente en el area del Estrecho (Tarifa).

El &rea comprendida por las Sierras del Aljibe y el Campo de Gibraltar presenta una
gran riqueza vegetal, estimandose la presencia de mas de un millar de especies distintas de
plantas superiores. Dentro del area de estudio aparece una serie de formaciones cuyos
elementos floristicos se superponen entre si, creandose un complejo mosaico, donde el
alcornocal constituye la unidad dominante.

La fauna del area de estudio goza de una significativa diversidad, debido a la existencia
de una gran variedad de ecosistemas como bosques, dehesas, pastizales, matorrales, roquedos,
rios y embalses. Hay especies que sblo se encuentran en un ecosistema, mientras que otras
pueden ocupar zonas diferentes para la caza, busqueda de alimentos o la reproduccion.

Respecto a la biocenosis marina, hay que decir que la Bahia de Algeciras es un enclave
geografico de una gran riqueza bioldgica, aunque en su franja litoral se han advertido areas
concretas de extrema pobreza faunistica y floristica y algunas regresiones o0 ausencias
importantes de especies que antes abundaban.
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Los espacios de interés ambiental (LIC, ZEPA, IBA, etc.) se han descrito ampliamente en
el Capitulo 3.

El &mbito global de estudio considerado para el factor socioeconomia abarca los siete
términos municipales que configuran la comarca del Campo de Gibraltar: Algeciras, Los Barrios,
Castellar de la Frontera, Jimena de la Frontera, La Linea de la Concepcion, San Roque y Tarifa.

En los ultimos 10 afios todos los municipios del area de estudio han sufrido un incremento
poblacional.

Existen grandes diferencias a nivel ocupacional entre los municipios de la costa y los del
interior. Algeciras, Los Barrios, La Linea de la Concepcion, San Roque y Tarifa centran su
actividad en los sectores secundario y servicios, con particular relevancia para el sector de la
industria. Los municipios del interior (Castellar y Jimena de la Frontera) centran, por el contrario,
su actividad econémica en el sector primario.

En cuanto a las infraestructuras del area de estudio, destacan las zonas industriales y
comerciales en el entorno a los municipios, las escombreras y vertederos, el tejido urbano y las
urbanizaciones residenciales.

En el caso de la red viaria, destaca la carretera N-340 que bordea la costa y muestra
una gran intensidad de trafico. Hacia el interior esta la carretera A-381 que tiene intensidades de
tr&fico menores a medida que se aleja de la bahia.

La situacion geografica privilegiada, paso obligado de las principales rutas maritimas, las
buenas condiciones naturales al abrigo de temporales y los importantes calados, hacen que el
Puerto de Algeciras sea de gran importancia para el trafico tanto de pasajeros como de
mercancias.

El paisaje del entorno cercano es el caracteristico de un Poligono Industrial, por lo que
el proyecto objeto de estudio no va a suponer una alteracion importante en el paisaje de la zona.

La relacion de espacios catalogados segun el Instituto Andaluz de Patrimonio Historico
(IAPH, pag. web) en el término municipal de San Roque se presento en el Capitulo 3, no siendo
previsible afectar restos de interés arqueoldgico en la zona de ubicacién del Proyecto.
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114 IMPACTO POR EMISIONES ATMOSFERICAS

En el presente documento se ha realizado un estudio de las emisiones a la atmdsfera de
las instalaciones de Refineria Gibraltar-San Roque en un estado base o de referencia, que fija el
valor maximo de emisiones (de SO,) a la atmdsfera por parte de la Refineria, en el estado
preoperacional y en el futuro, considerando en este Ultimo caso las modificaciones que introduce
el nuevo Proyecto.

Ademas, se ha procedido al calculo mediante modelizacion de la altura minima que ha de
disponer la chimenea que evacuara los humos del nuevo foco, de manera que su comportamiento
medioambiental sea adecuado.

Posteriormente, se ha procedido a calcular la contribucion de la Refineria a los niveles de
inmision en las situaciones preoperacional y futura, para lo cual se ha recurrido al empleo del
modelo AERMOD, avalado por la EPA para estudios del tipo del realizado.

Para la aplicacion del modelo AERMOD se consideran la orografia y la meteorologia de la
zona. Los resultados obtenidos se han comparado frente a los valores limite de inmision de
contaminantes establecidos en la legislacion. En particular, se ha analizado la posible afeccion del
Proyecto sobre la calidad del aire en las zonas habitadas y en los espacios naturales de interés
bidtico.

Tras el desarrollo de las modelizaciones anteriores, se observa que la contribucion del
Proyecto a los niveles de inmision es escasa, por lo que se puede afirmar la viabilidad del nuevo
Proyecto en lo que al impacto atmosfeérico se refiere.
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11.5 IMPACTO POR VERTIDOS LIQUIDOS

Como consecuencia de la puesta en marcha del Proyecto de nueva Planta de produccion
de hidrégeno, se generaran una serie de efluentes liquidos de tipologia similar a los que ya se
venian generando en la Refineria. Todos los efluentes serdn recogidos conectando con las redes
existentes, no suponiendo en ningun caso incrementos significativos sobre los ya existentes.

Los efluentes generados por el nuevo Proyecto seran:

a) Purgas del agua de calderas

Para evitar la acumulacion de sales e impurezas en el agua de calderas es necesario
realizar una purga de la misma.

b) Purgas del agua de refrigeracion

Por efecto de la evaporacion producida en las torres de refrigeracion, el agua del sistema
experimenta una concentracion en sus componentes por lo que, para evitar la formacion de
incrustaciones y corrosiones en el circuito de refrigeracion, se procede a purgar una cierta cantidad
que, conjuntamente con la pérdida de evaporacion y a la pequefia pérdida debida al arrastre de
gotas, se repone con agua de aporte. Esta purga generalmente tiene lugar en las balsas de
recogida de agua a la salida de las torres.
c) Aguas de operaciones puntuales de limpieza y mantenimiento

Como todos los equipos de Refineria, los integrantes de esta nueva Planta deberan ser
periddicamente sometidos a operaciones de limpieza y mantenimiento, generandose un vertido
del agua que se emplea para el lavado.

d) Rechazos de 6smosis inversay electrodesionizacion en continuo

El agua de rechazo de los equipos de ésmosis inversa y electrodesionizacion constituye
un vertido que habra de ser tratado, por lo que se enviaran a la PTAR.

e) Aguas pluviales

Las aguas pluviales recogidas en la parcela donde se instalard el Proyecto se
conduciran a la red de pluviales, para ser finalmente enviadas a la PTAR.

f) Aguas del servicio contraincendios

En caso de accidente, los efluentes generados serian reconducidos por las redes
existentes evitando su salida al medio.
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0) Aguas sanitarias

El aporte de aguas sanitarias a la planta de tratamiento no se verad modificado debido a
que el nuevo Proyecto no producira variacion en la plantilla de Refineria Gibraltar—San Roque.

Tras la puesta en marcha del Proyecto no se generard ningun efluente residual de
tipologia diferente a los existentes en la Refineria, no siendo significativo el volumen de estos
efluentes generados. Las caracteristicas de los mismos permiten incorporarlos en las redes que
operan actualmente sin introducir variaciones significativas en éstas, ya que en todo caso se
trata de composiciones asimilables, no viéndose afectada la calidad del vertido final de la
Refineria.

11.6 IMPACTO POR RUIDOS

Este documento se acompafiara del pertinente Estudio Acustico que, tal y como recoge
el articulo 35 del Decreto 326/2003 de 25 de noviembre por el que se aprueba el Reglamento de
Proteccion contra la Contaminacion Acustica en Andalucia, consta del siguiente contenido:

- Andlisis de la situacién preoperacional mediante medidas in-situ de 24 horas, en los
puntos necesarios que permitan la identificacion con claridad de la zona de posible
afeccion. Estas medidas de larga duracion se complementan con diversas medidas
de 15 minutos con lo que se cubrird la totalidad del perimetro de las instalaciones.

- Determinacion de los parametros acusticos en los puntos sefialados en el parrafo
anterior. Interpretacion de resultados.

- Elaboracion del mapa de ruidos de la fase de explotacion en la zona donde se
implantaréan los nuevos equipo. Proposicion de medidas correctoras en su caso.

- Tras la implantacion de los nuevos equipos (y las hipotéticas medidas correctoras),
se obtendran “in-situ” los niveles de presion sonora en aquellos puntos en los que ya
se caracteriz0 la situacion preoperacional.

- Se comprobara y/o corregird el mapa de ruidos tedrico con respecto a los datos
obtenidos en campo.

Por todo lo anterior, el impacto por ruido asociado al nuevo Proyecto se recogera en el
Estudio Acustico que acompafiara a este Documento y en el que se consideraran las disposiciones
del citado R.D 326/2003.
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11.7 OTROS IMPACTOS
11.7.1 Impacto por residuos
Se identifican dos fases de generacion de residuos:

- Fase de construccion.
- Fase de funcionamiento.

Residuos durante la fase de construccion

Durante la fase de construccion se prevé que se produzca un minimo movimiento de
tierras que se reutilizaran, siempre que sea posible, en zonas a rellenar en la propia parcela.

Los residuos de construccion (latas de pintura, chatarra, materiales, etc.) seran
gestionados de manera adecuada, integrandose en el actual sistema de gestion de Refineria,
siendo enviados segun sus caracteristicas a vertedero autorizado o entregados a gestor también
debidamente autorizado.

Atendiendo al origen de los residuos (excedentes de tierras que no hayan podido
reutilizarse en la parcela y restos propios de instalacion/montaje de unidades industriales) no es
posible en la practica adelantar el volumen de residuos esperados, aunque en cualquier caso no se
consideran como un factor especialmente significativo en base a la experiencia de Refineria en
otros Proyectos anteriores y al volumen anual generado como consecuencia de la actividad
cotidiana del Complejo.

Residuos durante la fase de operacion

El Proyecto objeto de estudio se encuentra plenamente integrado en la Refineria, prueba
de ello es la localizacion de los nuevos equipos. Por esta razon, los residuos generados por el
normal funcionamiento de los mismos estan recogidos dentro del sistema de gestion de residuos
que posee la Refineria Gibraltar-San Roque.

Por un lado, han de considerarse aquellos residuos de caracter general propios de
instalaciones industriales de este tipo, como los generados en operaciones de limpieza y
mantenimiento, los aceites de lubricacion de equipos dinamicos, materiales filtrantes colmatados,
etc.

Por otra parte, deben tenerse en cuenta los residuos especificos de las instalaciones
analizadas, entre los que destacan el filtro de cartuchos por el que se hace pasar el gas natural a
su entrada a la E.R.M. y fundamentalmente los catalizadores agotados, los cuales van perdiendo
gradualmente su actividad a lo largo de su vida util, por lo que es necesario reemplazarlos. Estos
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catalizadores, al igual que los actualmente existentes en Refineria, se regeneran
periédicamente ex-situ, siendo el propio suministrador el encargado de su retirada vy
regeneracion antes de su agotamiento definitivo.

Cada catalizador tendra un periodo de vida util caracteristico, por lo que la reposicion de
cada uno de ellos se realizard puntualmente en diferentes momentos. No obstante, en promedio, el
volumen anual de catalizador agotado sera de 4,31 m?.

Cabe indicar que los residuos generados (tanto los de caracter general propios de
instalaciones industriales de este tipo como los catalizadores agotados) existen en la actualidad
en Refineria Gibraltar-San Roque. Se observa que las esporadicas cantidades generadas son
muy inferiores a las 20.018 t de residuos gestionados en el aifio 2006, por lo que se puede llegar a
la conclusion de que las actuaciones derivadas de la puesta en servicio de las futuras instalaciones
no tendran una afeccion significativa sobre la generacion de residuos.

En cualquier caso, la gestion de estos residuos sera realizada de acuerdo al esquema de
gestion que sigue Refineria Gibraltar-San Roque para los residuos, ajustdndose de esta manera a la
normativa legal vigente.

11.7.2 Impacto por ocupacion de terreno

El Proyecto evaluado se implantara en el area de Guadarranque, ocupando unos 750 m?.
En el estado preoperacional estas zonas se encuentran ya urbanizadas y destinadas al uso
industrial dentro de la Refineria Gibraltar—San Roque.

Desde el punto de vista de ordenacion del suelo, los diversos equipos se instalaran en una
zona interior de las parcelas propiedad de CEPSA con plena integracion en el area actual, por lo
cual no supondra aumento en la ocupacion de terreno no urbanizable o urbanizable no programado,
ni se producira cambio de uso en la parcela, por lo que los usos asignados a la zona seguiran
siendo compatibles con las caracteristicas definidas para la parcela.

La obra del Proyecto consistira, basicamente, en cimentaciones para soportar los equipos,
estructuras metalicas e instalacion de los nuevos equipos.

11.7.3 Impacto visual

El Proyecto se acomete en una zona cuyo valor paisajistico actual es bajo, dado que el
paisaje natural preexistente ha desaparecido para dar lugar a uno de caracter industrial, con un
gran contraste artificial y un gran nimero de intrusiones visuales. La capacidad de absorcion de
dicho paisaje para instalaciones del mismo tipo es grande, de forma que ni los nuevos equipos
del Proyecto, ni tan siquiera la futura chimenea, produciran un impacto significativo.

@ salvo los catalizadores de las unidades de Platforming y FCC, cuya regeneracion se verifica (mientras es factible)
en la Refineria.
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11.7.4 Impacto por trafico

El nuevo Proyecto no conlleva un aumento del trafico por ningdn medio, al consumirse el
hidrogeno producido en la propia Refineria y recibir el gas natural necesario de la red de CEPSA
(a la que llega via gaseoducto procedente de Africa).

Por ello, el Unico aspecto a considerar seria el tréfico durante la fase de construccion, el
cual consistird principalmente en el generado por el transporte de los equipos, maquinaria,
materiales necesarios para la construccion y traslado de posibles tierras contaminadas a
vertedero autorizado, asi como el generado por el traslado de los trabajadores hasta el lugar
ocupado por el Proyecto.

11.7.5 Impacto socioecondémico
Las rentas generadas en el ambito local por las obras de construccion son las siguientes:

TABLA 11.1

RENTAS GENERADAS EN EL AMBITO LOCAL
POR EL PROYECTO (k€)

EFECTOS Renta Generada
Efectos Directos 4.241
Efectos Indirectos 1.165
Efectos Inducidos 1.582
TOTAL 6.988

Respecto a la generacién de empleo, como consecuencia del nuevo Proyecto no se
producira ningun incremento en la plantilla de Refineria Gibraltar-San Roque. En este sentido, la
afeccion de més interés es la generacion de puestos de trabajo durante la fase de construccion,
estimada en 12 trabajadores como media y 25 en punta (el periodo de obras se extendera
durante 13 meses).

IN/ES-07/0041-002/02
30 de julio de 2007 11-16



Refineria Gibra

EIA del Proyecto
de nueva Planta de
produccién de hidrégeno

Division de Medio Ambiente

11.8 IDENTIFICACION DE INTERACCIONES AMBIENTALES. ANALISIS DE LA

INCIDENCIA AMBIENTAL

Los impactos ambientales se originan al interactuar las acciones del Proyecto (vectores
de impacto) sobre los distintos factores y subfactores del medio. En la Figura 11.1 se muestra
esquematicamente una valoracion cualitativa de la importancia de cada interacciéon, tomando
como referencia el inventario ambiental que se ha presentado en el Capitulo 3 de este

documento.

MATRIZ DE VALORACION DE IMPACTOS

FIGURA 11.1
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11.9 ESTABLECIMIENTO DE MEDIDAS CORRECTORAS
11.9.1 Correccidn del impacto por obra civil

Teniendo en cuenta que el Proyecto se localizara en terrenos de uso industrial que en la
actualidad se encuentran urbanizados, las medidas correctoras durante la fase de construccién
irAn encaminadas a minimizar el impacto causado por la instalacién de los nuevos equipos.

A continuacion se indican las medidas de proteccion y correccion para minimizar el
impacto durante las obras:

- Con anterioridad a la iniciacion de las obras se procedera a sefializar y balizar toda la
zona de obras. Se balizaran las parcelas que se veran afectadas por la implantacion
de los nuevos equipos, asi como cualquier zona adicional donde se ubiquen las
instalaciones temporales.

- Dentro de las parcelas destinadas al emplazamiento del Proyecto se reservara una
zona para la maquinaria de obras sobre suelo que se encuentre pavimentado,
evitando asi la contaminacion del terreno ante posibles derrames durante
operaciones de mantenimiento, repostaje o lavado de la maquinaria.

- Las escorrentias superficiales que pueden producirse durante la construccion iran a
la red de drenaje de Refineria, y en caso necesario a la Planta de Tratamiento de
Efluentes liquidos.

- Los residuos de construccién, fundamentalmente los excedentes de tierra
procedentes de excavaciones asi como los escombros resultantes de la obra civil,
seran llevados a vertedero autorizado siempre y cuando no puedan ser utilizados
como relleno en la propia obra a realizar.

- Los vehiculos que transporten material pulverulento se cubriran con una lona o
mediante un sistema apropiado, al objeto de evitar emision de polvos y particulas.

- Se realizara una adecuada puesta a punto y mantenimiento de la maquinaria utilizada
durante las obras al objeto de minimizar las emisiones de los gases de escape de los
motores de combustion y el ruido ocasionado por la maquinaria. Para la consecucién
de un permiso de trabajo con la maquinaria correspondiente, serd necesario
presentar la Tarjeta de Inspeccion Técnica de Vehiculos.

- Se procurara planificar las obras de construccion de manera que la incidencia en el
tréfico sea minima durante el periodo de construccion, realizando el transporte de
materiales y equipos de forma secuencial. Cuando se efectien transportes
especiales, se informard previamente a las autoridades competentes, autoridades
municipales y la policia y se solicitara, en caso de que sea necesario, la autorizacion
correspondiente a la autoridad competente.
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- Las actividades de construccion que puedan producir mayor ruido, se tratardn de
llevar a cabo, en la medida de lo posible, en periodo diurno.

- Una vez terminada la obra se procedera a su limpieza general, retirando los
materiales sobrantes o desechados. Esta limpieza se extendera a los terrenos que
hayan sido ocupados temporalmente, debiendo quedar unos y otros en situacion
analoga a como se encontraban antes de la obra.

Por otro lado, durante la fase de movimiento de tierra se atendera a lo dispuesto por la
Ley 1/91, de 3 de julio, del Patrimonio Historico de Andalucia, notificAndose cualquier aparicion
de restos arqueoldgicos a la autoridad competente ante la eventualidad de cualquier hallazgo
casual durante la realizacion de los trabajos relacionados con la fase de construccion,
paralizando inmediatamente los mismos, y garantizando su proteccion (Articulo 50.1 “La
aparicion de hallazgos casuales de restos arqueoldgicos en cualquier punto de la comunidad
auténoma debera ser notificada inmediatamente a la Consejeria de Cultura y Medio Ambiente o
al Ayuntamiento correspondiente, quien dard traslado a dicha Consejeria en el plazo de cinco
dias”).

11.9.2 Correccion del impacto por emisiones atmosféricas

Las emisiones atmosféricas ocasionadas por el Proyecto se deben al proceso de
combustién que se llevara a cabo en el horno de reformado.

Las medidas correctoras aplicadas para la correccién de este impacto sobre el medio
atmosférico son:

- Maximizacion de la integracion energética. Con objeto de minimizar los
requerimientos térmicos de la Unidad y lograr, por tanto, un ahorro en el consumo de
combustible, se llevaran a cabo las siguientes actuaciones:

¢ Aprovechamiento del calor de los humos de combustion.
Antes de evacuarse por la chimenea, los humos de combustién procedentes del
horno de reformado ceden calor en los siguientes equipos, disminuyendo su
temperatura de 639 °C a 260 °C:
H2-E-101: Precalentador de la alimentacion al reformado.
H2-E-102: Precalentador de la alimentacion.
H2-B-101: Caldera de calor residual de los gases de combustion.

e Calderas de calor residual.

Ademas de la caldera anterior (H2-B-101), habra otras dos mediante las que se
generara vapor en el steam drum:
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H2-B-102: 12 caldera de calor residual. El fluido calefactor es el gas que sale
del horno de reformado.

H2-B-103: 22 caldera de calor residual. Es el gas de salida del convertidor de
alta temperatura el que cede calor para la generacion de vapor.

e [ntercambiadores de calor.

Ademés de los intercambiadores H2-E-101 y H2-E-103 mencionados
anteriormente, en la Planta habra tres intercambiadores de calor encargados de
aprovechar el poder calorifico de unas corrientes para calentar otras:

H2-E-103 1/2: Precalentadores del agua de calderas. El gas de salida de la
segunda caldera de vapor residual cede calor para precalentar la corriente de
agua que va del desaireador al steam drum.

H2-E-104: Reboiler del desaireador. El gas que sale del precalentador anterior,
calienta el agua del desaireador en un reboiler.

- Utilizacion como combustibles de gas natural y off-gas de la unidad PSA.

En el horno de reformado se utilizan como combustibles gas natural fresco y off-gas
de la unidad PSA. El aporte de off-gas supondra el 96%(v) del total (6.042 Nm®h
frente a 253 Nm®h de gas natural), lo cual repercute en un menor consumo de gas
natural fresco.

El gas natural es el combustible fésil mas limpio existente, siendo muy bajas sus
emisiones contaminantes.

Por otra parte, el origen del off-gas es el siguiente: el gas natural fresco se desulfura
y mediante reformado con vapor y reactor shift se obtiene hidrégeno, el cual se
depura en la unidad PSA. En ésta se eliminan las impurezas (nitrégeno, metano, CO,
CO, y H,0) del hidrogeno haciéndolo pasar por unos tamices moleculares. Estos
adsorbedores se regeneran mediante reduccién de la presion y purga, y de esta
manera se desprenden los componentes adsorbidos. El gas desorbido (off-gas) se
acumula en un recipiente y se utiliza como combustible. Se observa por tanto que,
debido a su origen (gas natural desulfurado del que se obtiene el hidrégeno producto
gue se depura en la unidad PSA), el contenido en azufre del off-gas es despreciable.

- Con el fin de conseguir una dispersion apropiada de los contaminantes asociados al
proceso de combustion, se ha procedido al calculo de altura de chimenea para el
nuevo horno. Asi, se han calculado los niveles de inmision para diversas alturas, lo
gue finalmente ha llevado a establecer unas dimensiones para la nueva chimenea de
40 m de altura y 1,6 m de didmetro.

IN/ES-07/0041-002/02
30 de julio de 2007 11-20



Division de Medio Ambiente

EIA del Proyecto
de nueva Planta de
produccién de hidrégeno

- Se instalaran medidores de presion y temperatura en el horno, de manera que se
puedan ajustar en todo momento los parametros operativos apropiados para
mantener las condiciones de combustion adecuadas.

11.9.3 Correccion del impacto por vertidos liquidos

Todos los efluentes liquidos residuales del nuevo Proyecto seran absorbidos y tratados
por el actual sistema de tratamiento de efluentes de la Refineria Gibraltar-San Roque, sin causar
modificaciones significativas en el mismo al tratarse en todo caso de efluentes de la misma
tipologia que los existentes en la Refineria.

Como medidas encaminadas a disminuir el caudal de estos vertidos, cabe destacar las
siguientes:

- El sistema de refrigeracion es cerrado, por lo que sélo es necesario proceder a una
pequefia purga del agua de refrigeracion. Ello representa a su vez un importante
ahorro de agua y una disminucion del impacto térmico del vertido si se compara con
los sistemas de refrigeracion abiertos. Obsérvese también que se trata de agua
limpia, no contaminada por corrientes de proceso.

- El sistema de vapor también es un sistema cerrado, ya que el agua contenida en la
corriente de gas de proceso se separa en forma de condensado en el separador SR-
V-101 y se recircula al desaireador, desde donde, junto con el agua desmineralizada
de aporte, se bombea al steam drum para convertise de nuevo en vapor.

- El empleo de un aerorrefrigerante (SR-E-105) para enfriar el gas de proceso de
150°C a 60°C antes de entrar en la unidad PSA como alternativa a la refrigeracion
con agua, evitando asi el vertido asociado a la purga del agua de refrigeracion.

11.9.4 Correccién del impacto por residuos

Los residuos que pudieran generarse en las fases de construccion e instalacion seran
gestionados de manera adecuada, siendo enviados, segln sus caracteristicas, a vertedero
autorizado o entregandose a gestor autorizado.

Los residuos a considerar durante el funcionamiento de las nuevas Unidades son los de
caracter general que se deriven de operaciones de limpieza y mantenimiento de equipos,
ademas de los especificos producidos por el cambio de catalizadores (en promedio, 4,31 m® al
afo, segun se vio en el Capitulo 7), los cuales son generados actualmente en Refineria en otras
Unidades, y el filtro de cartuchos por el que se hace pasar el gas natural a su entrada a la E.R.M.

Refineria Gibraltar-San Roque dispone de un sistema de Gestion Medioambiental que
cuenta con las medidas y herramientas necesarias para la correcta gestion interna y externa de
sus residuos. Los residuos que se generen como consecuencia del Proyecto evaluado se
integraran en dicho sistema asegurandose su adecuado control y seguimiento.
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11.9.5 Correccién del impacto por ruidos

Los diferentes equipos a instalar estardn provistos de los debidos medios de
insonorizacion, garantizando que los niveles de emision global no superen los limites de emision
acustica establecidos. Aunque esta cuestion queda contemplada en las especificaciones
generales para la adquisicion de los mismos, no deja de constituir una medida de correccion
acustica.

El nivel de potencia acustica de los nuevos equipos sera tal que el nivel de presion
acustica inducido, a 1 m de distancia, no superara los 85 dB (A) en condiciones normales de
operacion, para cada uno.

11.10 PROGRAMA DE VIGILANCIA AMBIENTAL
11.10.1 Vigilancia del impacto causado por obra civil

Durante la realizacion de las obras, se notificara cualquier aparicion de restos
arqueoldgicos, de acuerdo con las obligaciones recogidas en la Ley 1/91, de 3 de julio, del
Patrimonio Histdrico de Andalucia, ante la eventualidad de cualquier hallazgo casual (Articulo
50.1 “La aparicién de hallazgos casuales de restos arqueoldgicos en cualquier punto de la
comunidad autonoma debera ser notificada inmediatamente a la Consejeria de Cultura y Medio
Ambiente o al Ayuntamiento correspondiente, quien dara traslado a dicha Consejeria en el plazo
de cinco dias”).

En caso de producirse cualquier hallazgo de restos arqueoldgicos durante la realizacion
de los trabajos relacionados con la fase de construccion del Proyecto, se paralizarian
inmediatamente los mismos, garantizandose su proteccion.

11.10.2 Emisiones atmosféricas

Se muestra en la Tabla 11.2 un resumen del programa de vigilancia ambiental a
considerar para el nuevo foco de emision.
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TABLA 11.2
RESUMEN PVA EMISIONES ATMOSFERICAS

Concepto Observaciones

Catdlogo de, Actividades Poten?lalmente Grupo A, Apdo. 1.1.5. Refinerias (Anexo Il R.D.
Contaminadoras de la Atmésfera 833/1975)

2 afios (periodicidad maxima)

Inspecciones periédicas SO, NO, particulas

Necesario. Actualmente Refineria lo tiene de los

Libra registro focos existentes

Estaciones de medida de inmisiones Existentes. CEPSA dispone de una red propia

11.10.3 Efluentes liquidos

La Tabla 11.3 muestra el resumen del programa de vigilancia ambiental a considerar
para los vertidos.

IN/ES-07/0041-002/02
30 de julio de 2007 11-23



Division de Medio Ambiente

EIA del Proyecto
de nueva Planta de
produccién de hidrégeno

TABLA 11.3
RESUMEN PVA EFLUENTES LIQUIDOS

Concepto Observaciones

- Analizadores en continuo: caudal, pH, COT, aceites y grasas

- Andlisis simplificados diarios: pH, sélidos en suspension, COT, sulfuros,
aceites y grasas, hidrocarburos no polares, fenoles, fluoruros y amonio.

- Medidas quincenales: HAP, AOX, toxicidad (equitox), nitrégeno total,

Efluente emisario de Refineria benceno, tolueno, etilbenceno y xilenos

- Andlisis trimestral (de los siguientes parametros como maximo): Fésforo
total, As, Cd, Cr, Cu, Hg, Ni, Pb, Zn, 1-2-dicloroetano, diclorometano,
cloroalcanos (C10-C13), hexaclorobutadieno, difeniléteres bromados,
organoestannicos y cianuros

Declaracion de vertidos Anual. Antes del 1 de marzo del afio siguiente
Situaciones de emergencia Comunicacion inmediata a la DP CMA. Remision de un informe en 48 horas
Métodos analiticos Anexo I.C. del Reglamento de Calidad de Aguas Litorales

Vigilancia y control del medio Puntos de muestreo existentes (Direccion General de Calidad Ambiental de la
receptor CMA)

11.10.4 Residuos

A consecuencia del Proyecto se generaran residuos de caracter general, propios de
cualquier instalaciéon industrial, y residuos especificos de la actividad a desarrollar en la nueva
Planta.

Como residuos de caracter general se tendran los generados en operaciones de limpieza y
mantenimiento, los aceites de lubricacién de quipos dindmicos, materiales filtrante colmatados, etc.

En cuanto a los residuos especificos de las instalaciones analizadas, destacan el filtro de
cartuchos por el que se hace pasar el gas natural a su entrada a la E.R.M. y fundamentalmente
los catalizadores agotados, los cuales van perdiendo gradualmente su actividad a lo largo de su
vida util, por lo que es necesario reemplazarlos. Estos catalizadores, al igual que los actualmente
existentes en Refinerial”, se regeneran periédicamente ex-situ, siendo el propio suministrador el
encargado de su retirada y regeneracion antes de su agotamiento definitivo.

Cualquier residuo generado por el funcionamiento del nuevo Proyecto se incluird en el
sistema de Gestion de Residuos de Refineria Gibraltar-San Roque.

@ salvo los catalizadores de las unidades de Platforming y FCC, cuya regeneracion se verifica (mientras es factible)
en la Refineria.
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Ademds se contara con las medidas de vigilancia y control actualmente existentes en la
Refineria. Estas medidas de control consisten, basicamente, en emplear envases adecuados,
efectuar un etiquetado correcto, disponer temporalmente los residuos en la zona de
almacenamiento prevista, llevar un registro de control y cumplimentar los documentos de
seguimiento y la declaracion anual de productores de residuos industriales.

11.10.5 Ruidos

De acuerdo al articulo 35, letra €) del Decreto 326/2003, de 25 de noviembre, por el que se
aprueba el Reglamento de Proteccion contra la Contaminacion Acustica en Andalucia, deben
programarse medidas in situ que permitan comprobar, una vez concluido el Proyecto, que las
medidas adoptadas han sido correctas y no se superan los valores limite. Es por esto que desde el
presente documento se propone el desarrollo de una valoracion practica de los niveles de ruido una
vez puesto en marcha el nuevo Proyecto.

Sevilla, 30 de julio de 2007
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