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OPIS TECHNICZNY

do projektu budowlanego-zamiennego zagospodarowania terenu wokét rozbudowy istniejacej hali
oraz rozbudowy ciagu technologicznego o dodatkowy piec wypalowy dla instalacji od produkcji
wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnos$ci produkcyjnej nie mniejszej niz 50ton na
rok na terenie Zaktadu Produkcyjnego Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. zlokalizowanego w
Toruniu przy ulicy Dwernickiego 28-46 (dz. nr 18/9, 46, 26, 47, 48, 50, 49, 19/3, 18/8, 18/4, 20/1,
obreb 66 oraz 67).

1. Zalozenia projektowe:
Podstawa niniejszego opracowania stanowia:

= Wytyczne Inwestora

= Projekt budowlany rozbudowy istniejacej hali oraz rozbudowy ciagu technologicznego o
dodatkowy piec wypatowy dla instalacji od produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca
wypalania, o zdolnosci produkcyjnej nie mniejszej niz S0ton na rok na terenie Zaktadu
Produkcyjnego Wienerberger Cegielnie Legbork Sp. z o0.0. zlokalizowanego w Toruniu przy
ulicy Dwernickiego 28-46 (dz. nr 18/9, 46, 26, 47, 48, 50, 49, 19/3, 18/8, 18/4, 20/1, obrgb
66 oraz 67) — pozwolenie na budowe nr WAiB-III/KT-7353/547/08 159/V/2006

Projekt zmiany zagospodarowania terenu wykonano przy nastepujacych zatozeniach:

= nie przewiduje si¢ zmian w zakresie projektowanego uzbrojenia terenu w sie¢ wodociagowa,
elektroenergetyczna, gazowa, kanalizacje sanitarnga

= nie wprowadzono zmian w zakresie komunikacji terenu hali oraz istniejacych 1
projektowanych placéw

Projekt zamienny zagospodarowania terenu w stosunku do wersji pierwotnej zaklada:

= zmiany w zakresie zabudowy dziatki poprzez rezygnacje z przybudéwki projektowanej hali
w osiach: 28 1 29 (osie A-B) i w konsekwencji zlokalizowanie fundamentu starego komina
rownolegle do nowego

= zmiany w zakresie projektowanego uzbrojenia terenu w sie¢ kanalizacji deszczowej (wzdluz
projektowanej rozbudowy oraz na obszarze projektowanego placu sktadowego produktéw

gotowych)
= rezygnacj¢ z rozbudowy zbiornika retencyjnego (mozliwo$¢ podiaczenia si¢ do nowego
kanalu  deszczowego na  wysokosci ul. Lipnowskiej - decyzja nr TT-

MG/67/85/4088/w/2008)
2. Istniejacy stan zagospodarowania terenu:

2.1. Lokalizacja inwestycji.
Obszar inwestycji zlokalizowany jest na obrzezach miasta Torunia od strony poludniowej, pomigdzy
trasa w kierunku Poznania a trasa w kierunku t.odzi.
Teren inwestycji, bedacy wewngtrznym terenem zaktadu, jest uzbrojony w nastgpujace media:
wodg¢ dla celéow bytowych i ppoz., kanalizacj¢ sanitarng wraz z bezodpltywowym zbiornikiem,
kanalizacje deszczowa z separatorem substancji ropopochodnych, piaskownikiem oraz zbiornikiem
retencyjnym, sie¢ elektroenergetyczna, sie€ teletechniczna, sie¢ i instalacj¢ gazowa.

2.2. Zagospodarowanie.




Zaklad produkcyjny zlokalizowany jest w potnocnej czgsci dziatki. Istniejaca zabudowa obejmuje
dotownik, hal¢ przerobu wstgpnego, hale suszarni i pieca oraz pomieszczenia o charakterze
socjalnym , magazynowym i warsztatowym.

Przed budynkiem od strony péinocnej znajduje si¢ plac skltadowy wyrobéw gotowych. Od strony
zachodniej znajduja sig¢ place surowcow. Teren na wschod od obiektu stanowi teren rezerwowy pod
zabudowe. Na teren Zaktadu prowadzi gléwny wjazd od strony ulicy Lodzkiej. W tej czesci
zlokalizowany jest rowniez dwukondygnacyjny budynek administracyjny. Na terenie znajduja si¢
rowniez niezbedne urzadzenia infrastruktury: stacja redukcyjna gazu, piaskownik, zbiornik
retencyjny na wody opadowe. Urzadzenia te nie koliduja z planowang rozbudowa.

2.3. Teren pod rozbudowe
Teren przeznaczony pod rozbudowg jest obecnie nieutwardzony. Ze wzgledu na swoje przeznaczenie
(rezerwa pod rozbudowg) pozostaje nie zagospodarowany.

2.4. Ogrodzenie.
Caly teren zakladu jest obecnie ogrodzony.
Projekt nie przewiduje zmiany ogrodzenia.

2.5. Zielen
Na terenie inwestycji wystepuje zielen niska w formie trawnika. Wielko$¢ terenu biologicznie
czynnego spelnia wymogi okreslone w warunkach zabudowy i1 zagospodarowania terenu dla
przedmiotowej inwestycji.

2.6. Drogi i place
Nie przewiduje si¢ zmiany gtéwnego wjazdu na teren Zaktadu od strony ulicy L.6dzkiej. Dodatkowy
wjazd znajduje si¢ w pétnocnej czgsci dziatki od ulicy Lipnowskiej.
Przewiduje si¢ zachowanie istniejacego wewngetrznego uktadu komunikacyjnego z uwzglednieniem
niezbgdnych korekt drég wewnetrznych kolidujacych z planowang rozbudowa.
Na terenie Zaktadu w zakresie opracowania zlokalizowany jest parking na 27 miejsc postojowych.,
ponadto przed budynkiem administracyjnym usytuowany jest parking dla gosci Zakladu na
min.5miejs¢ postojowych, w tym miejsce dla oséb niepetnosprawnych.

3. Projektowane zagospodarowanie terenu
Na terenie przeznaczonym pod rozbudoweg projektuje si¢ hal¢ magazynowa o zewngtrznych
wymiarach ~32m x 219m (gléwny korpus rozbudowy) i poziomie posadowienia +/- 0,00 = 50,02m
n.p.m. Hala ta bedzie bezposrednio faczy€ sig z istniejaca hala produkcyjng .
Projektuje si¢ rozbudoweg placu sktadowego wyrobéw gotowych w kierunku zachodnim o ok.
10400m’, tj. plac o wymiarach 80mx130m oraz rozbudowe¢ placow sktadowych surowca tacznie z
drogami dojazdowymi o ok. 10300m?.
W stosunku do pierwotnego projektu budowlanego zrezygnowano z rozbudowy zbiornika
retencyjnego wod opadowych (istnieje mozliwos¢ podiaczenia do kanalu deszczowego na
wysokosci ul. Lipnowskiej — decyzja nr TT-MG/67/85/4088/w/2008), zmieniono lokalizacje
agregatu pradotworczego oraz zbiornika paliwa, kolidujacych z placem surowca.

3.1. Przeciwpozarowe zaopatrzenie terenu.

Nie przewiduje si¢ zmiany pierwotnego rozwigzania projektowego.

3.1.1. Droga pozarowa
Na terenie wokot Zakladu znajduje si¢ istniejacy uklad komunikacyjny (drég 1 placow)
uwzgledniajacy réwniez drogi pozarowe.
Projekt nie zaklada zmiany uktadu komunikacyjnego wokot projektowanej hali. Istniejaca droga
spetnia warunki stawiane drogom pozarowym (odleglosci min 5m od budynku i minimalna
szerokos¢ 4m)




3.1.2. Sieé hydrantéw zewnetrznych
Wokét Zaktadu znajduje sig istniejaca sie¢ hydrantéw zewnetrznych HP80. Hydranty znajduja sig
bezposrednio przy istniejacej drodze pozarowe;.
W zwiazku z budowa hali magazynowej nie przewiduje si¢ zmian w zakresie zewngtrznej sieci
hydrantowej. Projekt zaklada zmiang¢ lokalizacji hydrantéw zewngtrznych kolidujacych z
projektowanymi elementami zagospodarowania terenu — hala, uktadem drég i placow.

4. Dane o wpisie terenu do rejestru zabytkéw lub ochronie na podstawie ustalen
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego
Opracowywany teren nie jest objety ustaleniami miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego oraz nie znajduje si¢ w rejestrze zabytkow.

5. Warunki wynikajace z Miejscowego Planu Zagospodarowania Przestrzennego
Teren inwestycji nie jest objgty ustaleniami Miejscowego Planu Zagospodarowania Przestrzennego,
Dla planowanej inwestycji wydano Warunki Zabudowy i Zagospodarowania Terenu, ktére zaktadaja
w zakresie ksztattowania tadu przestrzennego i zagospodarowania terenu:
- nieprzekraczalna lini¢ zabudowy od ulicy Dwernickiego,
- minimalny udzial powierzchni biologicznie czynnej -15% tacznej powierzchni dziatek nr 18/9 1 46,
- wysokos$¢ zabudowy nie moze przekraczac istniejacego budynku,
- maksymalna ilo$¢ kondygnacji nadziemnych — jedna,
- geometria dachu — dach ptaski o kacie nachylenia do 12%
- nalezy zapewni¢ miejsca postojowe dla samochodéw osobowych, uzytkownikéw statych i
przebywajacych okresowo, w tym o0s6b niepelnosprawnych — w ilosci wedlug wskaznika: dla
zaktadéw produkcyjnych min. 20 miejsc postojowych dla 100 zatrudnionych.

Inwestycja bedaca przedmiotem niniejszego opracowania spelnia warunki okreslone w
Warunkach Zabudowy i Zagospodarowania Terenu.

6. Wplyw inwestycji na Srodowisko naturalne.
Przeprowadzenie inwestycji moze spowodowac¢ wzrost emisji lub zuzycia surowcoéw, materiatow,
paliw i1 energii o nastgpujace warto$ci:

6.1. Wzrost emisji do Srodowiska.
W zwiazku z rozbudowa linii produkcyjnej o dodatkowy piec i ze zwigkszeniem produkcji o 100%
powstanie dodatkowy emitor o parametrach: h = ~35m, d= 1,45 (otwarty). Analiza obliczen

wykazata, ze nie wystapia przekroczenia warto$ci zanieczyszczen na powierzchni Zakladu. Na
podstawie obliczeh po uwzglednieniu dodatkowego wentylatora suszarni tunelowej hatas nie
przekroczy 90dB.

6.2. Wzrost zuzycia wody.
Przewiduje si¢ zwigkszenie ilosci wody wykorzystywanej do celéw technologicznych z
10 144m’/rok na ok.20 000m’/rok.

6.3. Wzrost zuzycia surowcow i materialow.
Przewiduje si¢ wzrost zuzycia materialéw i surowcéw odpowiednio do wzrostu produkcji.

6.4. Wzrost zuzycia paliw.
Przewiduje¢ si¢ wzrost zuzycia gazu ziemnego, oleju opalowego oraz oleju napgdowego o ok. 100%

6.5. Wzrost zuzycia energii elektrycznej.
Zapotrzebowanie na energi¢ elektryczng wzrosnie z 4 662 613 kWh/rok na 9 300 000kWh/rok.

6.6. Zrzut wéd opadowych.




Wody opadowe beda odprowadzone do sieci kanalizacji deszczowej, istniejacej na terenie Zaktadu,
nalezacej do Inwestora. W zwiazku z planowana rozbudowa nie przewiduje si¢ zwigkszenia ilosci
sciekéw przemystowych.

6.7. Odpady.
W procesie produkcyjnym powstaja nastgpujace rodzaje odpadéw:
a) Odpady technologiczne
- odpady po formowaniu cegiet,
- odpady po suszeniu cegiet
- odpady po wypalaniu cegiet
b) Odpady komunalne

7. Zasieg oddzialywania inwestycji.
Zasieg oddziatywania inwestycji w rozumieniu art. 28 ust.2 ustawy Prawo Budowlane me wykracza
poza granice dziatek nalezacych do Inwestora.
Zaktad posiada Decyzj¢- Pozwolenie Zintegrowane z dnia 07.09.2006r. znak: WS$iZ.7642-13/06
wazne do dnia 31.08.2016r.

8. Zestawienie powierzchni

8.1. Zestawienie powierzchni projektowanego zakresu:
e powierzchnia zabudowy tacznie...........ccoocveeviieiniiiiniieinieenn. - 24348 4m> (19,5%)
e powierzchnia terenu utwardzonego (drogi)......c..ccceeveuveerueennne - 45 747,93m2 (36,8%)
e powierzchnia terendw nie utwardzonych.........cccccceevvveenneennn. - 54 134,35m2 (43,7%)
e powierzchnia dziatki w granicach dziaki............ccceeeuneennnee. - 124 230,68m? (100%)
8.2. Zestawienie powierzchni dzialek nr 18/9 oraz 46:
e powierzchnia zabudowy tacznie.........c.ceecvvvevieeniiieniieeninen, - 23 204,42m> (22,8%)
e powierzchnia terenu utwardzonego (drogi).........ccceeeeuveeeneennne - 36 628,28 m* (36%)
e powierzchnia terendw nie utwardzonych .........ccccceeevveeennnenn. - 41 639,9m2 (41,2%)
e powierzchnia dziatki w granicach dzialki...............cooeene. - 101 472,00m? (100%)

Powierzchnia czynna dzialek nr 18/9 i 46 wynosi 17 775,55 co stanowi 17,5% powierzchni obu
dziatek.

9. Uwagi koncowe

Niniejsze opracowanie jest projektem budowlanym - zamiennym, przeznaczonym do uzyskania
pozwolenia na budowg, opinii 1 uzgodnien specjalistycznych. Prowadzenie inwestycji na podstawie
niniejszej dokumentacji nie jest sprzeczne z prawem. Wszelkie prace budowlane nalezy wykonaé
zgodnie z obowiazujacymi polskimi normami i sztuka budowlana.

Przed rozpoczgciem prac budowlanych kierownik budowy zobowiazany jest do sporzadzenia planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z Rozporzadzeniem M I z dnia 27.08.2002r. (Dz. U.
Nr 151, poz. 1256).




Przedmiot opracowania.

Przedmiotem opracowania jest projekt budowlany-zamienny rozbudowy istniejacej hali oraz
rozbudowy ciagu technologicznego o dodatkowy piec wypatowy dla instalacji od produkcji
wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnosci produkcyjnej nie mniejszej niz 50ton na
rok na terenie Zaktadu Produkcyjnego Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z o.0. zlokalizowanego w
Toruniu przy ulicy Dwernickiego 28-46 (dz. nr 18/9, 46, 26, 47, 48, 50, 49, 19/3, 18/8, 18/4, 20/1,
obr¢b 66 oraz 67).

Zalozenia projektowe:
Podstawa niniejszego opracowania stanowia:
= Wytyczne Inwestora
= Projekt budowlany rozbudowy istniejacej hali oraz rozbudowy ciagu technologicznego o
dodatkowy piec wypatowy dla instalacji od produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca
wypalania, o zdolnosci produkcyjnej nie mniejszej niz 50ton na rok na terenie Zaktadu
Produkcyjnego Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z o0.0. zlokalizowanego w Toruniu przy
ulicy Dwernickiego 28-46 (dz. nr 18/9, 46, 26, 47, 48, 50, 49, 19/3, 18/8, 18/4, 20/1, obrgb
66 oraz 67) — pozwolenie na budowe¢ nr WAIB-III/KT-7353/547/08 159/V/2006

Projekt zmiany projektu architektonicznego wykonano przy nastepujacych zalozeniach:
=> nie zmienia si¢ sieci instalacji wewngtrznych budynku

Projekt zamienny zagospodarowania terenu w stosunku do wersji pierwotnej zaklada:

= rezygnacj¢ z przybudéwki projektowanej hali w osiach: 28 i 29 (osie A-B) i w konsekwencji

zlokalizowanie fundamentu starego komina réwnolegle do nowego, a takze zmiana

lokalizacji bramy wjazdowej ( nowa lokalizacja: migdzy osiami 27 i 28, od strony zachodnie;]

dobudowywanej hali)

zmiany w uktadzie konstrukcyjnym hali (opis wg czesci konstrukcyjnej)

podniesienie drzwi ewakuacyjnych do poziomu +1,20 m n.p.m. i w konsekwencji

koniecznosci wprowadzenia schodéw (od wewnatrz hali, wzdluz jej Sciany)

umieszczenie cegly licowej Boral wzdtuz podwaliny tylko w osiach 1-2 oraz A-A2

wprowadzenie murkéw oporowych (na wysokos¢ podwaliny) przy bramach wyjazdowych,

wzdtuz elewacji wschodniej hali

= demontaz fragmentu $ciany (0§ B) migdzy osiami 161 19 od poziomu +/-0,00 do +5,00m i w
zwiazku z tym likwidacja w tym miejscu bramy wjazdowe;]

= rezygnacja z klap dymowych w $wietlikach (pozytywna decyzja Ministerstwa Infrastruktury
w sprawie odstgpstwa dotyczacego przekroczenia powierzchni strefy pozarowej w hali—
WaiB-1II/KT-0704/64/08-pozwolita na rezygnacjg z oddymiania hali)

= zwigkszenie ilo$ci rur spustowych wzdtuz elewacji wschodniej hali

U

Ul

1. Podstawa opracowania

2. Przeznaczenie i program uzytkowy obiektu.
Rozbudowywany obiekt petni funkcje hali produkcyjnej. Wewnatrz projektowanej hali
zainstalowany bedzie piec do wypalania wyrobéw ceramicznych.

Hala istniejaca Hala projektowana Y.acznie

Powierzchnia zabudowy 14 913,18m" 8 170,28m" 23 083,46 m”

Powierzchnia uzytkowa 15 348,29m" 8 045,77m" 23 394,06 m”




Kubatura 153 389m’ 7282,3m’ 160671,3m’
Wysokos¢ (kalenicy) 13,29m 11,18m -
Wymiary w rzucie (max) 235,21x78,66 227,07x72,77 235,21x110,34
Rzedna posadowienia 0,00=50,02m n.p.m. 0,00=50,02m n.p.m. -
Liczba kondygnacji I 1I I -

3. Forma i funkcja obiektu

Nie przewiduje si¢ zmiany pierwotnego rozwigzania projektowego.

Obiekt ma typowa forme¢ hali przemystowej o prostym zgeometryzowanym ksztalcie. Stanowi
dopetnienie istniejacej hali produkcyjnej nawa boczna. W zwiazku z tym hala $cisle nawiazuje
gabarytami, wysokoscia zabudowy, zasadami ksztaltowania elewacji oraz kolorystyka do wczesnie;j
zrealizowanej zabudowy zaktadu. Hala posiada dach ptaski- kat nachylenia dachu do 10%,pokryty

papa.

4. Elementy architektoniczno-budowlane

~ L1.Podwaliny.
Zelbetowe, ocieplone styropianem EPS 100-038 gr. Scm, zabezpieczone przeciwwilgociowo 2x papa
asfaltowa na lepiku. Z zewnatrz cokoty licowane cegla BORAL lub tynk cementowo-mineralny.

 1.2.Posadzka przemystowa.
Zelbetowa gr.20cm, zbrojona, powierzchniowo utwardzona na podbudowie z ubitego kruszywa,
izolacja przeciwwilgociowa 2 X papa

 1.3.0budowa lekka $cian.
Sciany ostonowe od wewnatrz kaseta Scienna, ocieplone welna mineralna gr. 10cm, od zewnatrz
blacha trapezowa TR 35/207. Kolor blachy trapezowej RAL 9001.

1.4.Dachu hali.
Dach na platwiach (wg branzy konstrukcyjnej) z blachy stalowej TR 50/207 gr.0,75mm, z
ociepleniem wetna mineralna gr.10cm, pokrycie 2x papa termozgrzewalna,

1.5.0brébki blacharskie, rynny i rury spustowe.
Z blachy stalowej, ocynkowanej i lakierowanej na kolor elewacji. Obrébki w dostawie z elementami
obudowy lekkiej. Wykonanie - jak na obiekcie istniejacym.

1.6.Pasma Swietlne.
Doswietlenie projektowanej czg¢sci hali zapewniono poprzez szereg dachowych pasm §wietlnych. W
projektowanej czeg$ci hali nie przewiduje si¢ statych miejsc pracy (stanowisk). Czynnosci
wykonywane w hali pieca maja charakter dorywczy, zwiazany z dozorem i konserwacja urzadzen.

Zaprojektowano swietliki pasmowe typu "Mercor" o wymiarach:

- 1791,1x200cm — 11szt,

- 1194x200cm — 3szt.,

z przeszkleniem z plyty poliwegglanowej o gr. 10mm, na podstawie samonosnej z blachy stalowe;j,
ocynkowanej. Podstaw¢ pasma $wietlnego nalezy ocieplic.

W stosunku do projektu pierwotnego zrezygnowano z klap dymowych - pozytywna decyzja
Ministerstwa Infrastruktury w sprawie odstepstwa dotyczacego przekroczenia powierzchni
strefy pozarowej w hali- WaiB-I11/KT-0704/64/08-pozwolila na rezygnacje¢ z oddymiania hali .




1.7.Bramy przemyslowe.
Segmentowe, ocieplone, z napedem eklektycznym i prowadzeniem pionowym, o wymiarach
400x420.

1.8.Drzwi ewakuacyjne.
Stalowe, ocieplone 100x 200, wyposazone w samozamykacz.

5. Warunki ochrony przeciwpozarowej obiektu

5.1. Powierzchnia, wysokos¢ i liczba kondygnacji.
Powierzchnia projektowanej rozbudowy hali produkcyjnej (rozbudowa hali pieca, zabudowa
siggacza) wynosi tacznie 8170,28m?, z czego rozbudowa hali pieca wynosi 7634,43m>.
Obiekt sktada si¢ z istniejacej czesci socjalnej oraz czgsci produkcyjnej. Wysoko$¢ budynku od
poziomu wejscia z poziomu terenu do poziomu kalenicy stropodachu przekracza 12m. Budynek
klasyfikuje si¢ jako Sredniowysoki.

5.2. Odleglos¢ budynku od obiektéw sasiadujacych.
Odlegtos¢ do najblizszego budynku ok. 45 - m. Jest to odleglo§¢ pomigdzy projektowana czgscia
zabudowy produkcyjnej Zaktadu a istniejaca zabudowa na sasiedniej dzialce.

5.3. Klasyfikacja obiektu ze wzgledu na przeznaczenie
Budynek ze wzgledu na swoje przeznaczenie jest zaliczany:
- czes$¢ socjalna do kategorii zagrozenia ludzi ZL 111
- cz¢$¢ produkcyjna do kategorii PM (produkcyjne 1 magazynowe)

5.4. Klasa odpornosci pozarowej hali produkcyjnej.
Istniejaca, dwukondygnacyjna czgS¢ socjalna zalicza si¢ do klasy ,,.D” odpornosci pozarowej,
jednokondygnacyjna hal¢ produkcyjna PM o ggstosci obciazenia ogniowego < 500 MJ/m2 zalicza
si¢ do klasy odpornosci pozarowej "E".

5.5. Gestos¢ obciazenia ogniowego obiektu.
Do obliczen ggstosci przyjeto materiaty palne w strefie pozarowej, z uwzglednieniem wspétczynnika
procentowego. f.acznie ze spalania wszystkich materialéw otrzymujemy 3,550,000M1J.
Powierzchnia strefy pozarowej- 23,400 m2.
Po podzieleniu otrzymujemy- gesto$¢ obcigzenia ogniowego — 152MJ/m2.

5.6. Odpornosé¢ ogniowa elementéw dla rozbudowy hali produkcyjnej.
Dla budynku PM w klasie "E" odpornos$ci pozarowej budynku przewiduje nastgpujace wymagania w
zakresie minimalnej klasy odpornosci ogniowej:

- gtéwna konstrukcja nosna ($ciany, stupy, podciagi, ramy) - nie stawia si¢ wymagan
- stropy - nie stawia si¢ wymagan
- konstrukcja dachu - nie stawia si¢ wymagan
- §ciana zewngtrzna - nie stawia si¢ wymagan
- §ciana wewngetrzna - nie stawia si¢ wymagan
- przekrycie dachu - nie stawia si¢ wymagan

Wszystkie elementy zaprojektowano jako nierozprzestrzeniajace ognia (NRO)

5.7. Wielkos¢ strefy pozarowej
Dopuszczalna powierzchnia strefy pozarowej przy zatozeniach ze budynek projektowany jest
zaliczany jako - budynek N , PM, o gegstosSci obciazenia ogniowego < 500 MJ/m2, wynosi —
20.000m?2

Powierzchnia istniejacej hali produkcyjne;j: 14 913,18m’
Powierzchnia projektowanej hali produkcyine;i: 8170,28m>
}.acznie 23 083,46m*>20 000m*

Przekroczenie to wynika z koniecznos$ci utrzymania Scistych rygoréw technologicznych suszenia i
wypatu klinkieru, co wiaze si¢ z wydtuzeniem hali i jej powierzchni.




5.8. Warunki ewakuacji, oSwietlenie ewakuacyjne, oddymianie.
Ewakuacja z czgs$ci dobudowanej hali produkcyjnej odbywa si¢ na zewnatrz budynku przez 5 szt.
zewngtrznych drzwi ewakuacyjnych, otwieranych na zewnatrz o szerokosci w swietle otwarcia min.
90cm. Wyjscia ewakuacyjne sa wyposazone w o$wietlenie bezpieczenstwa i oznaczone jako
"ewakuacyjne".
Dtugos¢ przejscia ewakuacyjnego dla budynku PM o gestosci obciazenia ogniowego < 500 MJ/m?2
wynosi do 100m.
Uwaga: ze wzgledu na przekroczenie dopuszczalnej powierzchni strefy pozarowej mozliwos¢
oddymiania jest dodatkowym, koniecznym $rodkiem technicznym, zwigkszajacym
bezpieczenstwo pozarowe obiektu. Jednakze w zwiazku z tym, ze Inwestor uzyskal od
Ministerstwa Infrastruktury zgode na powiekszenie wielkosci strefy pozarowej — decyzja nr
WaiB-I1I/KT-0704/64/08 — umozliwilo to rezygnacj¢ z oddymiania hali, a tym samym
unikniecie wysokich kosztow instalacji, modernizacji i eksploatacji systemu, Kktorego
przydatno$¢ w tym przypadku jest problematyczna. Zwraca uwage fakt, ze mozliwo$¢
rozszerzania si¢ pozaru na calg strefe pozarowa jest znikoma ze wzgledu na rodzaj produkcji i
miejscowe rozmieszczenie materialéw palnych (przenosniki tasmowe w liniach produkcyjnych,
palety i opakowania- w miejscu formowania paczek z wyrobami).

5.9. Instalacja hydrantowa wewnetrzna
Ze wzgledu na wielko$¢ obciazenia ogniowego Q<200MJ/m2 nie przewiduje si¢ koniecznosci
wykonania wewngtrznej instalacji hydrantowe;.

5.10. Wyposazenie w podreczny sprzet gasniczy.
W obiekcie przewidziano na kazde 300m2 1 gasnicg z grupa Srodka gasniczego dostosowanego do
gaszenia materialow znajdujacych si¢ w pomieszczeniu, o pojemnosci 6kg , przy czym dlugosé
dojScia do sprzgtu gasniczego nie moze przekracza¢ 30m
Urzadzenia pozarowe oraz sprzet gasniczy nalezy oznakowac zgodnie z PN-92/N-OI256/01 i
rozmiesci¢ zgodnie z Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego. Ustawienie aranzacyjne nie moze
zastania¢ urzadzen pozarowych, sprzetu gasniczego oraz jego oznakowania - szerokos¢ dojscia do
gasnicy - min. Im.
Sprzet i urzadzenia ochrony przeciwpozarowej musza posiada¢ §wiadectwa dopuszczenia Centrum
Naukowo - Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej w Jozefowie.

5.11. Oznakowanie przeciwpozarowe.
Drogi 1 wyjScia ewakuacyjne nalezy oznakowac zgodnie z PN - 92/N - 01256/02

6. UWAGI KONCOWE

Niniejsze opracowanie jest projektem budowlanym-zamiennym, przeznaczonym do uzyskania
pozwolenia na budowg, opinii 1 uzgodnien specjalistycznych. Prowadzenie inwestycji na podstawie
niniejszej dokumentacji nie jest sprzeczne z prawem. Wszelkie prace budowlane nalezy wykonaé
zgodnie z obowiazujacymi polskimi normami i sztuka budowlana.




Zalozenia do projektu

Projekt technologii obejmuje rozbudowe rozbudowy ciagu technologicznego o dodatkowy piec
wypatowy dla instalacji od produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnosci
produkcyjnej nie mniejszej niz 50ton na rok.

Przedstawiony proces technologiczny jest obecnie realizowanym w Zakladzie. Rozbudowa linii
technologicznej obejmuje dodatkowe: suszarnig, piec oraz torowisko. Wzrost produkcji ma
bezposredni wptyw na wzrost zapotrzebowania na surowiec, media oraz zatrudnienie.

Wzrost zapotrzebowania na poszczegdlne media zostal zamieszczony w opisie branzy
architektonicznej w tomie I oraz w poszczeg6lnych opisach branzowych.

1. Surowiec

Surowiec uzywany do produkcji pochodzi z wtasnej kopalni 1 jest to wysokoplastyczna glina (ity) z
bardzo mata zawartoscia sktadnikéw kwarcowych.

2. Asortyment. Wielkos¢ produkcji

Zaktad produkuje cegly licowki w tradycyjnych formatach polskich oraz w formatach niemieckich i
holenderskich. Wielkos¢ produkcji ksztaltuje si¢ na poziomie ok. 270t/dzien, co w przeliczeniu na
jednostki produkcyjne daje ok. 8200/godzing. Produkt wypalany jest w temperaturze 1080°C

a. Zatrudnienie

Zatrudnienie ksztattuje si¢ na poziomie 14 oséb/zmian¢ z mozliwoscia zwigkszenia do 21
0osOb/zmiang

b. Czas pracy

Produkcja odbywa sig: 7 dni/tydzien
3 zmiany/dzien
7 godz./zmiang

3. Opis linii produkcyjnej

a) Przygotowanie surowca

Dozowanie surowca odbywa si¢ przez cztery zasilacze skrzynio wena sitomierzach puszkowych [A].
Masy surowca sa rozdrabniane i mieszane w kotogniocie z centralnym podaniem materiatu [B]. W
celu zapewnienia wilgotno$ci prasowania o wartosci 17% materiat poddawany jest suszeniu w
suszarce begbnowej [C] (wilgotnos$¢ gliny regulowana jest iloscia obrotéw bgbna oraz temperatura
palnika). Wydajno$¢ urzadzenia pozwala na zmniejszenie wilgotnosci 35ton/godzing o 7%.

Materiat po wstgpnej obrébce zostaje umieszczony w podluznym basenie [D]. Za basenem znajduje
si¢ urzadzenie walcowe do rozdrabniania ewentualnych suchych domieszek gliny. Kolejnym etapem
jest formowanie. W agregacie podcisnieniowym [E] ztozonym z mieszalnika dwuwalcowego 1 prasy
slimakowej, w sekcji mieszalnikowej podaje si¢ par¢ wodna i wodg. Przez podanie pary wodnej
uzyskuje si¢ temperature ciagnienia (pasmowania) pétfabrykatéw wysokosci 50°C

b) Produkcja poétfabrykatéow

Powierzchnia wytlaczanego pasma gliny zostaje najpierw piaskowana i profilowana [F]. Na tym
etapie produkcji pétfabrykatéw istnieje mozliwos$¢ wielostronnego profilowania krawedzi wozdéwek i
czotowych. Pocigte pétfabrykaty zostaja przejete przez wozek z wbudowana uktadarka w postaci
pouktadanego szeregu a nastgpnie przetransportowane przy pomocy woézka odnosnikowego do
urzadzenia tadujacego wozki dla tunelu suszarni [G].

¢) Suszenie




Do transportu pétfabrykatow przez suszarnig stuza specjalne wozki suszarniane [H], ktére ksztattem
odpowiadaja woézkom tunelowym jednak ich konstrukcja nie jest odporna na wysokie temperatury.
Jako nos$niki potfabrykatéw stosuje si¢ ptyty paletowe. Transport poifabrykatéw i palet
suszarnianych odbywa si¢ przy pomocy tylko jednego chwytaka. Taka technologia pozwala na
ograniczenie ilosci czynnosci 1 urzadzen stosowanych w tego typu zaktadach.

Suszarnie maja konstrukcj¢ suszarni tunelowych [ I ] z poziomym przesuwem walcowym w
kierunku wzdluznym. Nadmuch na rzgedy prefabrykatéw realizowany jest poprzez urzadzenia
rozdzialu powietrza, poprzecznie do kierunku transportu. Do suszenia uzywa si¢ powietrza
uwalnianego z pieca tunelowego, w razie potrzeby uzupelnianego powietrzem zewngtrznym. Proces
suszenia jest catkowicie zautomatyzowany, a dzigki elektronicznym czujnikom temperatury i
wilgotnosci dobiera sig najlepsze parametry do danego produktu.

Do roztadunku wysuszonych pétproduktéw uzywa si¢ identycznego urzadzenia jak przy zatadunku.

d) Wypalanie

Wypalanie odbywa si¢ w piecach o konstrukcji tunelowej z nagrzewaniem sufitowym [J]. Piec
sktada si¢ ze Sluz wjazdowej i wyjazdowej oraz wewngtrznego stalowego pokrycia uszczelniajacego.
Wyposazony jest w wysokowydajne palniki boczne wspoétpracujace z systemem nadmuchu bocznego
oraz palnikéw iniektorowych. Proces wypalania jest rowniez calkowicie zautomatyzowany, regulacja
odbywa si¢ na podstawie doktadnych pomiaréw przy uzyciu pirometréw.

Chtodzenie cegiel odbywa si¢ przy pomocy zespotéw chtodzacych, przy wykorzystaniu gérnego
odsysania, nadmuchu koncowego i dolnego odsysania.

Proces wypalania i chtodzenia jest jak najbardziej zoptymalizowany z uwzglednieniem rozwigzan
oszczedzajacych energi¢ przy jak najlepszej wydajnosci. Pelna automatyka pozawala na dobdr
odpowiedniej krzywej wypalania.

e) Rozladowanie i pakowanie

Wypalone cegly sa roztadowane przez urzadzenia bezposrednio z wozkoéw pieca i1
przetransportowane do urzadzenia pakujacego. Cato$¢ procesu pakowania jest zautomatyzowana,
facznie z obstuga pustych palet, transportu cegiet, uktadania papierowych przekladek. Dla
zabezpieczenia w transporcie pakiety sa opakowywane w foli¢ [K], a nast¢pnie ustawiane na torze
magazynowym. Dalszy transport odbywa si¢ przy pomocy wézka widtowego, ktéry ustawia pakiety
na placu wyrobéw gotowych.




ZESTAWIENIE URZADZEN (w czeéci istniejacej):

Pozycja Rodzaj maszyny Hlos¢

1 Zasilacz skrzyniowy 1
7 Zasilacz skrzyniowy 1
8 Zasilacz skrzyniowy 1
9 Zasilacz skrzyniowy 1
10 Przenos$nik 1
11 Przenos$nik 1
12 Kotogniot 1
13 Przeno$nik 1
14 Przeno$nik 1
15 Suszarka bebnowa 1
16 Przeno$nik 1
17 Przeno$nik 1
18 Walce 1
19 Przenos$nik 1
20 Przenos$nik 1
21 Walce 1
22 Przenos$nik 1
23 Przenos$nik 1
24 Przenos$nik 1
25 Przeno$nik 1
26.1 Przeno$nik 1
26.2 Przeno$nik 1
27 Koparka wieloczerpakowa 1
28 Przeno$nik 1
29 Przeno$nik 1
30 Zasilacz skrzyniowy 1
31 Przenos$nik 1
32 Walce 1
33 Przenos$nik 1
34 Przenos$nik 1
35 Zasilacz skrzyniowy 1
36 Przeno$nik 1
37 Przeno$nik 1
38 Stacja oprézniania BIG BAGOW 1
39 Mieszadlo dwuwatowe 1
40 Agregat prézniowy 1
41 Cyklon odpylajacy 1




