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1.0. WPROWADZENIE

Zgodnie z ,Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowal znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci” (Dz. U. Nr 122, poz. 1055) do
instalacji podlegajacych obowigzkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego zalicza sie
w przemys$le mineralnym instalacje do produkcji wyrobdéw ceramicznych za pomocg
wypalania, o zdolnosci produkcyjnej (najwieksza iloS¢ okreSlonego wyrobu lub wyrobdw,
ktéra moze by¢ wytworzona w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji)
ponad 75 ton na dobe lub o pojemnoéci pieca przekraczajacej 4 m® i gestosci ponad 300

kg wyrobu na m> pieca.

W Zaktadzie produkowane sg ceramiczne materiaty poryzowane POROTHERM®.

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania
przedstawiona jako najwieksza iloS¢ okreSlonego wyrobu lub wyrobdw, ktdéra moze byc
wytworzona w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji wynosi aktualnie
780 ton/dobe w przypadku instalacji - zaktadu Lebork 1 i 85 ton na dobe w przypadku
instalacji — zaktadu Lebork 2.

Roczna zdolno$¢ produkcyjna Zaktadu wyrazona w umownej jednostce objetosciowej
wynosi ponad 180 000 000 NF (1 NF — jednostka umowna odpowiadajgca objetosci cegty
petnej o wymiarach 250 x 120 x 65 mm) tj. 286 000 ton dla instalacji Lebork 1
i 10 000 000 NF tj. 32 000 ton dla instalacji Lebork 2.

Z powyzszego wynika, ze prowadzacy instalacje zobowigzany jest posiadal pozwolenie

zintegrowane w zakresie korzystania ze $rodowiska.

Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie jako prowadzacy
przedmiotowe instalacje IPPC w Leborku ( Lebork 1 i Lebork 2 ) posiada aktualne
pozwolenie zintegrowane wydane przez Wojewode Pomorskiego w dniu 20 sierpnia 2007
r. znak SR/S.IX.6619/18/06/07 zmienione w dniu 23 grudnia 2008 roku decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Pomorskiego znak SR/S.IX.6619/18/06/07 DROS.P.Z.MB.7650/29/08.



Modernizacja zaktadu polega na zainstalowaniu w gtéwnej hali produkcyjnej zaktadu
Lebork 1 linii do szlifowania pustakéw ceramicznych (pustaki Porotherm Profi) w celu

zaspokojenia potrzeb rynku na wyroby ceramiczne , spajane przy zastosowaniu klejow.

W tym konkretnym przypadku ma ona wptyw gtdwnie na powstanie nowych zrodet emis;ji
z procesu szlifowania cegty:

- dodatkowa niewielka emisja pytéw z dwoch emitoréow odpylania kabin szlifierskich,

- nowe zrddfa emisji hatasu ,

- zrédto powstawania odpaddw ze szlifowania cegty oraz wybrakowanych wyrobdw.
Zeszlifowany materiat w catosci zostanie odzyskany tacznie z wadliwymi wyrobami
ceramicznymi po wypaleniu na terenie zaktadu.

Stad w informacji odniesiono sie zasadniczo do zagadnien emisji do powietrza i emis;ji

hatasu, rozszerzajac je w dalszej czesci opracowania oraz w zatgcznikach .

Modernizacja nie powoduje zmian wydajnosci instalacji do wypalania wyrobdéw
ceramicznych, zuzycia surowcow oraz dotychczasowej technologii produkcji, poza samym
(nowym) procesem szlifowania ( szczegdty podano w dalszej czeSci opracowania).

Nie spowoduje rowniez przekraczania standardéw jakosci Srodowiska, a oddziatywanie na
Srodowisko wzgledem stanu przed modernizacjq nie ulegnie istotnemu zwiekszeniu na co
gtéwnie wptywa nowoczesna technologia odpylania i usytuowanie nowej linii oraz instalacji
wyciggowo-odpylajacej.

Poréwnanie stosowanej w instalacji techniki z zaleceniami najlepszych dostepnych technik
przedstawiono juz we wniosku zasadniczym uznajac, ze instalacja spetnia wymagania

najlepszych dostepnych technik przedstawionych w dokumencie referencyjnym.

Prowadzacy instalacje majac na uwadze obowigzki natozone na niego ustawg z dnia 27
kwietnia 2001 roku Prawo ochrony Srodowiska dotyczace zmian w instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym sktada niniejszym informacje wymagang art. 214 ww. ustawy

uznajac, ze modernizacja w opisanym zakresie nie ma charakteru zmiany istotnej.

Oczywiscie rozstrzygniecie, czy wystapita faktycznie istotna zmiana w sposobie
prowadzenia instalacji nalezy do organu wilasciwego do wydania pozwolenia

zintegrowanego tj. Marszatka Wojewoddztwa Pomorskiego.



Organ moze uzna¢, ze zachodzg przestanki art. 215 ustawy Prawo ochrony $rodowiska

i zazadac ztozenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego .

W chwili obecnej brak jest polskich wytycznych dotyczacych najlepszych dostepnych
technik dla instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania
w przemysle mineralnym, wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Stad do oceny BAT (we wniosku zasadniczym) wykorzystano ,Draft Reference Document

on Best Available Techniques in the Ceramic Manufacturing Industry".

Nalezy tu dodad, ze ww. dokumenty referencyjne nie obejmujg operacji technologicznych

szlifowania wyrobdw, niezwigzanych bezposrednio z wypalaniem.



2.0. INFORMACJE OGOLNE O PROWADZACYM I INSTALACJI

2.1. Prowadzacy instalacje i jego status prawny

2.1.1. Prowadzacy i wilasciciel instalacji instalacje

Prowadzacym i jednocze$nie wiascicielem przedmiotowej instalacji IPPC do produkgiji
wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na
dobe lub o pojemnoéci pieca przekraczajacej 4 m® i gestoéci ponad 300 kg wyrobu na m?

pieca jest Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. ul. Ostrobramska 79, 04-175 Warszawa .
2.1.2. Miejsce prowadzenia instalacji

Przedmiotowa instalacja IPPC , ktdérej dotyczy zmiana prowadzona jest na terenie Zaktadu

Lebork (1) w Leborku przy ul. tacznej 2 (84-300 Lebork), wojewddztwo pomorskie.

2.1.3. Dane identyfikacyjne i kontaktowe prowadzacego instalacje

Numery identyfikacyjne

KRS 0000088098 (w zataczeniu)

NIP 8411003837 (w zataczeniu)

REGON 770733953 (w zalaczeniu)

Adres Wienerberger Cegielnie Lebork  Sp. z 0.0.
ul. Ostrobramska 79

Telefon 022 514 21 00

Fax 022 514 21 03

Strona internetowa www.wienerberger.pl

2.2. Tytut prawny do wystgpienia z wnioskiem

Instalacja, ktéra jest przedmiotem wniosku, jest witasnoscig prowadzacego instalacje -
Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. z/s w Warszawie, ktory posiada prawo wieczystego
uzytkowania gruntu na terenie funkcjonowania instalacji Lebork 1 i 2 oraz jest wiascicielem

budynkdw i budowli.



2.3. Osoby kontaktowe

Osoba kontaktowa Ze strony zakiadu

Nazwisko Dzieminski

Imie Adam

Kontakt 84-300 Lebork, ul. taczna 2
Telefon (059) 863 72 99

Fax (059) 863 32 79

Email adam.dzieminski@wienerberger.com
Stanowisko Kierownik Zakfadu

Godziny pracy 8.00 - 16.00

Osoba kontaktowa

Ze strony sporzadzajacego informacje

Nazwisko Gall

Imie Matgorzata

Kontakt 05-319 Cegtéw ul.Sportowa 26

Telefon 025/ 756 30 88; 025/ 757 04 28
kom. 607105540

Fax 025/ 756 30 88

Email biuro@ekopromocja.pl

Stanowisko Kierownik

Godziny pracy 8.00 - 16.00

2.4. Odpowiedzialni za sprawy ochrony srodowiska

W Zakfadzie Lebork nie ma wydzielonej komdrki organizacyjnej zajmujacej sie ochrong
Srodowiska. Za wykonywanie i raportowanie pomiardow emisji substancji i energii do

$rodowiska odpowiada Kierownik Zaktadu.

Biezacymi sprawami w zakresie ochrony Srodowiska zajmuje sie pracownik Robert Musiatczyk

z komorki ochrony Srodowiska w Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z o.0.



Osoba kontaktowa |Dane

Nazwisko Musiatczyk

Imie Robert

Kontakt Z-d Gnaszyn, ul.Tatrzanska 3 , 42-200 Czestochowa
Telefon 034 368 25 31, 606 234 218

Fax 034 368 31 08

Email robert.musialczyk@wienerberger.com

2.5. Informacje ogolne o instalacji

Na terenie Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. Zakfad Lebork wystepujg dwie instalacje
do produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania oznaczone jako instalacja nr 1
i instalacja nr 2.

W instalacjach stosowana jest taka sama mieszanka surowcowa przygotowywana na
wspdlnym dziale przerobu wstepnego.

W instalacji nr 1 produkowane sg pustaki poryzowane, natomiast w instalacji nr 2

produkowana jest cegta petna.

Przedmiotowa instalacja, dla ktérej sktadana jest informacja o zmianie, to w przemysle
mineralnym instalacja do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnoSci
produkcyjnej (najwieksza ilos¢ okreSlonego wyrobu lub wyrobdw, ktéra moze byc
wytworzona w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji) ponad 75 ton na
dobe lub o pojemnosci pieca przekraczajacej 4 m® i gestosci ponad 300 kg wyrobu na m?
pieca.

Po modernizacji w wyniku, ktorej wprowadzono zmiany w sposobie funkcjonowania ww.
instalacji, nie zmieniata sie kwalifikacja instalacji ani nie powstaty na terenie Zakfadu Lebork
inne instalacje IPPC. Nie zmienifa sie rowniez technologia produkcji ( dostawiono dodatkowy
element, ktdéry w innych mdgtby funkcjonowac niezaleznie ).

W celu rozszerzenia asortymentu produkcji o wyroby szlifowane do istniejgcej instalacii

dotaczono linie technologiczng szlifowania.

Aktualna zdolno$¢ produkcyjna instalacji produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocq

wypalania przedstawiona jako najwieksza ilos¢ okreSlonego wyrobu lub wyrobow, ktéra moze



by¢ wytworzona w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji w Zakfadzie
Lebork wynosi 780 ton/dobe w przypadku instalacji - zaktadu Lebork 1 i 85 ton na dobe
w przypadku instalacji — zaktadu Lebork 2.

Roczna zdolno$¢ produkcyjna Zaktadu wyrazona w umownej jednostce objetosciowej wynosi
ponad 180 000 000 NF (1 NF - jednostka umowna odpowiadajaca objetosci cegty petnej
o wymiarach 250 x 120 x 65 mm) tj. 286 000 ton dla instalacji Lebork 1 i 10 000 000 NF tj.
32 000 ton dla instalacji Lebork 2.

Wydajnos¢ nowej linii do szlifowania jest adekwatna do wydajnosci produkcji w celu
zapewnienia obrobki wszystkich wyprodukowanych wyrobdow, w przypadku tak wysokiego

zapotrzebowania, jednak przewiduje sie eksploatacje linii szlifowania wytgcznie w porze dnia.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci” (Dz. U. Nr 122, poz. 1055) instalacja objeta
wnioskiem nalezy do instalacji podlegajacych obowigzkowi uzyskania pozwolenia

zintegrowanego.
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3.0. ZAKRES ZMIAN W INSTALACII

Unowoczesniajac produkcje i rozszerzajac jej asortyment w celu zaspokojenia oczekiwan
rynku prowadzacy przedmiotowq instalacje IPPC w 2009 roku zamierza wprowadzic
produkcje pustakdéw Porotherm Profi, uruchamiajagc dodatkowg linie technologiczng,
przeznaczong do obrdbki produkowanych pustakéw ceramicznych, przez ich szlifowanie
w celu umozliwienia zastosowania wyrobdw w nowoczesnych technologiach budowlanych —
taczenie przy wykorzystaniu kleju zamiast zaprawy. Linia uruchomiona ma zostaC przy
instalacji Lebork 1.

Nowa linia technologiczna usytuowana zostata w istniejgcej hali produkcyjnej, w jej
zachodniej czesci, w taki sposdéb aby wyroby wariantowo moglty po wypaleniu
przekazywane by¢ do pakowania i sprzedazy lub do linii szlifowania i z powrotem do
pakowania i sprzedazy.

W zaleznosci od zapotrzebowania rynku , cze$¢ wyprodukowanych pustakow ceramicznych
po wypaleniu w piecu z linii podstawowej automatycznie moze by¢ prze kierowana
w koncowym etapie produkcji na linie szlifowania w dwdch specjalistycznych kabinach
szlifierskich, a po szlifowaniu ponownie na gtéwng linie produkcyjng w celu pakowania.
Wydajnos¢ linii technologicznej szlifowania jest rowna wydajnosci produkcji i moze wynies¢
780 Mg/dobe w przypadku 100 % zapotrzebowania na wyroby szlifowane co w praktyce
nie wystapi poniewaz nie przewiduje sie eksploatacji tej linii w porze nocy.

Przekazywane do kabin pustaki szlifowane s mechanicznie na sucho w systemie
automatycznym wg. zadanych parametrow.

W procesie w specjalistycznych, wygtuszonych akustycznie kabinach szlifierskich Scierane
jest okoto 7 mm powierzchni pustaka z dwdch stron wyrobu. Kabiny sg hermetyczne, a
caty proces zautomatyzowany. W kabinie funkcjonujq dwa zestawy gtowic ( po dwie
gtowice ), pierwsza do szlifowania wstepnego, a druga do szlifowania zasadniczego.

Cegty po szlifowaniu sg przedmuchiwane powietrzem.

Pyt z procesu szlifowania oraz czeSciowo z hali (zassany przez odciggi zainstalowane
w podtodze kabiny) usuwany jest z kazdej kabiny do odpylaczy workowych (po dwie sztuki
na kabine), a dalej wprowadzany do powietrza emitorem stalowym. Wentylatory z silnikiem
posadowione sg w wygtuszonych boksach.

Odpylacze kabin szlifierskich z wentylatorami i emitorami ( dwa zestawy ) usytuowane sg

na zewnatrz hali produkcyjnej od strony zachodniej.



11




12

Z wprowadzeniem do technologii procesu szlifowania wigze sie powstaniem nowych zrodet
emisji zorganizowanej do powietrza, nowych zrodta hatasu (typu budynek oraz
punktowych, zewnetrznych - wentylacja filtréw), oraz zrédet powstawania odpadow.
Powoduje réwniez zwiekszone zapotrzebowanie na energie elektryczng jednak
w kontekscie ogdlnego zapotrzebowania energetycznego nie ma ona znaczenia.
Technologia jest bezSciekowa i nie wymaga dostarczenia do procesu wody. Nie wigze sie
rowniez ze wzrostem zatrudnienia.

Dodatkowo w hali produkcyjnej w celu zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza
( temperatury) na Scianie zainstalowano 3 wentylatory .
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4. ZAKRES ZMIAN W EMISJACH I ODDZIALYWANIU NA SRODOWISKO
4.1. Emisje do powietrza

W zwigzku z przeprowadzong modernizacjg nie ulegty zmianie ilosci i rodzaje
wykorzystywanych w procesach technologicznych i pomocniczych paliw, ani zuzycie
surowcow emisyjnych.

Dlatego nie zmienita sie emisja z dotychczasowych zrodet wchodzacych w sktad instalaciji.

Emisje maksymalne z najwazniejszych zrédet uzaleznione sq od wydajnosci palnikow
lub wydajnosci/przepustowosci urzadzen w jednostce czasu. Te wielkosci charakterystyczne
na podstawie, ktérych okresla sie emisje maksymalne i roczne pozostaty bez zmian.

Poniewaz nie wzrosta réwniez w stosunku do aktualnego pozwolenia zintegrowanego ilo$¢
wykorzystywanych paliw i surowcow nie zmienia sie takze emisja maksymalna i roczna

z dotychczas eksploatowanych zrodet.

Zmiany emisji s zwigzane wytacznie z nowg linig technologiczng szlifowania pustakéw
ceramicznych, z ktdrej substancje zanieczyszczajace w postaci pytu odprowadzane sa dwoma
nowymi emitorami przyporzadkowanymi dwom kabinom szlifierskim.

Zapylone powietrze z kazdej z kabin odciggane jest wentylacja mechaniczng o wydajnosci
30 000 nor.m>/h i odprowadzane poprzez wysokosprawne urzadzenia odpylajace (dwa filtry
workowe ESTA ABSAUGTECHNIK ) gwarantujace stezenia na wylocie < 5.0 mg/m?
powietrza. Oczyszczone powietrze odprowadzane jest z kazdego zespotu do wilasnego
emitora zadaszonego, z izolacjgq akustyczng i ttumikiem o wysokosci h = 3.75 m, Srednicy
d =0.80 m.

Emitory usytuowane sq przy zachodniej Scianie hali produkcyjnej. Wydajnos¢ instalacji do
szlifowania 780 Mg/dobe.

Czas emisji z nowych zZrddet zaktadajac dwie zmiany i prace 6.5 godziny na zmiane tj. 8
godzin , w przypadku 100 % zapotrzebowania na wyprodukowane w tym czasie wyroby
szlifowane, wyniesie do 4700 godzin w roku ( cemis 0.54)

W celu weryfikacji wielkosci emisji wykonano w dniu 16.06.2009 r. pomiary emisji na
emitorach dwoch kabin szlifierskich blizniaczej instalacji w miejscowosci Dobre ( wydajnosc
760 Mg/dobe ) .
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Uzyskane wielkosci emisji dla identycznych dwdch kabin szlifierskich to : 0.051 kg/h ( przy
stezeniu 1.56 mg/m® i strumieniu 32 360 m*/h w warunkach normalnych ) i 0.044 kg/h
( przy stezeniu 1.37 mg/m? i strumieniu 32 430 m?*/h w warunkach normalnych).

Zaktadajac prace z petnym obcigzeniem przez 4700 godzin w roku i emisje godzinowg

WYZSzg ze zmierzonych, emisja roczna wyniesie :
Ep = 4700 x 2 x 0.051 x 10 = 0.48 Mg/rok
Dla poréwnania emisja pytu z catej instalacji Lebork 1 wynosi przed zmiang :

- maksymalna na godzine ( suma ) - ok. 4.30 kg/h
- roczna ( suma) - 37.70 Mg/rok

Nowa emisja stanowi wiec odpowiednio 2.2 % (godzinowa) i 1.3 % (roczna) obecnej z

instalacji Lebork 1.

Stezenie Smm wystepuje w odlegtosci 7 m od emitorédw, a stezenie 60 minutowe
w odlegtoéci 50 m od emitordw nie przekraczajg 50.0 ug/m’, a roczne 2.0 ug/m’
(w granicach zaktadu).

Ze wzgledu na wysokoS¢ emitorédw nowej linii stezenia spowodowane emisjg pylu z jej
emitorow nie sumujq sie ze stezeniami powodowanymi przez podstawowe zrédto emisji pytu
tj. pieca tunelowego.

Faktycznie ze wzgledu na usytuowanie emitorow pomiedzy halg (przy Scianie) a sktadem
cegty zasieg ograniczy sie pasa komunikacyjnego w tej przestrzeni.

Do niniejszej informacji dotaczono obliczenia stezen pytlu zawieszonego PM 10

spowodowanych emisjq z nowej linii technologicznej szlifowania cegty.
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4.2. Emisje hatasu

W zwigzku z liniq technologiczng szlifowania cegly powstalty nowe zrodta zewnetrzne
punktowe na zachodniej Scianie hali :

- dwie instalacje wyciggowo-odpylajace komér szlifierskich ,

- trzy wentylatory Scienne hali produkcyjnej .

Wentylatory ww. ukfadéw znajdujq sie w obudowie dzwiekochtonno-izolacyjnej, a emitory
wyposazone sg W ttumiki akustyczne.

Wentylatory Scienne zainstalowano ze wzgledu na zageszczenie urzadzen technologicznych
na hali produkcyjnej .

Wewnatrz hali zainstalowano dwie komory szlifierskie z systemem podajnikéw (komory
w obudowie dzwiekochtonno-izolacyjnej ) — hala to zrodto typu budynek.

Zrédta pracujq w porze dziennej, kabiny szlifierskie z wentylacjq 6.5 godziny na 8 godzin
zmiany, a wentylatory Scienne caty dzien.

Ww. zrédta od terendw chronionych ze wzgledu na poziomy hatasu oddziela plac sktadowy

wyrobow ceramicznych stanowiacy ekran akustyczny .

Poniewaz wszystkie eksploatowane w zwigzku z instalacjq IPPC zZrédta hatasu oraz inne
znajdujace sie na terenie zaktadu juz istniejg i mogq funkcjonowac (instalacja szlifowania
préby wstepne) to najlepsza metodg oceny wptywu instalacji i zaktadu na $rodowisko
akustyczne po wprowadzonych zmianach sg pomiary w terenie, w $rodowisku chronionym.

Pomiary wykonano w dniach 18 i 19 maja 2009 r. w porze dnia, w celu okreslenia wptywu
na warunki akustyczne pracy nowej linii technologicznej przeznaczonej do obrdbki

produkowanych pustakéw ceramicznych przez ich szlifowanie.

Wyniki pomiardw mozna zaréwno odnies¢ do wartosci dopuszczalnych okreSlonych
w obecnym pozwoleniu zintegrowanym jak i poréwnac je ze stanem akustycznym sprzed

zmianami w sposobie prowadzenia instalacji (danymi z wniosku zasadniczego) .
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Pomiary haftasu wykonane na granicy terenu posesji mieszkalnych ul. Kossaka 30 (pkt 1)
i 21B ( pkt 2 ) oraz przy budynku mieszkalnym wielorodzinnym ul. Syrokomli 38 (pkt 3)
wykazaty, iz eksploatacja instalacji nalezacej do Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z o.o0.
w Warszawie przy ul. Ostrobramskiej 79, Zaktad Lebork 1 przy ul. tacznej 2 w Leborku, nie
powoduje nadmiernej emisji hatasu do srodowiska w porze dnia jak i nocy.

Pomiary wykonano w celu okreSlenia wptywu na warunki akustyczne pracy nowej linii
technologicznej przeznaczonej do obrobki produkowanych pustakdéw ceramicznych przez ich
szlifowanie (nie przewiduje sie eksploatacii linii w porze nocy). Pomiary wykonano dla dwdch
wariantdw tj. podczas optymalnych warunkéw pracy wszystkich zrddet hatasu i pracy

instalacji do szlifowania oraz bez pracy instalacji do szlifowania.
Stwierdzono, ze:

- poziom hatasu w Srodowisku dla pory dziennej wynosi:
e na granicy terenu posesji mieszkalnej ul. Kossaka 30

Laeq o = 50,6 dB - bez instalacji do szlifowania
Laeqp = 51,5 dB - podczas pracy instalacji do szlifowania

e na granicy terenu posesji mieszkalnej ul. Kossaka 21B

Laegp= 51,5dB - bez instalacji do szlifowania
Laeqp= 52,9 dB - podczas pracy instalacji do szlifowania

e przy budynku mieszkalnym wielorodzinnym ul. Syrokomli 38

Laegp= 46,9 dB - bez instalacji do szlifowania
Laeqgp= 47,4 dB - podczas pracy instalacji do szlifowania

- poziom hatasu w $rodowisku dla pory nocnej wynosi:
e na granicy terenu posesji mieszkalnej ul. Kossaka 30

Laegn = 41,5 dB - bez instalacji do szlifowania

e na granicy terenu posesji mieszkalnej ul. Kossaka 21B
Laegn= 43,9 dB - bez instalacji do szlifowania

e przy budynku mieszkalnym wielorodzinnym ul. Syrokomli 38

Laeggn= 39,8 dB - bez instalacji do szlifowania
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Punkty Wyniki pomiarow Dopuszczalne poziomy hatasu —
pomiarowe terenowych z dnia 18 i | decyzja Wojewody Pomorskiego z
19 maja 2009r. dn. 20.08.2007r. znak:

SR/S.IX.6619/18/06/07 zm.
decyzjaq Marszatka Wojewoddztwa
Pomorskiego zdn. 23.12.2008r.
znak: DROS.P.Z.MB.7650/29/08

Pora dnia Pora nocy | Pora dnia Pora nocy
) 50,6 41,5
51,5* -
51,5 43,9
2 52.0% : 55 dB 45 dB
3 46,9 39,8
47 4% -
* - rownowazny poziom dzwieku podczas optymalnej pracy zrodet hatasu

wystepujacych na terenie zaktadu oraz pracy instalacji do szlifowania

Przeprowadzone pomiary hatasu wykazaty, iz:

wartosci réwnowaznego poziomu dzwieku na terenach chronionych dla pory dziennej jak
i nocnej podczas pracy wszystkich zrodet hatasu oraz pracy instalacji do szlifowania sg
nizsze (wzgledem wszystkich punktéw pomiarowych) od dopuszczalnych okresSlonych
w pozwoleniu zintegrowanym wydanym przez Wojewode Pomorskiego z dnia 20.08.2007r.
znak: SR/S.IX.6619/18/06/07 zmienionym decyzjq Marszatka Wojewoddztwa Pomorskiego
z dnia 23.12.2008r. znak: DROS.P.Z.MB.7650/29/08,

nie wskazujg one réwniez na pogorszenie warunkow akustycznych wzgledem okresu sprzed
zmiany tj. wynikdw uzyskiwanych na etapie uzyskiwania pozwolenia zintegrowanego

(i zmiany ).
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4.3. Odpady

W zwigzku z wymagang bardzo wysokq jakoscig wyrobdw szlifowanych i gruntowna kontrolg
jakosci zaktadamy , Ze iloS¢ odpaddow o kodzie 10 12 08 — wybrakowane wyroby ceramiczne,
cegty, kafle i ceramika budowlana po przerdbce termicznej zwiekszy sie z 3000 Mg w roku na
10000 Mg w roku (w tym pyly ze szlifowania cegty). Odpady te jak dotychczas

wykorzystywane bedq do utwardzania terenu zaktadu .
Z innych wzgledéw (nie zwigzanych ze zmiang a tylko dokfadnej analizy) powstanie:

- w miejsce 130 Mg w roku odpadu 10 01 01 — ZuZle, popioty paleniskowe i pyty z kottow
( z wytgczeniem pytéw z kottdw wymienionych w 10 01 04 ) 300 Mg w roku ( Lebork 2 ),

- w miejsce 0.20 Mg w roku odpadu 15 01 01 — opakowania z papieru i tektury 0.5 Mg
w roku ( Lebork 1i2),

- w miejsce 1.00 Mg w roku odpadu 16 01 03 — zuzyte opony 2.0 Mg w roku ( Lebork 1i 2 ).

Sposdb postepowania z ww. odpadami bez zmian.
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. ZALACZNIKI

. Obliczenia stezen pytu zawieszonego emitowanego z linii technologicznej
szlifowania cegty

. Pomiary emisji dla identycznej linii technologicznej w zaktadzie w Dobrem
. Pomiary emisji hatasu do Srodowiska dla instalacji Lebork 1

. Dokumenty formalno prawne :

- KRS

- pozwolenie zintegrowane ( zmiana )
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