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1.0. STRESZCZENIE

Zgodnie z ,Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowad znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo S$rodowiska jako catosci” (Dz. U. Nr 122, poz. 1055) do instalacji
podlegajacych obowigzkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego zalicza sie w przemysle
mineralnym instalacje do produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci
produkcyjnej (najwieksza ilos¢ okreslonego wyrobu lub wyrobdw, ktéra moze by¢ wytworzona
w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji) ponad 75 ton na dobe lub

0 pojemnoéci pieca przekraczajacej 4 m® i gestoéci ponad 300 kg wyrobu na m? pieca.

W Zaktadzie produkowane sg ceramiczne materiaty poryzowane POROTHERM®. Zdolnosc¢
produkcyjna instalacji produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania przedstawiona
jako najwieksza iloS¢ okreSlonego wyrobu lub wyrobdw, ktéra moze by¢ wytworzona
w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji wynosi aktualnie 760 ton/dobe.
Roczna zdolno$¢ produkcyjna Zakfadu wyrazona w umownej jednostce objetosciowej wynosi
ponad 180 000 000 NF (1 NF — jednostka umowna odpowiadajagca objetosci cegty petnej
o wymiarach 250 x 120 x 65 mm).

Z powyzszego wynika, ze prowadzacy instalacje zobowigzany jest posiadac pozwolenie
zintegrowane w zakresie korzystania ze Srodowiska.

Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie jako prowadzacy
przedmiotowq instalacje IPPC w Zaktadzie Dobre posiada aktualne pozwolenie zintegrowane
wydane przez Staroste Minskiego w dniu 29 grudnia 2006 roku znak OR.7644-2/1/05 wazne do
dnia 31 grudnia 2016 roku dla Wienerberger Karbud S.A.

W dniu 29 maja 2008 roku prowadzacy instalacje poinformowat organ wiasciwy w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego o planowanych zmianach w sposobie funkcjonowania

instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, w tym zwiekszeniu zdolnosci produkcyjnej,

ktore przez ww. organ nie zostaty uznane za istotne i wymagajace zmiany pozwolenia.
Zwiekszenie wydajnosci zapewniono gtdéwnie przez modernizacje suszarni cegty, ktdra stanowita
tz. ,waskie gardto ,, linii technologicznej, skracajac o kilka godzin czas suszenia cegty.
Zaktadany efekt uzyskano modernizujgc instalacje nawiewno-wywiewng suszarni, w tym

wentylatory wyciggowe, oksydacyjne, przerzutowe oraz wymieniajgc rotomiksery.



Aktualna modernizacja zaktadu polega na dostawieniu w gtéwnej hali produkcyjnej linii do
szlifowania pustakdéw ceramicznych ( pustaki Porotherm Profi ). Nie powoduje ona zmian
wydajnosci instalacji do wypalania wyrobdw ceramicznych, zuzycia surowcOw oraz
dotychczasowej technologii produkcji, poza samym (nowym) procesem szlifowania ( szczegoty

podano w dalszej czesci opracowania).

Prowadzacy instalacje majgc na uwadze zmiany w instalacji IPPC zgtoszone organowi w_dniu

29 maja 2008 roku ( uznane za nieistotne ) oraz zmiany obecne w jej funkcjonowaniu

zdecydowat wnioskowaC¢ o zmiane posiadanego pozwolenia zintegrowanego, w celu

dostosowania warunkéw w nim okreslonych do stanu faktycznego korzystania ze Srodowiska.

Wymagania dotyczace zawartosci wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego reguluje
ustawa — Prawo ochrony Srodowiska oraz czeSciowo inne ustawy np. ustawa o odpadach,
ustawa Prawo wodne itd.

Opracowanie — wniosek zasadniczy na podstawie, ktérego w dniu 29 grudnia 2006 roku
wydano pozwolenie zintegrowane znak OR.7644-2/1/05 sporzadzono w oparciu o ,Wytyczne do
sporzgdzania wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego” opublikowane przez Ministerstwo

Srodowiska (dostepne na stronie www.ippc-ps.pl).

W przypadku zmiany pozwolenia o zakresie wniosku decyduje art. 215 ust. 2 ustawy p.o.S.
stanowiagcy, ze powinien on zawiera¢ dane, o ktdérych mowa w art. 184 i 208, a decyzja
0 zmianie pozwolenia zintegrowanego powinna okresla¢ wymagania, o ktérych mowa w art. 188

i 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami_w instalacji IPPC.

W tym konkretnym przypadku zmiany w instalacji IPPC wprowadzone od momentu uzyskania
pozwolenia zintegrowanego majg wptyw gtdwnie na  powstanie nowych zrddet emis;ji
z procesu szlifowania (dodatkowa niewielka emisja pytdw), rodzajow i ilosci odpaddéw oraz
mozliwych zmian w Srodowisku akustycznym wokét zakfadu. Stad we wniosku odniesiono sie
zasadniczco do ww. zagadnien, rozszerzajac je w zatgcznikach branzowych (dodatkowe

opracowania i pomiary ).

Z tresci wniosku i dodatkowych analiz (opracowan branzowych i pomiaréw) o zmiane warunkow
PZ wynika, ze zakres oddziatywania instalacji IPPC na Srodowisko oraz wytaczenia z wniosku sg
zgodne z wnioskiem zasadniczym na podstawie, ktdrego wydano dotychczas obowigzujace

pozwolenie zintegrowane.



Zaktad po modernizacji nie powoduje przekraczania standarddéw jakosci Srodowiska, a jego
oddziatywanie na Srodowisko wzgledem stanu przed modernizacjg nie ulegnie istotnemu
zwiekszeniu.

Poréwnanie stosowanej w instalacji techniki z zaleceniami najlepszych dostepnych technik
przedstawiono juz we wniosku zasadniczym uznajac, ze Zaktad Dobre spetnia wymagania

najlepszych dostepnych technik przedstawionych w dokumencie referencyjnym.

Tym bardziej po modernizacji wymagania BREF i BAT bedg spetnione. Analizowany Zakfad nie
zalicza sie do zaktaddw o zwiekszonym albo duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii

przemystowej .

Pomimo, ze z polskich regulacji prawnych nie wynika konieczno$¢ odniesienia sie do
dokumentdéw referencyjnych Unii Europejskiej, to zgodnie z zaleceniami przedstawionymi
w ,Wytycznych...” jako dokument referencyjny Najlepszych Dostepnych Technik (ang. ,Best
Available Techniques” — BAT) wykorzystano opracowany przez Europejskie Biuro IPPC w Sewilli
,Draft Reference Document on Best Available Techniques in the Ceramic Manufacturing
Industry". BREF'y nie stanowiq wigzacych przepisdw, sg to jedynie informacje, majace stanowic
ogolne wytyczne przy okreslaniu przez organy panstw czionkowskich najlepszej dostepnej
techniki dla danej instalacji (w pozwoleniu zintegrowanym).

W chwili obecnej brak jest polskich wytycznych dotyczacych najlepszych dostepnych technik dla
instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocq wypalania w przemysle mineralnym,
wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Nalezy tu dodaé, ze ww. dokumenty referencyjne nie obejmujaq operacji technologicznych

szlifowania wyrobow, niezwigzanych bezposrednio z wypalaniem.



2.0. CEL I ZAKRES WNIOSKU
2.1. Cel wniosku

Celem niniejszego wniosku jest okreslenie warunkow niezbednych do zmiany pozwolenia

zintegrowanego (w dalszej czeSci wniosku réwniez uzywany skrét PZ) na prowadzenie

instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania w Zakfadzie Dobre, bedacej
wihasnoscig firmy Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie w zwigzku
z modernizacjq i rozbudowg przedmiotowej instalacji oraz zwiekszeniem jej zdolnosci produkcyjnej
po uzyskaniu decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego.

Zmiany dotyczg aktualnie obowigzujacego pozwolenie zintegrowanego, wydanego przez Staroste
Minskiego w dniu 29 grudnia 2006 roku znak OR.7644-2/1/05, waznego do dnia 31 grudnia
2016 roku, wiaczajac w nie informacje przekazane ww. organowi w dniu 29 maja 2008 roku
dotyczacej planowanych zmianach w sposobie funkcjonowania instalacji objetej pozwoleniem

zintegrowanym, w tym zwiekszeniu zdolnosci produkcyjnej.

W zwigzku z rozbieznoSciami pomiedzy stanem rzeczywistym (po uwzglednieniu modernizacji)
prowadzonej instalacji podlegajacej obowigzkowi posiadania pozwolenia zintegrowanego,
a warunkami ustalonymi w tej decyzji administracyjnej prowadzacy instalacje uznat, ze
w stosunku do ww. pozwolenia moze wystgpi¢ (uwzgledniajgc wszystkie zmiany od momentu
uzyskania PZ) tz. istotna zmiana w funkcjonowaniu instalacji.

Dlatego niniejszy wniosek ma na celu wypetnienie obowigzku wynikajacego z art. 215 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony (Dz.U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 z pdz, zm.).
Prowadzenie instalacji w sposdb naruszajacy warunki decyzji udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego (wraz z informacjami przekazanymi organowi o zmianach w jej funkcjonowaniu)
moze skutkowa¢ wnioskiem o jego cofniecie lub nawet wstrzymania instalacji objetej

pozwoleniem.

Oczywiscie rozstrzygniecie, czy wystgpita faktycznie istotna zmiana w_sposobie prowadzenia

instalacji nalezy do organu wiasciwego do wydania pozwolenia zintegrowanego tj. Starosty
Minskiego.
Organ moze uznac, ze nie zachodzg przestanki art. 215 , a tyko art. 214 ustawy p.o.S. i przyjac

informacje bez wszczecia postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego.




2.2. Zakres wniosku

Poniewaz zmiany dotyczg faktycznie czesci instalacji IPPC i nie ingerujq w zasadniczg technologie
(wypat) oraz wymagajg niewielkich zmian w tresci pozwolenia zintegrowanego, opracowanie
miedzy innymi zawiera :

- dane charakteryzujace zakres zmian w prowadzeniu instalacji wzgledem stanu z okresu
wydawania pozwolenie zintegrowanego ( aktualny oraz zgtoszony w 2008 r.),

- okreslenie wielkosci emisji substancji i energii wynikajacych z ww. zmian,

- ocene wpltywu instalacji IPPC na stan jakosci $rodowiska wokdt zaktadu po wprowadzeniu
wskazanych zmian,

- propozycje w zakresie wprowadzenia zmian w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym.

Tym samym zakres opracowania ogranicza sie do podania danych majgcych zwigzek
ze zmianami w sposobie prowadzenia instalacji i nie powiela opiséw i informacji zawartych
we wniosku zasadniczym (wraz z aneksami sporzadzonymi przed wydaniem PZ), ktore
w zasadniczej czesci nie ulegty dezaktualizacji.

Za takim podejsciem do zakresu wniosku przemawia rowniez data wydania pozwolenia
zintegrowanego - 29.12.2006 r, czas obowigzywania PZ - 31.12.2016 r. oraz obowigzek
przegladu PZ przez organ je wydajacy co 5 lat ( najblizszy 2011 r.) .

Whioskowane zmiany dotycza gtéwnie :

1. Prowadzacego instalacje.

2. Parametréw instalacji, w tym zdolnosci produkcyjnej (pkt 1.0. decyzji), sktadu instalacji
(pkt 1.1. decyzji), uwzgledniajac juz zwiekszong wydajnos¢ oraz proces szlifowania.

3. Ilosci i rodzajow substancji wprowadzonych do powietrza oraz zrodet ich powstawania
( pkt 2.1. decyzji , gtdbwnie w zatgczniku nr 1 do pozwolenia), w tym w zakresie sposobu
monitorowania (pkt 3.1. decyzji ) uwzgledniajac nowe zrédta z procesu szlifowania.

4.Tlosci i rodzajow wytwarzanych odpaddéw oraz sposobdw postepowania z odpadami (pkt 2.3.
decyzji, gtdwnie w zataczniku nr 2 i 3 do pozwolenia) w celu dostosowania zapisow pozwolenia
do warunkéw rzeczywistych wynikajacych z gospodarki odpadami w zaktadzie ( nowe Zrddta
i zwiekszona wydajnosc) .

5. Zrédet emisji hatasu, normatywdw i monitoringu hatasu.

6. Ilosci Sciekow ( wod opadowych ) odprowadzanych z terenu zaktadu do Srodowiska.

7. Innych zmian dotyczacych np. przywofanych przepisow stanowigcych podstawe prawng

korzystania ze Srodowiska ( gdzie nastgpita zmiana przepisu ).
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3.0. INFORMACJE OGOLNE O WNIOSKODAWCY I INSTALACJI

3.1. Wnioskodawca i jego status prawny

3.1.1. Prowadzacy i wiasciciel instalacji instalacje

Prowadzacym i jednoczesnie wiascicielem przedmiotowej instalacji IPPC jest Wienerberger

Cegielnie Lebork Sp. z o0.0. ul. Ostrobramska 79, 04-175 Warszawa.

Nastgpita zmiana nazwy prowadzacego instalacie z Wienerberger KARBUD S.A. oraz numerdw

REGON i NIP.

3.1.2. Miejsce prowadzenia instalacji

Analizowana instalacja IPPC prowadzona jest na terenie Zaktadu Dobre we wsi Rudzienko

w gminie Dobre (05-307 Dobre), powiat minski, wojewddztwo mazowieckie.

3.1.3. Dane identyfikacyjne i kontaktowe prowadzacego instalacje

Numery identyfikacyjne

KRS

0000088098 (w zataczeniu)

NIP 8411003837 (w zataczeniu)

REGON 770733953 (w zataczeniu)

Adres Wienerberger Cegielnie Lebork  Sp. z 0.0. ul.
Ostrobramska 79

Telefon 022 514 21 00

Fax 022 514 21 03

Strona internetowa

www.wienerberger.pl

3.2. Tytul prawny do wystapienia z wnioskiem

Instalacja, ktora jest przedmiotem wniosku, jest wiasnosciq prowadzacego instalacje -

Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. z/s w Warszawie, ktéry posiada prawo wieczystego

uzytkowania gruntu na terenie Zaktadu Dobre oraz jest wtascicielem budynkow.



3.3. Osoba kontaktowa

Osoba kontaktowa |Ze strony zakiadu Ze strony wykonawcy wniosku

Nazwisko Przybysz Gall

Imie Adam Matgorzata

Kontakt 05-307 Dobre, wie$ Rudzienko 05-319 Cegtéw ul.Sportowa 26

Telefon 025/ 757 15 13; 025/ 757 15 97 025/ 756 30 88; 025/ 757 04 28
kom. 607105540

Fax 025/ 757 15 96 025/ 756 30 88

Email adam.przybysz@wienerberger.com. | biuro@ekopromocja.pl

Stanowisko Kierownik Zaktadu Kierownik

Godziny pracy 8.00 - 16.00 8.00 - 16.00

3.4. Odpowiedzialni za sprawy ochrony srodowiska

W Zakfadzie Dobre nie ma wydzielonej komorki organizacyjnej zajmujacej sie ochrong
$rodowiska. W Zaktadzie za wykonywanie i raportowanie pomiaréw emisji substancji i energii do
Srodowiska odpowiada Kierownik Zakfadu. Biezacymi sprawami w zakresie ochrony $rodowiska
zajmuje sie Robert Musiatczyk z komorki ochrony S$rodowiska ~ w Wienerberger Cegielnie

Lebork Sp. z 0.0., w zakresie danego wniosku Robert Musiatczyk.

Osoba kontaktowa Dane

Nazwisko Musiatczyk

Imie Robert

Kontakt Z-d Gnaszyn, ul.Tatrzanska 3 , 42-200 Czestochowa
Telefon 034 368 25 31, 606 234 218

Fax 034 368 31 08

Email robert.musialczyk@wienerberger.com

3.5. Informacje ogolne o instalacji

Przedmiotowa instalacja, dla ktérej wnioskuje sie o zmiane pozwolenia zintegrowanego , to
w przemysle mineralnym instalacja do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania,
0 zdolnosci produkcyjnej (najwieksza iloS¢ okreslonego wyrobu lub wyrobdw, ktéra moze byé
wytworzona w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji) ponad 75 ton na

dobe lub o pojemnosci pieca przekraczajacej 4 m® i gestosci ponad 300 kg wyrobu na m® pieca.
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Po modernizacji w wyniku, ktorej wprowadzono zmiany w sposobie funkcjonowania ww.
instalacji, nie zmieniata sie kwalifikacja instalacji ani nie powstaty na terenie Zaktadu Dobre inne
instalacje IPPC.

W celu rozszerzenia asortymentu produkcji o wyroby szlifowane do istniejgcej instalacji
dotaczono linie technologiczne szlifowania. Zwiekszenie wydajnoSci osiggnieto przez znaczng
poprawe efektywnos¢ istniejacej instalacji (istotne zmniejszenie energochtonnosci, zwiekszenie
wydajnosci surowcowej, minimalizacja strat zwigzanych z produktem wadliwym, wymiana
zuzytych elementéw na zamienne zgodnie z postepem technicznym) oraz rozbudowano cze$é

magazynowo-surowcowg i komunikacyjna.

Aktualna zdolnos¢ produkcyjna instalacji produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania
przedstawiona jako najwieksza ilos¢ okreSlonego wyrobu lub wyrobdw, ktéra moze byc
wytworzona w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji w Zaktadzie
Dobre wynosi aktualnie 760 ton/dobe. Roczna zdolno$¢ produkcyjna Zaktadu wyrazona
w umownej jednostce objetosciowej wynosi ponad 180 000 000 NF (1 NF — jednostka umowna
odpowiadajgca objetosci cegty petnej o wymiarach 250 x 120 x 65 mm).

W Zakfadzie produkowana sg ceramiczne materiaty poryzowane POROTHERM®.

Wydajnos¢ nowej linii do szlifowania jest adekwatna do wydajnosci produkcji w celu
zapewnienia obrdébki wszystkich wyprodukowanych wyrobdéw, w przypadku tak wysokiego

zapotrzebowania.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowal znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci” (Dz. U. Nr 122, poz. 1055) instalacja objeta
wnioskiem nalezy do instalacji podlegajacych obowigzkowi uzyskania pozwolenia

zintegrowanego.
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4. OSWIADCZENIA WNIOSKODAWCY

Oswiadczenia

Lp.

Tresc

Podpis

1

Whnioskodawca Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z o.o0. .
z siedzibg w Warszawie przedkfada ponizszy wniosek o wydanie
pozwolenia zintegrowanego i o$wiadcza, Zze jest uprawniony do
wystepowania w sprawie (w rozumieniu art. 184 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony S$rodowiska) bedacej przedmiotem

whniosku

Whnioskodawca o$wiadcza, ze znane mu sg obowigzki prawne natozone
na prowadzacych instalacje podlegajace wymogowi uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, wynikajgce z ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. - Prawo ochrony Srodowiska oraz ustaw szczegdtowych (Prawo
wodne, ustawa o odpadach), a takze z rozporzadzen wykonawczych do

tych ustaw.

Whnioskodawca os$wiadcza, ze zidentyfikowat wymagania w zakresie
Najlepszej Dostepnej Techniki wynikajace z dokumentéw referencyjnych
przedstawionych ponizej i uwzglednit je przy formutowaniu wniosku:
-dokument  referencyjny dotyczacy przemystu ceramicznego
(Reference Document on Best Available Techniques in the Ceramic
Manufacturing Industry) opublikowanego w czerwcu 2005 r. przez
Europejskie Biuro IPPC w Sewilli,

-dokument referencyjny dotyczacy ogélnych zasad monitoringu
(Reference Document on the General Principles of Monitoring)
opublikowany w listopadzie 2002 r. przez Europejskie Biuro IPPC

w Sewilli.

Whnioskodawca os$wiadcza, ze nie podlega obowigzkowi opracowania
programu zapobiegania powaznym awariom przemystowym dla zakfadu
0 zwiekszonym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia

2001 r. — Prawo ochrony Srodowiska.
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Whnioskodawca o$wiadcza, ze podane we wniosku informacje oraz
zatgczone dokumenty odzwierciedlajg stan faktyczny, zaréwno w sferze
funkcjonowania, jak i oddziatywania na Srodowisko instalacji i budynkdéw
oraz budowli objetych wnioskiem i sq przedstawiane w dobrej wierze,
zgodnie ze stanem wiedzy wnioskujacego. W  szczegdlnosci
wnioskodawca oswiadcza, ze Swiadomie nie zatait Zadnej informacji
istotnej dla oceny wniosku oraz dla analizy warunkéw funkcjonowania

i oddziatywania instalacji i budynkéw oraz budowli objetych wnioskiem.

Whnioskodawca os$wiadcza, ze jest $Swiadomy, iz podanie we wniosku
nieprawdziwych lub odbiegajacych od stanu faktycznego danych
i informacji, a w szczegodlnosci zatajenie informacji, ze instalacja nie
spetnia wymagan wynikajacych z najlepszej dostepnej techniki moze
spowodowac¢ odmowe wydania pozwolenia, a w przypadku stwierdzenia
nowych lub istotnie zmienianych instalacji cofniecie pozwolenia bez
odszkodowania i wstrzymanie uzytkowania, jezeli w ciggu 5 lat od
oddania do uzytku zostanie ujawnione, iz przy oddawaniu do uzytku nie
zostaty spetnione wymagania ochrony Srodowiska, o ktorych mowa
w art. 76 ustawy - Prawo ochrony $rodowiska, i nie sg one nadal

spetnione.

Whnioskodawca os$wiadcza réwniez, ze jest Swiadom, iz naruszenie
warunkow pozwolenia przez okres przekraczajacy 6 miesiecy spowoduje
wstrzymanie dziatalnosci, zgodnie z art. 365 ust. 1 pkt 2 ustawy - Prawo
ochrony S$rodowiska wzglednie konieczno$¢ zmiany, lub ponownego
ustalenia jego warunkdéw zgodnie z art. 217 w zwigzku z art. 195 ustawy
POS, pod rygorem wstrzymania dziatalnoéci w przypadku niemoznoéci

uzyskania nowego pozwolenia zintegrowanego.

Whniosek nie zawiera informacji, ktdére powinny by¢ wylaczone

z udostepnienia.
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5.0. ZMIANY W SPSOBIE PROWADZENIA INSTALACII I

5.1. Charakterystyka zmian w instalacji IPPC i instalacjach towarzyszacych w okresie

objetym informacja z 29 maja 2008 r.

Zmiany polegaty na modernizacji zaktadu w celu zwiekszeniu wydajnosci produkcyjnej z 675
ton/dobe, 170 000 000 NF/rok ( NF jednostka umowna odpowiadajgca objetosci ceglty petnej
o wymiarach 250x120x65 mm) na 760 ton/dobe, 180 000 000 NF/rok ( NF jednostka umowna
odpowiadajaca objetosci cegty petnej o wymiarach 250x120x65 mm).

Zmiane zrealizowano poprzez :

- wymiane wentylatora spalin (poprzednia wydajno$¢ — 88.380 m>/h, moc silnika 37 kW, nowy
wentylator — 97.200 m?/h, moc silnika 45 kW z mozliwoécia wzrostu wydajnoéci po zmianie
silnika (n ist = 663 obr/min, nmax = 1200 obr/min),

- zmiane wydajnosci trzech wentylatordw wyrzutowych suszarni (wydajnos¢ poprzednia — 88.400
m3/h przy 480 obr/min, moc silnika 11 kW; nowy naped — ok. 110.000 m*/h przy 630 obr/min,
moc silnika 18 kW; nmax = 690 obr/min),

- zmiane wydajnosci wentylatoréw oksydacyjnych (wydajnoé¢ poprzednia — 71.000 m*/h  przy
340 obr/min, moc silnika 5,5 kW; nowy naped — ok. 92.000 m3/h przy 476 obr/min, moc silnika
11 kW ;nmax = 500 obr/min),

- wymiane trzech wentylatoréw przerzutowych suszarni (wzrost wydajnoéci z 88.400 m*/h do
100.000 m3/h ;zmiana $rednicy wirnika z 1.400 mm na 1.600 mm ;zmiana napedu z 30 kW na
37 kW; falowniki regulujace; dodatkowo 34.800 m*/h do suszarni),

- zwiekszenie ilosci wozkow piecowych ( z 58 do 64 szt.),

- modernizacje rotomikserdw na suszarni ( 132 szt.),

- wymiane chwytakdw i szyn jezdnych (ustawiarka, roztadunek),

- budowe nowego placu sktadowego o powierzchni utwardzonej 4 121 m?

- budowe trzech dodatkowych bokséw domieszek o powierzchni utwardzonej i zadaszonej (boksy
o wymiarach 30 x 30 = 900m? x 3 = facznie 2700 m?; kazdy boks po 4 500 m* pojemnosci),

- utwardzenie dodatkowych drdg dojazdowych i placdw manewrowych o tacznej pow. 1350 m?,

- wprowadzenie mieszanek energetycznych z udziatem do 15% zuzli, 4% popiotéw, 22% trocin
+ wetna, piasek,

- redukcje energii do wypatu o 35 kcal/kg (ze 184 kcal/kg do 149 kcal/kg) - 19 %o.
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Po wprowadzeniu ww. zmian pomimo wzrostu wydajnosci z 170 000 000 NF/rok na
180 000 000 NF/rok ( 6.0 % ) i z 675 ton/dobe na 760 ton/dobe ( 11 % ) zuzycie roczne paliw,
surowcow i energii elektrycznej pozostaje na poziomie nie przekraczajacym wielkoSci
okreslonych w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym.

Wzrost wydajnosci uzyskano gtdwnie w oparciu o optymalizacje zuzycia energii i surowcéw oraz
organizacje pracy.

CzeS¢ zuzytych technologicznie i przestarzatych urzadzen wymieniono na nowe
energooszczedne o wyzszej wydajnosci ( wentylatory, wdzki, urzadzenia z linii produkcyjnej).

W zwigzku z powyzszym zmiany ww. nie spowodowaty zwiekszenia emisji substancji i energii do
Srodowiska.

W piSmie przedtozonym Staroscie poinformowano o zmianie kodu odpadu w postaci zmielonej
wetny mineralnej z kodu 10 11 03 (odpady widkna szklanego i tkanin z widkna szklanego)
wykorzystywanego jako domieszka do surowca na 10 12 99 (inne niewymienione odpady).
Obecnie bedg poddawane odzyskowi odpady pod obydwoma ww. kodami.

W zwigzku z powyzszym organ wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego stusznie uznat
wprowadzone zmiany za nieistotne i przyjat informacje zaktadu bez wszczynania postepowania

0 zmiane pozwolenia zintegrowanego.

5.2. Charakterystyka zmian w instalacji IPPC i instalacjach towarzyszacych

zwiazane z uruchomieniem procesu szlifowania

Unowoczesniajac produkcje i rozszerzajac jej asortyment w celu zaspokojenia oczekiwan rynku
prowadzacy przedmiotowq instalacje IPPC w 2009 roku wprowadzit produkcje pustakéw
Porotherm Profi uruchamiajgc dodatkowq linie technologiczng, przeznaczong do obrdbki
produkowanych pustakéw ceramicznych, przez ich szlifowanie w celu umozliwienia
zastosowania wyrobow w nowoczesnych technologiach budowlanych — faczenie przy
wykorzystaniu kleju zamiast zaprawy.

Nowa linia technologiczna usytuowana zostata w istniejacej hali produkcyjnej, w jej wschodniej
czesci , w taki sposdb aby wyroby wariantowo mogty po wypaleniu przekazywane by¢ do
pakowania i sprzedazy lub do linii szlifowania i z powrotem do pakowania i sprzedazy.

W celu zapewnienia wystarczajacej ilosci miejsca w hali gtdwnej, od strony nowych bokséw
W miejscu magazynowania odpadéw z produkcji masy i z suszarni dostawiono wiate

i umieszczono w niej urzadzenia przecieraka oraz magazyn ww. odpadow.
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W zaleznosci od zapotrzebowania rynku , cze$¢ wyprodukowanych pustakéw ceramicznych po

wypaleniu w piecu z linii podstawowej automatycznie moze by¢ prze kierowana w korncowym
etapie produkcji na linie szlifowania w dwdch specjalistycznych kabinach szlifierskich, a po
szlifowaniu ponownie na gtéwng linie produkcyjng w celu pakowania.

Wydajnos¢ linii technologicznej szlifowania jest rowna wydajnosci produkcji i moze wynies¢ 760
Mg/dobe w przypadku 100 % zapotrzebowania na wyroby szlifowane co w praktyce jest mato
prawdopodobne .

Przekazywane do kabin pustaki szlifowane sg mechanicznie na sucho w systemie

automatycznym wg. zadanych parametrow.

W procesie w specjalistycznych, wygtuszonych akustycznie kabinach szlifierskich Scierane jest
okoto 7 mm powierzchni pustaka z dwdch stron wyrobu. Kabiny sq hermetyczne, a caty proces
zautomatyzowany. W kabinie funkcjonujg dwa zestawy gtowic ( po dwie gtowice ), pierwsza do
szlifowania wstepnego, a druga do szlifowania zasadniczego. Cegly po szlifowaniu s
przedmuchiwane powietrzem.

Pyt z procesu szlifowania oraz czeSciowo z hali (zassany przez odciggi zainstalowane w podtodze
kabiny) usuwany jest z kazdej kabiny do odpylaczy workowych (po dwie sztuki na kabine),
a dalej wprowadzany do powietrza emitorem stalowym. Wentylatory z silnikiem posadowione sg
w wygtuszonych boksach.

Kabiny szlifierskie usytuowane pod istniejaca wiatq stanowiaca przedtuzenie hali produkcyjnej .
Wiata z trzech stron ograniczona jest Scianami, z jednej jest otwarta.

Emitory odprowadzajace odpylone powietrze z kabin do Srodowiska usytuowane sg wewnatrz
wiaty ( pod dachem ).

Z wprowadzeniem do technologii procesu szlifowania wigze sie powstaniem nowych zrédet emisji
zorganizowanej do powietrza, nowych zrédta hatasu (typu budynek oraz punktowych,
zewnetrznych - wentylacja filtrow), oraz zrédet powstawania odpaddw.

Powoduje réwniez zwiekszone zapotrzebowanie na energie elektryczng jednak w tym przypadku
ze wzgledu na wczesniejsze zmiany modernizacyjne ( oszczednosci energetyczne ) nie ma ona
znaczenia.

Technologia jest bezSciekowa i nie wymaga dostarczenia do procesu wody. Nie wigze sie rowniez

ze wzrostem zatrudnienia.
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6.0. EMISJE DO SRODOWISKA (zwiazane ze zmianami)

6.1. Emisje do powietrza

6.1.1. Wielkosci emisji

W zwigzku z przeprowadzona modernizacja nie ulegly zmianie ilosci i rodzaje wykorzystywanych
w procesach technologicznych i pomocniczych paliw, ani zuzycie surowcow emisyjnych.
Dlatego nie zmienita sie emisja z dotychczasowych zrodet wchodzacych w sktad instalacji.

Emisje maksymalne najwazniejszych zrddet uzaleznione sg od wydajnosci palnikow
(palniki pieca tunelowego, palniki suszarni i kottdw gazowych) lub wydajnosci/przepustowosci
w jednostce czasu ( silos popiotu, odpylanie wstepne, zbiornik oleju ). Te wielkosci
charakterystyczne na podstawie, ktorych okresla sie emisje maksymalne pozostaty bez zmian.
Poniewaz nie wzrosta rowniez w stosunku do aktualnego pozwolenia zintegrowanego ilos$¢
wykorzystywanych paliw i surowcéw nie zmienia sie takze emisja roczna z dotychczasowych
zrodet.

Zmiany emisji sq wiec zwigzane wytacznie z nowgq linig technologiczng szlifowania pustakéw
ceramicznych z ktorej substancje zanieczyszczajgce w postaci pytu odprowadzane sq dwoma
nowymi emitorami przyporzadkowanymi dwom kabinom szlifierskim.

Zapylone powietrze z kazdej z kabin odciggane jest wentylacjg mechaniczng o wydajnosci 30 000
nor.m’/h i odprowadzane poprzez wysokosprawne urzadzenia odpylajace (dwa filtry workowe
ESTA ABSAUGTECHNIK ) gwarantujace stezenia na wylocie < 5.0 mg/m?® powietrza. Oczyszczone
powietrze odprowadzane jest z kazdego zespotu do wiasnego emitora zadaszonego, z izolacjq
akustyczng i ttumikiem o wysokosci h = 3.75 m, $rednicy d = 0.80 m.

Emitory usytuowane sg pod wiatq.

Wydajnos¢ instalacji do szlifowania 760 Mg/dobe. Przewidywany czas pracy zrodet w skali roku ,

wyniesie do 6800 godzin w roku ( cemis 0.78)

Emisje maksymalng z ww. zrodet obliczamy wg. reguty : Ep; = V x S : T, gdzie :
E - emisja pytu w g/s ( pyt zawieszony ),
V — wydajno$¢ wentylacji odprowadzajacej zapylone powietrze do filtréw w m?/s,

S — stezenie pytu za filtrem w g/m°.

Emisje roczng okreslamy jako iloczyn emisji maksymalnej ( w przypadku urzadzen odpylajacych

wysokiej sprawnosci emisja maksymalna jest zblizona do Sredniej ) i czasu pracy zrédet .
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Stad wielko$¢ emisji dla kazdej z kabin ( rownej emisji z emitora kazdej kabiny ) i warunki emisji
WYynoszq :

- emisja maksymalna:

E,z = 30 000 x 0.005 : 3600 = 0.0417 g/s (0.150 kg/h)
- emisja roczna :

Epz =2 x 6800 x 0.15x 10 3 = 2.040 Mg/rok

- warunki emisji ( temperatura gazéw i predkos¢ spalin )

Tg = ( temperaturze w komorze ) = ok. 293 K

Vg = ( emitor zakryty ) = 0.0 m/s

Wykonane w dniu 16.06.2009 r. pomiary emisji na emitorach obydwu kabin szlifierskich
potwierdzajq przyjete do obliczen emisje, warunki emisji i parametry instalacji wyciggowo-
odpylajacej.

Oddziatywanie na srodowisko w zakresie emisji hatasu zawiera rozdziat VII pkt 7.1.
6.1.2. Zestawienie zrodet emisji i warunkow emisji po modernizacji

Zestawienie opisujace istniejace, objete pozwoleniem zrddta emisji oraz nowe zrédta emisji ( kolor
niebieski ), wielkoSci emisji oraz warunki wprowadzania zanieczyszczen uwzglednia ponizsza
tabela ( zestawienie 1 ).
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Zestawienie 1

Emitor (zrédto) cemis Substancja Emisja
h/rok kg/h Mg/rok
El 50 1,5 8760 benzen 0,2920 2,554
Piec tunelowy ditlenek azotu 9,0480 79,260
16,5 MW ditlenek siarki 20,7580 181,837
T-433K, V-12.3 m/s fluor 0,7900 6,917
ksylen 0,1270 1,114
pyt 18,7080 163,882
tlenek wegla 177,9000 1558,404
toluen 0,1800 1,577
weglowodory alifatyczne 0,2000 1,041
weglowodory aromatyczne 0,6850 6,002
E2 14 1,6 200 ditlenek azotu 0,2170 0,0434
Suszarnia ditlenek siarki 0,0033 0,00076
\?v?g;lj(uwﬂree&ew oy} 0,0033 0,00066
T-318K, V-0.00 m/s tlenek wegla 0,0300 0,00600
E3 14 1,6 200 ditlenek azotu 0,2170 0,04340
Suszarnia ditlenek siarki 0,0033 0,00066
T-318K, V-0.00 m/s tlenek wegla 0,0300 0,00600
E4 14 1,6 200 ditlenek azotu 0,2170 0,04340
Suszarnia ditlenek siarki 0,0033 0,00066
Eglr'\nc”gv\\;ve;tzr,e;zemw oyt 0,0033 0,00066
T-318K, V-0.00 m/s tlenek wegla 0,0300 0,00600
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cd zestawienie 1

Emitor (zrodto) cemis Substancja

h/rok kg/h Mg/rok
E5 15 0,45 6570 ditlenek azotu 0,3723 2,445802
Kottownia parowa ditlenek siarki 0,00001 0,000076
HOVAL THD-V-2500 pyt 0,0028 0,018516
1,75 MW tlenek wegla 0,05235 0,343941
T-463K, V-6.85 m/s ! !
E6 17 0,30 4800 ditlenek azotu 0,0184 0,088493
Kottownia wodna ditlenek siarki 0,000001 0,000004
(biurowca)
\_"S?;S;:X"gl';gr;“\;vat oy} 0,0002 0,001035
T-463K, V-0.76 m/s tlenek wegla 0,0052 0,024889
ES8 15 0,4 2000
Silos popiotu (1000 x
Filtr FC2A11PE1S.2 2 h) Pyt 0,0070 0,025455
T-283K, V- 0.0m/s
E9 12,5 0,7 6000
Odpylanie na
produkcji wstepnej pyt 0,1600 0,960000
Filtr TEC12.6/25.2
T-307K, V- 0.0m/s
E10 1,5 0,2 10 ditlenek azotu 1,0400 0,010400
Agregat ditlenek siarki 0,0021 0,000021
pradotwdrczy pyt 0,0200 0,000200
153 kvat tlenek wegla 0,4160 0,004160
T-283K, V- 0.0m/s weglowodory alifatyczne 0,1144 0,001144

weglowodory aromatyczne 0,0520 0,000520

E12 Zbiornik oleju
napedowego 2,5 0,2 100 weglowodory alifatyczne 1.9950 0,04000

T-283K, V- 0.0m/s
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cd zestawienie 1

Emitor (zrodto) h cemis Substancja Emisja
m h/rok kg/h Mg/rok
E13 Kabina
szlifowania Nr 1 3.75 0.80 6800 pyt 0.1500 1.020
T-293K, V- 0.0m/s
E14 Kabina
szlifowania Nr 2 3.75 0.80 6800 pyt 0.1500 1.020
T-293K, V- 0.0m/s
Emisja roczna z instalacji Mg/rok
benzen 2,544
ditlenek azotu 82,826
ditlenek siarki 181,839
fluor 6,917
ksylen 1,114
pyt 164,910/166,206
tlenek wegla 1558,789
toluen 1,577
weglowodory alifatyczne 1,042
weglowodory aromatyczne 6.003
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6.2. Emisje odpadow i gospodarka odpadami

6.2.1. Emisje odpadow ( wytwarzane odpady i miejsca magazynowania )

W zwigzku z uruchomieniem nowej linii technologicznej szlifowania cegty oraz wczesniejszymi
zmianami w sposobie prowadzenia instalacji nastgpity niewielkie zmiany co do rodzajow
wytwarzanych i odzyskiwanych odpadéw oraz sposobu ich magazynowania i odzysku.
Szczegoty dotyczace charakterystyki gospodarki odpadami po modernizacji zawiera zatgcznik
» Program gospodarki odpadami”.

Ponizej w zestawieniu 2 zamieszczono informacje o wytwarzanych odpadach powstajacych
na terenie Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. Zaktadzie Dobre w Rudzienku co do
rodzajow i ilosci po dokonaniu zmian w instalacji, miejsc ich magazynowania oraz sposobu

postepowania z tymi odpadami .

W zakresie wytwarzania odpaddéw niebezpiecznych , wzgledem pozwolenia zintegrowanego
( zatacznika 2 ) uwzgledniono przewidywany do wytwarzania odpad o kodzie 15 01 10 -
opakowania zawierajqce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone w
ilosci 0.50 Mg/rok .

W przypadku wytwarzania odpaddéw innych niz niebezpieczne, wzgledem pozwolenia
zintegrowanego (zafacznika 3) uwzgledniono dodatkowo réwniez jeden rodzaj odpaddw o
kodzie 16 02 14 - zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie zawierajgce w swym
sktadzie substancji niebezpiecznych w ilosci 0.50 Mg/rok (faktycznie byt wytwarzany ale w
pozwoleniu zintegrowanym pominiety ) oraz zwiekszono ilosci wytwarzanych odpaddw :

- 10 12 08 - wybrakowane wyroby ceramiczne , cegty , kafle i ceramika budowlana,

- 15 01 01 opakowania z papieru i tektury,

- 15 01 02 opakowania z tworzyw sztucznych.

Ww. zmiany wynikajg gtownie z zanizonych szacunkéw iloSci powstajacych odpadéw w
bilansach prowadzonych na potrzeby wniosku podstawowego o wydanie pozwolenia
zintegrowanego oraz pominiecie niektdrych rodzajéw odpadow.

W zestawieniu 2 pominieto odpad o kodzie 16 07 08 — odpady zawierajace rope naftowg lub jej
produkty ( odpad nie jest wytwarzany od chwili likwidacji instalacji mazutowej ) oraz 10 12 01
odpady z przygotowania mas wsadowych do obrébki - cegta surowa o niewtasciwych

parametrach ( stanowi petnowartoSciowy surowiec i zawracany jest do produkgciji ).
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Zestawienie 2

Odpady wytwarzane

Gospodarowanie wytwarzanymi odpadami

Lp.

kod
odpadu

Rodzaje odpadow

Ilosc

(Mg/ rok)

Miejsce i sposdb
magazynowania

Dalsze postepowanie

1. |13 02 05 |Przepracowane mineralne 2,25 a) zbierane selektywnie w szczelnych |a) odbidr odpaddéw witasnym
oleje silnikowe, przektadniowe opakowaniach transportem dokonuje uprawniona
i smarowe hie zawierajace b) oznakowane opakowania z firma
zZWigzkow odpadami ustawione w miejscu b) Proponowana forma odzysku: R9 ,
chlorowcoorganicznych wydzielonym zabezpieczonym ¢) Proponowana forma unieszkodliwienia
przed dostepem osdb : D9 ,D10.
nieupowaznionych
2. |16 06 01 |Baterie i akumulatory 0,30 a) zbierane selektywnie a) odbidér odpaddéw wtasnym
otowiowe b) oznakowane opakowania z transportem dokonuje uprawniona
odpadami ustawione w miejscu firma
wydzielonym zabezpieczonym b) Proponowana forma odzysku: R6 ,
przed dostepem 0s6b R4 .
nieupowaznionych
3. | 1501 10 |Opakowania zawierajace 0,50 a) zbierane selektywnie w szczelnym |a) odbiér odpadéw wiasnym

pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

opakowaniu

b) oznakowane opakowania z
odpadami ustawione w miejscu
wydzielonym zabezpieczonym
przed dostepem osob

nieupowaznionych

transportem dokonuje uprawniona
firma

b) proponowana forma
unieszkodliwiania: D9, D10 .




23

cd. zestawienia 2

Odpady wytwarzane

Gospodarowanie wytwarzanymi odpadami

Lp. |kod Rodzaje odpadow Ilosc Miejsce i sposdob Dalsze postepowanie
odpadu (Mg/ rok) magazynowania
4. | 1502 02 |Sorbenty, materiaty 0,30 a) zbierane selektywnie w szczelnych |a) odbiér odpaddéw wiasnym
filtracyjne, tkaniny do opakowaniach transportem dokonuje uprawniona
wycierania i ubrania ochronne b) oznakowane opakowania z firma
zanieczyszczone substancjami odpadami ustawione w miejscu b) proponowana forma
niebezpiecznymi. wydzielonym zabezpieczonym unieszkodliwienia: D10,
przed dostepem osob c) proponowana forma odzysku: R1 .
nieupowaznionych
5. | 13 05 02 |Szlamy z i odwadniania olejéw 1,00 a) zbierane selektywnie w szczelnych |a) odbidr odpaddéw witasnym
w separatorach opakowaniach transportem dokonuje uprawniona
b) oznakowane opakowania z firma
odpadami ustawione w miejscu b) proponowana forma
wydzielonym zabezpieczonym unieszkodliwienia: D10 .
przed dostepem osdb
nieupowaznionych
6. | 16 02 13 | Zuzyte urzadzenia zawierajgce 0,30 a) zbierane selektywnie a) odbidér odpadéw wtasnym

niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12.

b) oznakowane opakowania z
odpadami ustawione w miejscu
wydzielonym zabezpieczonym
przed dostepem osdb
nieupowaznionych

transportem dokonuje uprawniona
firma
b) proponowana forma odzysku: R15 .

cd. zestawienia 2
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Odpady wytwarzane

Gospodarowanie wytwarzanymi odpadami

Lp. |kod Rodzaje odpadow Ilosc Miejsce i sposdob Dalsze postepowanie
odpadu (Mg/ rok) magazynowania
Odpady inne niz niebezpieczne
7. | 03 01 05 | Trociny, widry, Scinki, drewno, | 900,00 |a) zbierane selektywnie a) przekazywane osobom fizycznym do
ptyta wiérowa i fornir inne niz b) oznakowany, wybetonowany wykorzystania we wtasnym zakresie
wymienione w 03 01 03 plac na terenie zaktadu b) proponowana forma odzysku: R1 ,R3
R14
8. | 10 12 08 | Wybrakowane wyroby 10 500,00 |a) zbierane w sposob selektywny. a) przekazywane osobom fizycznym
ceramiczne , cegty , kafle i b) oznakowana hatda na terenie oraz jednostkom organizacyjnym do
ceramika budowlana zakfadu wykorzystania we wtasnym zakresie
b) proponowana forma odzysku: R14
9. | 1501 01 |Opakowania z papieru i 2,00 a) zbierane w sposob selektywny. a) odbior odpaddw wiasnym
tektury b) oznakowany kontener z transportem dokonuje uprawniona
odpadami ustawiony w miejscu firma badz przekazywane osobom
wydzielonym zabezpieczonym fizycznym do wykorzystania we
przed dostepem 0s6b wiasnym zakresie.
nieupowaznionych b) proponowana forma odzysku:
R1,R3, R14.
10. | 15 01 02 | Opakowania z tworzyw 5,00 a) zbierane w sposob selektywny. a) odbior odpaddw wiasnym
sztucznych b) oznakowany kontener z transportem dokonuje uprawniona
odpadami ustawione w miejscu firma
wydzielonym zabezpieczonym b) proponowana forma odzysku: R14 ,
przed dostepem os6b R3 .
nieupowaznionych

cd. zestawienia 2
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Odpady wytwarzane

Gospodarowanie wytwarzanymi odpadami

Lp. |kod Rodzaje odpadow Ilosc Miejsce i sposdb Dalsze postepowanie
odpadu (Mg/ rok) magazynowania
11. | 15 01 03 |Opakowania z drewna 90,00 a) zbierane w sposdb selektywny. a) odbidr odpaddw wtasnym
b) oznakowane wydzielone miejsce t_r ansporte,m dokonuje uprawniona
firma badz przekazywane osobom
fizycznym do wykorzystania we
wiasnym zakresie.
b) proponowana forma odzysku: R1 ,
R14 ,R3.
12. | 16 01 18 | Metale niezelazne 5,00 a) zbierane selektywnie a) odbidér odpadéw wtasnym
b) oznakowane opakowania z transportem dokonuje uprawniona
odpadami ustawione w miejscu firma
wydzielonym zabezpieczonym b) proponowana forma odzysku: R4 .
przed dostepem osob
nieupowaznionych
13. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze 0,10 a) zbierane w sposob selektywny. a) odbior odpaddw wiasnym
b) oznakowane wydzielone miejsce transportem dokonuje uprawniona
firma
b) proponowana forma odzysku: R14 .
14. | 12 01 01 | Odpady z toczenia i pitowania 5,00 a) zbierane selektywnie a) odbidér odpaddw wtasnym
zelaza oraz jego stopdéw b) oznakowane , wydzielone miejsce | transportem dokonuje uprawniona
na terenie Zakfadu firma
b) proponowana forma odzysku: R4 .
15. | 16 01 03 | Zuzyte opony 2,00 a) zbierane w sposob selektywny. a) odbior odpaddw wiasnym

b) oznakowane wydzielone miejsce

transportem dokonuje uprawniona
firma
b) proponowana forma odzysku: R14 .

cd. zestawienia 2

Odpady wytwarzane

| Gospodarowanie wytwarzanymi odpadami
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Lp. |kod Rodzaje odpadow Ilosc Miejsce i sposob Dalsze postepowanie
odpadu (Mg/ rok) magazynowania
16. | 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia elektryczne 0,50 a) zbierane selektywnie a) odbidér odpadéw wtasnym
i elektroniczne nie zawierajace b) oznakowane opakowania z transportem dokonuje uprawniona
w swym sktadzie substancji odpadami ustawione w miejscu firma
niebezpiecznych wydzielonym zabezpieczonym b) proponowana forma odzysku: R15
przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych
17. | 17 04 05 | Zelazo i stal 2,50 a) zbierane luzem a) odbidr wiasnym transportem
b) oznakowane miejsce na terenie dokonuje uprawniona firma,
zaktadu b) proponowana forma odzysku: R4,
R14.
18. | 19 08 02 [Zawartos¢ piaskownika 75,00 a) magazynowane na hatdzie a) wykorzystywane we wiasnym zakresie
domieszek. w procesie produkcyjnym .
b) proponowana forma odzysku — R 5
19. | 19 08 99 |Inne nie wymienione odpady 20,00 a) magazynowany w studzience na

terenie oczyszczalni

a) odbior wiasnym transportem
dokonuje uprawniona firma,
b) proponowana forma

unieszkodliwienia D8,D9
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6.2.2. Odzysk odpadow

W przypadku odzysku odpadéw podobnie jak w przypadku wytwarzania, po uruchomieniu
nowej linii technologicznej szlifowania cegly oraz wczesSniejszych zmianach w sposobie
prowadzenia instalacji nastgpity niewielkie zmiany co do rodzajow odzyskiwanych odpaddéw
oraz sposobu ich magazynowania i odzysku.

Szczegdty dotyczace charakterystyki gospodarki odpadami po modernizacji zawiera zatgcznik
» Program gospodarki odpadami”.

Ponizej zamieszczono zestawienie 3 rodzajow i ilosci odpaddéw do odzysku, miejsc
i sposobdw ich magazynowania, miejsc i metody odzysku na terenie Wienerberger Cegielnie
Lebork Sp. z 0.0. Zaktadzie Dobre w Rudzienku .

W zestawieniu, wzgledem dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego (zatacznik 3)
dodano nastepujace odpady: popioty lotne ze wspdtspalania inne niz wymienione w 10 01
16 (10 01 17), inne niewymienione odpady (10 12 99), szlamy z odbarwiania makulatury
(03 03 05) oraz mieszanki popiotowo — Zzuzlowe z mokrego odprowadzania odpaddw
paleniskowych (10 01 80).

W zestawieniu zaproponowano natomiast zwiekszenie ilosci odzyskiwanego odpadu o kodzie
10 12 08 - wybrakowane wyroby ceramiczne, cegty, kafle i ceramika budowlana (po

przerdbce termicznej) odpowiednio do ilosci wytworzonej z zestawienia 2.

W zestawieniu 3 pominieto odpad o kodzie 10 12 01 odpady z przygotowania mas wsadowych
do obrébki - cegta surowa o niewfasciwych parametrach ( nie zaliczono do wytwarzanych

odpadow - stanowi petnowartosciowy surowiec i zawracany jest do produkgiji ).
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Zestawienie 3

Lp. kod Rodzaj odpadu Ilos¢ Miejsce magazynowania Miejsce i dopuszczalna metoda
odpadu (Mg/rok) odzysku

1. | 03 01 05 | Trociny, widry, Scinki drewno, 27 000,00 |a) magazynowane selektywnie , a) Wykorzystywane w instalacji do
ptyta widrowa i fornir inne niz (75 000 b) boksy betonowe, czeSciowo produkcji wyrobdw ceramicznych jako
wymienione w 03 01 04 m3/rok) zadaszone na utwardzonym placu dodatek poryzacyjny do masy

obok hatd gliny wsadowej, gtdwnie w celu
wytworzenia w wyrobie mikroporow,
ktére nadajg wyrobom okreslone
wiasciwosci termoizolacyjne.
b) Forma odzysku : R14 .

2. | 03 03 10 | Odpady z wtdkna, szlamy z 30 000,00 |a) magazynowane selektywnie , a) Wykorzystywane w instalacji do
widkien, wypetniaczy i powtok b) boksy betonowe, czesciowo produkcji wyrobow ceramicznych jako
pochodzace z mechanicznej zadaszone na utwardzonym placu dodatek poryzacyjny do masy
separacji obok hatd gliny wsadowej, gtdwnie w celu

wytworzenia w wyrobie mikroporéw,
ktére nadajg wyrobom okreslone
wihasciwosci termoizolacyjne.
b) Forma odzysku : R14

3. | 03 03 05 | Szlamy z odbarwiania 30 000,00 |a) magazynowane selektywnie, a) Wykorzystywane w instalacji do

makulatury

b) boksy betonowe, czesciowo
zadaszone na utwardzonym placu
obok hatd gliny

produkcji wyrobdw ceramicznych jako
dodatek poryzacyjny do masy
wsadowej, gtéwnie w celu
wytworzenia w wyrobie mikroporéw,
ktére nadajg wyrobom okreslone
wihasciwosci termoizolacyjne.

b) Forma odzysku : R14
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cd. zestawienia 3
Lp. kod Rodzaj odpadu Ilos¢ Miejsce magazynowania Miejsce i dopuszczalna metoda
odpadu (Mg/rok) odzysku
4, | 10 01 01 |ZuZle, popioty paleniskowe i 72 000,00 [a) magazynowane selektywnie , a) Wykorzystywane w instalacji do
pyty z kottdw (z wylgczeniem b) boksy betonowe, czeSciowo produkcji wyrobdw ceramicznych
pytow z kottdw wymienionych zadaszone na utwardzonym placu jako dodatek do masy wsadowej,
w 10 01 04) obok hatd gliny badz na placu przed |obnizajacy wilgotno$¢ masy do
przerobem wstepnym produkcji , dzieki czemu mozliwym
staje sie prawidiowe formowanie
wyrobow
b) Forma odzysku : R 14
5. | 10 01 80 | Mieszanki popiotowo — zuzlowe | 72 000,00 |a) magazynowane selektywnie , a) Wykorzystywane w instalacji do
z mokrego odprowadzania b) boksy betonowe, czesciowo produkcji wyrobdw ceramicznych
odpaddéw paleniskowych zadaszone na utwardzonym placu jako dodatek do masy wsadowej,
obok hatd gliny badzZ na placu przed | obnizajacy wilgotno$¢ masy do
przerobem wstepnym produkcji , dzieki czemu mozliwym
staje sie prawidtowe formowanie
wyrobow
b) Forma odzysku : R 14
6. | 10 01 02 |Popioty lotne z wegla 18 000,00 |a) magazynowane selektywnie , a) Wykorzystywane zamiennie z

b) silosy popiotu

odpadem o kodzie 10 01 17 w
instalacji do produkcji wyrobdéw
ceramicznych jako dodatek do
masy wsadowej, obnizajgacy
wilgotnos¢ masy do produkcji ,
dzieki czemu mozliwym staje sie
prawidtowe formowanie wyrobdow
b) Forma odzysku : R 14

cd. zestawienia 3
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Lp. kod Rodzaj odpadu Ilos¢ Miejsce magazynowania Miejsce i dopuszczalna metoda
odpadu (Mg/rok) odzysku
7. | 10 01 17 |Popioty lotne ze wspdispalania 18 000, |a)magazynowane a) Wykorzystywane zamiennie z
inne niz wymienione w 10 01 00 selektywnie, odpadem o kodzie 10 01 02 w
16 b)silosy popiotu instalacji do produkcji wyrobéw
ceramicznych jako dodatek do
masy wsadowej, obnizajacy
wilgotno$¢ masy do produkcii ,
dzieki czemu mozliwym staje sie
prawidtowe formowanie wyrobow
b) Forma odzysku : R 14
8. | 10 12 99 | Inne nie wymienione odpady 25 000,00 [a) magazynowane selektywnie , a) Wykorzystywane w instalacji do
b) boksy betonowe, czeSciowo produkcji wyrobow ceramicznych
zadaszone na utwardzonym placu jako dodatek do uzupetniajacy
obok hatd gliny mase wsadowg o brakujace frakcje
uziarnienia
b) Forma odzysku : R 14
9. | 10 12 08 | Wybrakowane wyroby 10 500 a) magazynowane selektywnie , a) Wykorzystywane w zaktadzie do
ceramiczne, cegty, kafle i b) hatda, utwardzania i budowy drég
ceramika budowlana (po dojazdowych na terenie zaktadu b)
przerdbce termicznej) Forma odzysku : R 14
10 | 19 08 02 | Zawartos¢ piaskownika 75,00 a) magazynowane selektywnie. a) Wykorzystywane w instalacji do
b) hatda domieszek w wyznaczonym produkcji Wy robow ceramiczr!ych
miejscu na placu sktadowania Jako sktadnik masy. wsadowej,
SUrOWCOW, b) Forma odzysku : R 14
11 | 13 02 05 | Przepracowane mineralne oleje 2,25 a) zbierane w sposdb selektywny. a)Wykorzystywane w zaktadzie do

silnikowe, przekfadniowe i
smarowe nie zawierajace
zZwigzkéw
chlorowcoorganicznych

b) oznakowane beczki stalowe w

wyznaczonym miejscu magazynu paliw

i smardw,

smarowania elementow urzadzen,
b) Forma odzysku : R 14
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3.0. Emisje energii ( hatasu ) do srodowiska

Zakres zmian w sposobie prowadzenia instalacji objety informacjg ztozong organowi w dniu
29 maja 2008 r. dotyczyt w znacznej czesci zrodet hatasu takich jak wentylatory oraz
urzadzenia technologiczne. Ww. zmiany nie spowodowaty powstania nowych zrodet, a tylko
unowoczesnienie Zzrddet juz istniejacych. W miejsce zuzytych technologicznie urzadzen lub
ich elementéw wprowadzono podobne nowej generacji , co przyczynito sie do zwiekszenia
ich wydajnosci ale takze zmniejszenia awaryjnosci i mocy akustycznych. Tym samym, majac
dodatkowo na uwadze, Zze zmiany dotyczyty zrédet zlokalizowanych w halach ( z wyjatkiem
wentylatora wyciggowego) nie uznano ze mogq one niekorzystnie wptyna¢ na $rodowisko
akustyczne.

W zwigzku z uruchomieniem nowej linii technologicznej szlifowania pustakéw ceramicznych
powstaty natomiast nowe Zrédta emisji hatasu, a mianowicie dwie komory szlifowania cegty i
uktady zasilania przenosnikdw transportu cegiet do komoér szlifowania i oszlifowanych cegiet
do pakowania wewnatrz hali produkcyjnej oraz dwa systemy wentylacyjno-odpylajace ww.
komory pod wiatg na zewnatrz hali ograniczong z trzech stron $cianami. Poniewaz z jednej
strony wiaty brak jest $ciany uktad wyciggowo - odpylajacy powinno sie zaliczy¢ do zrédet
punktowych.

Natomiast kabiny szlifierskie z ukfadem transportowym  ustawione wewnatrz hali
produkcyjnej nalezy zaliczy¢ do zrédet typu budynek. Czas pracy ww. zrodet hatasu — ruch
ciggly w porze dziennej wynosi 6.5 godziny na 8 godzin . Mozliwa eksploatacja réwniez w
porze nocnej w czasie 1 godziny/godzine pory nocy ( zalezy od zapotrzebowania na nowy
wyrob ).

Poniewaz wszystkie eksploatowane w zwigzku z instalacjg IPPC Zrédta hatasu oraz inne
znajdujace sie na terenie zaktadu juz istniejg i moga funkcjonowac to najlepszg metodg
oceny wptywu instalacji i zaktadu na Srodowisko akustyczne po wprowadzonych zmianach sg
pomiary w terenie , w $srodowisku chronionym. Pomiary wykonano w dniach 8 i 9 czerwca
2009r. w porze dnia, w celu okreSlenia wptywu na warunki akustyczne pracy nowej linii
technologicznej przeznaczonej do obrébki produkowanych pustakdw ceramicznych przez ich
szlifowanie. Wyniki pomiarédw mozna zardowno odnieS¢ do wartosci dopuszczalnych
okreslonych w obecnym pozwoleniu zintegrowanym jak i poréwnat¢ je ze stanem
akustycznym sprzed zmianami w sposobie prowadzenia instalacji ( danymi z wniosku

zasadniczego ) .
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Opracowanie pomiary poziomu dzwieku z przedmiotowego zaktadu dla pory dziennej
i nocnej uwzgledniajace zmienione i nowe zrodta emisji oraz obecng sytuacje akustyczna
stanowi zatacznik do niniejszego wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Oddziatywanie na Srodowisko w zakresie emisji hatasu zawiera rozdziat VII pkt 7.3.

4.0. Inne emisje

Wprowadzone (w tym planowane) zmiany w sposobie funkcjonowania instalacji IPPC od
czasu uzyskania pozwolenia zintegrowanego nie powodujg zmian w zakresie innych emisji

od opisanych w pkt 1 — 3 niniejszego rozdziatu.

Ulegnie natomiast zmianie ilos¢ odprowadzanych wdd opadowych z dachéw, placu
sktadowego drdég i terendw manewrowych, w zwigzku z wybudowaniem bokséw
surowcowych, utwardzeniem trwatym czesci placu magazynowego produktu oraz drog
dojazdowych i terendw manewrowych. Wody z dachéw nowych bokséw magazynowych
odprowadzane sg do wyrobiska.

Nie ma wptywu na zmiany dobudowanie na terenie juz wczesniej utwardzonym, ujetym
w bilansie wéd opadowych stosunkowo niewielkiej hali tz. przecieraka — 598 m? (na
dotychczasowym terenie utwardzonym).

Zagadnienia wéd opadowych nie sg zwigzane bezposrednio z instalacja IPPC do produkgji
wyrobow ceramicznych przez wypalania, ale zostaty one ujete w pozwoleniu zintegrowanym
dla tej instalacji.

W stosunku do powierzchni zadaszonej i utwardzonej z okresu wydawania pozwolenia

zintegrowanego zmiany sq nastepujace :

4.1. Nowe powierzchnie ( objete zgtoszeniem z 2008 r. )

- powierzchnia nowego placu sktadowego - 4 121 m? ( pow. brudna), po redukcji 2 885 m?,

- drogi dojazdowe i place manewrowe 1 350 m? ( pow. brudna), po redukcji 9 45 m?,

- boksy magazynowe

- dach hali przecieraka 598 m*> ( pow. czysta ), po redukcji 553 m?.

2

2 700 m? ( pow. czysta ), po redukcji 2498 m?.
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4.2. Dodatkowe ilosci wod opadowych i roztopowych

- do rowu Al:

- tereny brudne : ( 2885 + 945 — 553 = 3277 m? = 0.33 ha )

- Qmax, = 0.33 ha x 130 I/sha
- Qgq, = 3277 m*x 650 [I/m?rok] / 365 [d/rok] = 5836 [l/d]
- Qarok = 365 x 5.84 m’/d

42.90 |/s
5.84 m3/d
2 132.00 m3/rok

- tereny czyste :

- Qmax = 0,055 ha * 130 I/sha = 7.15 /s
-Q4a = 553 m? x 650 [I/m?rok] /365 [d/rok] = 985 [l/d] 1.00 m*/d
- Qsrok = 365 x 1.00 m3/d 365.00 m3/|’0k

- do gruntu , w tym wyrobiska ( tereny czyste ):

- Qmax = 0,25 ha * 130 I/sha
-Qua = 2498 m* x 650 [I/m?rok] /365 [d/rok] = 4448 [I/d]
- Qérrok = 365 X 4.45 m3/d

32.50 I/s
4.45 m’/d
1 624.00 m3/rok

4.3. Nowe ilosci wod opadowych i roztopowych

- tereny brudne :

- Qirok = 1204.5 + 2 132 = 3 337 m*/rok
- Qmaxrok = = 5706 m>/rok

- tereny czyste :

- Qsrok = 9015.5 + 365 + 1 624 =11 005 m>/rok
- Qmaxrok = =18 819 m’/rok

z tego do wyrobiska :

- Qurok = = 1 624 m’/rok
- Qmaxrok = = 2777 m3/rok



34

- razem uwzgledniajac Scieki bytowe i z uzdatniania wody do rowu Al:

- Qirok = 3337 +9015.5 + 980 + 2628 =15 591 m*/rok
- Qmaxrok = = 27 292 m3/r0k

Ww. nie uwzglednia czystych wdd opadowych z dachu magazyndéw odprowadzanych na
przylegty grunt, a w przypadku wiekszych opaddéw (w nadmiarze) do wyrobiska.
Ocene wptywu ww. zmian w zakresie wéd opadowych i roztopowych na terenie zaktadu na

Srodowisko zawiera rozdziat 7 pkt 7.4.
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7.0. ODDZIALYWANIA NA SRODOWISKO (zwiazane ze zmianami)

7.1. Oddziatywania w zakresie emisji do powietrza

Dotychczas prowadzone pomiary emisji, do ktérych wykonywania prowadzacy instalacje
zobowigzany zostat w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym, wykazujg dotrzymywania
wartosci dopuszczalnych dla przedmiotowej instalacji.

Wiekszo$¢ pomiardw wskazuje na znaczne nizsze emisje w rzeczywistosci w stosunku do norm
okres$lonych w pozwoleniu ( w tym w oparciu o BAT ).

Emisja z dotychczasowych zrédet w zwigzku z wprowadzonymi zmianami w sposobie
funkcjonowania instalacji nie zwiekszy sie poniewaz nie ulegnie zwiekszeniu zuzycie paliw
i surowcow.

W zwigzku z nowym Zrddtem emisji jakim jest proces szlifowania pustakdw ceramicznych
mamy nowe miejsca powstawania emisji ( kabiny szlifierskie ) oraz nowe miejsca
wprowadzania emisji ( emitory instalacji wyciggowych z kabin ).

Substancja wprowadzang do powietrza s ( pyt zawieszony ) z procesu szlifowania cegty. Stad
w celu oceny wptywu catej instalacji na stan czystosci powietrza przeprowadzono obliczenia
stezen pytu PM10 uwzgledniajac wszystkie zrodta jego emisii.

Faktycznie emitory posadowione sg pod wiatg, co powinno skutecznie eliminowac¢ emisje do
powietrza. Tylko przy duzych wiatrach i z kierunkéw zachodnich pyt moze by¢é wywiewany
spod wiaty (jedna Sciana otwarta). Dla bezpieczenstwa sytuacje tq w obliczeniach pominieto,
przyjmujg najbardziej niekorzystne warunki emisji ( otwartg przestrzen ).

Ze wzgledu na lokalizacje emitoréw, ich niewielkg wysokoS¢ oraz emisje pytu zawieszonego
nie prowadzono natomiast obliczen opadu pytu ( moze wystgpi¢ bezposrednio przy emitorach
pod wiatq ).

Obliczenia (szczegdty w zataczniku 1 do wniosku — dotyczacym ochrony powietrza ) wykazaty, ze
nawet dla najbardziej niekorzystnej sytuacji stezenia dopuszczalne pytu wokot zaktadu bedg bez
probleméw dotrzymywane.
Z zafaczonych wynikdw obliczen wynika, ze nowe zrédta powodujg znaczne stezenia pytu
zawieszonego ale w bezposrednim sasiedztwie emitorédw , czyli faktycznie pod wiatg. Zasieg
stezen maksymalnych Xmm wynosi 7 m od posadowienia emitoréw (wydruk nr 1).
Wyniki obliczen wskazujg, ze :

- stezenie maksymalne 60 minutowe pytu zawieszonego wynosi 221.74 ug/m® , wystepuje przy

emitorach szlifierni i jest nizsze od odniesienia D1 = 280.00 ug/m?,
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- stezenie maksymalne $rednioroczne pytu zawieszonego wynosi 3.96, wystepuje przy emitorach

szlifierni i jest nizsze od dopuszczalnego Da = 40.00 ug/m® .

Poza terenem zaktadu stan czystosci powietrza, wzgledem sytuacji sprzed zmian w instalacji,
praktycznie nie ulegt zmianie poniewaz tu wptyw maja zrodta dotychczas istniejace, posiadajace
znacznie wyzsze emitory.

Stezenia 60 minutowe s nizsze od 60 ug/m’, a $rednioroczne od 2.0 ug/m® pomimo, ze
w obliczeniach przyjeto, ze cata emisja pytu ze wszystkich zrodet to pyt zawieszony ( sytuacja
najbardziej niekorzystna ).

Z ww. analizy wynika , ze wprowadzone zmiany w sposobie funkcjonowania instalacji IPPC nie
spowodowaty w sposdéb istotny zwiekszenia oddziatywania na stan czystosci powietrza.

Niewielkie zmiany wystgpity réwniez w wielkoSci emisji rocznej z 164,910 na 166,206 Mg/rok

i tylko w zakresie pytu.

Wyniki pomiaréw emisji z dnia 16.06.2009 r. z nowych emitorow ( zawarte w zatgczniku nr 1 do
niniejszego wniosku) wykazujg emisje rzedu :

- dla lini nr 1 ( emitor 13 ) - 0.051 kg/h

- dla lini nr 2 ( emitor 14 ) — 0.044 kg/h

Zmierzone emisje sq nizsze od zaproponowanych jako dopuszczalne okre$lone w oparciu o dane
techniczne urzadzen dla maksymalnego obcigzenia instalacji. Powyzsze potwierdza ,ze emisja
zaproponowana jako dopuszczalna ustalona zostata na wiasciwym poziomie tj. mozliwym do
dotrzymania i jednoczesnie nie powodujacym negatywnego oddziatywania na stan czystosci

powietrz poza zaktadem..

7.2. Oddziatywania w zakresie gospodarki odpadami

W oparciu o analize prowadzonej w zakfadzie gospodarki odpadami szczegdtowo opisanej
w zataczniku ,Program gospodarki odpadami ,, oraz w zestawieniach 2 i 3 wniosku mozna
stwierdzi¢, ze zakfad nie stwarza zagrozenia dla $rodowiska ze wzgledu na powstajagce w nim
odpady. Oddziatywanie zaktadu na Srodowisko w zakresie odpadéw po wprowadzeniu zmian w
instalacji nie zwiekszyto sie.

Generalnie z powodu wprowadzonych zmian nie zwiekszyta sie ilo$¢ rodzajow wytwarzanych
i odzyskiwanych odpaddw. Niektére rodzaje dotychczas byty wytwarzane ale nie uwzglednione
w pozwoleniu, zmianie ulegty kody lub wprowadzono inne rodzaje odpaddéw rezygnujac z

dotychczasowych.
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Odpady wytwarzane w zdecydowanie najwiekszej ilosci tj. wybrakowane wyroby ceramiczne,
cegly, kafle i ceramika budowlana (po przerébce termicznej) odzyskiwane sg na terenie zaktadu
jako dodatek do surowcdw w jego produkcji ( podobnie jak odpady z piaskownika).

Wiekszos¢ z wytworzonych odpadow, ktorych nie mozna wykorzystac na miejscu jest odzyskana
w innych jednostkach oraz przez osoby fizyczne zgodnie z obowigzujagcymi w tym zakresie
przepisami.

Te nie nadajace sie do dalszego wykorzystania stanowig niewielki procent wszystkich odpaddw.
Sq one unieszkodliwiane przez wyspecjalizowane jednostki. Aktualnie w Polsce dziata coraz
wiecej podmiotéw gospodarczych zajmujacych sie odzyskiem [
unieszkodliwianiem odpaddw, posiadajacych odpowiednie warunki i pozwolenia.

Dodatkowo w zwigzku z prowadzong instalacjg IPPC wykorzystywane sq (odzyskiwane) odpady
odbierane od innych wytwdrcéw, co zapewnia ograniczenie pozyskania surowcéw naturalnych-
pierwotnych oraz bezpieczne wykorzystanie , w sprawdzonej technologii substancji stanowiacych
problem ( odpad ) dla innych wytworcow.

Odpady do czasu przekazania wtasciwemu odbiorcy sg zabezpieczone tak, aby nie oddziatywac
na Srodowisko naturalne i warunki sanitarno - higieniczne pracownikdw, przestrzegane sg
wymagania i przepisy ppoz., prowadzone sq wymagane ewidencje odpadow,

Odpady niebezpieczne sq gromadzone oddzielnie w wyznaczonym miejscu skad odbierane przez

specjalistyczne firmy,

7.3. Oddzialywania w zakresie emisji hatlasu do srodowiska

Pomiary poziomu hatasu w srodowisku chronionym wykonano w dniach 8 i 9 czerwca 2009 roku
w porze dnia, w celu okreSlenia wptywu na warunki akustyczne pracy nowej linii technologicznej
przeznaczonej do obrdbki produkowanych pustakéw ceramicznych przez ich szlifowanie.

Pomiary wykonano dla dwdch wariantdéw tj. podczas optymalnych warunkéw pracy wszystkich
zrodet hatasu i pracy instalacji do szlifowania oraz bez pracy instalacji do szlifowania. Pomiary
uwzgledniajace linie do szlifowania wykonano w trakcie préby rozruchowej tych urzadzen.
Kompletne sprawozdanie z pomiaréw emisji hatasu w Srodowisku chronionym stanowi zatacznik

nr 3 ( czeS¢ akustyczna ) do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Pomiary halasu wykonano na granicy terenu posesji mieszkalnej Rudzienko 96A oraz na granicy
terenu posesji mieszkalnej od strony polnocno — zachodniej wzgledem Zakladu Dobre w m.
Rudzienko.

Pomiary wykazaly :

e na granicy terenu posesji mieszkalnej Rudzianko 96A
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Laeqp = 45,3 dB - podczas pracy instalacji do szlifowania

Laeqgp = 41,1 dB - bez instalacji do szlifowania
e na granicy terenu posesji mieszkalnej od strony potudniowo - zachodniej
Laeq o = 40,7 dB - podczas pracy instalacji do szlifowania

Laeq o = 39,5 dB - bez instalacji do szlifowania

Punkty Wyniki pomiaréow Dopuszczalne poziomy hatasu okresla
pomiarowe terenowych pozwolenie zintegrowane wydane przez
z dnia 819 czerwca Staroste Minskiego z dnia 29.12.2006r.
2009r. znak: OR.7644-2/1/05
Pora dnia Pora nocy Pora dnia Pora nocy
45,3* -
1
41,1 -
55 dB 45 dB
40,7* -
2
39,5

* - rbwnowazny poziom dzwigku podczas optymalnej pracy zrédet hatasu
wystepujacych na terenie zaktadu oraz pracy instalacji do szlifowania

Wyniki przeprowadzonych pomiaréw emisji dla dwoch wariantdw pracy instalacji tj. bez linii
technologicznej szlifowania i podczas pracy tej linii wykazuja, ze zmiany w sposobie
funkcjonowania instalacji od czasu wydania pozwolenia zintegrowanego nie maja
negatywnego wptywu na stan akustyczny Srodowiska wokot zaktadu Wienerberger Cegielnie
Lebork Sp. z 0.0. w Warszawie przy ul. Ostrobramskiej 79, Zaktad Dobre w m. Rudzienko

i nie powodujg nadmiernej emisji hatasu do $rodowiska.

Przeprowadzone pomiary hatasu wykazaty, ze:
— wartosci rownowaznego poziomu dzwieku na terenach chronionych dla pory dziennej

podczas pracy wszystkich zrédet hatasu oraz pracy instalacji do szlifowania i bez instalacji
sq nizsze (wzgledem wszystkich punktdw pomiarowych) od dopuszczalnych okreslonych
w pozwoleniu zintegrowanym wydanym przez Staroste Minskiego w dniu 29.12.2006 r.
znak: OR.7644-2/1/05.

— poniewaz pomiary wykonano dla pracy wszystkich zrodet, z ktérych cze$¢ w nocy nie
pracuje, a uzyskane wyniki juz s nizsze lub zblizone do normatywnych, mozna
wnioskowac ze dotrzymane sg rowniez wartosci dopuszczalne dla pory nocy.

- uzyskane wyniki s rowniez relatywnie nizsze od uzyskanych w pomiarach na etapie
uzyskiwania pozwolenia zintegrowanego , ktére wykazaty poziom dzwieku dla pory dnia
52.8 dB i pory nocy 45.2 dB.




Majac powyzsze na uwadze mozna stwierdzi¢, ze w wyniku wprowadzonych zmian nie

39

nastgpito zwiekszenie oddziatywania na Srodowisko.

7.4. Inne oddziatywania

Ponizej przedstawiamy analizy jakosci Sciekdw odprowadzanych z zakladu do rowu
melioracyjnego A-1 wykonane po wprowadzeniu zmian, ktére mogg mieC wptyw na jakos¢
Sciekdw (uwzgledniajgce nowy uktad powierzchni zlewni wod opadowych) .

Wartosci w tabeli dotyczg Sciekéw ( mieszanina Sciekdow bytowych, opadowych i z uzdatniania
wody ) pobranych w dniu 25.04.2009 r. oraz dla poréwnania 05.12.2004 r.

do wniosku po wydanie PZ )

( zataczone

Lp. Wskaznik 05.12.2004 r. | 25.04.2009 r. | Pozwolenie
1 BZT5 mg/I 27.8 4.1 25.0

2 CHZT mg/I 65.8 35.0 125.0

3 Azot ogdiny mgN/I 6.4 18.0 30.0

4 Fosfor ogdiny mgP/I 1.7 0.4 3.0

5 Wegl.ropopchodne mg/l | 9.1” <0.10 15.0

6 Zawiesina mg/I 45.9.0 58.0 35.0

7 Zelazo ogdlne mg/I - 2.3 10.0

*) — substancje ekstrakt eterowy

Poddajac analizie wskazniki zamieszczone w powyzszej tabeli mozna wnioskowac :

- generalnie dotrzymane sg dopuszczalne wskazniki zanieczyszczen odprowadzanych do rowu

A-1,

zdecydowang przewaggq wod opadowych

zawiesina to 150 mg/l ),

- jakos¢ Sciekdw odprowadzanych do rowu A-1 po wprowadzeniu zmian z w stosunku do

jakosci sciekdw przyjetej do wniosku o wydanie pozwolenia ogdlnie nie ulegta niekorzystnym

dla srodowiska zmianom.

z wyjatkiem zawiesiny co jest typowa sytuacja dla kanalizacji ogdlnosptawnej ze

( dla samych wdd opadowych dopuszczalna
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W zwigzku z powyzszym mozna przyjac , ze wprowadzone zmiany w instalacji nie spowodujg

zwiekszonego, negatywnego oddziatywania na Srodowisko w zakresie gospodarki Sciekowej.

Nie prowadzono analiz wéd opadowych z pofaci dachowych nowych boksdw magazynowych
surowcOdw poniewaz nie ulegajq one wtérnemu zanieczyszczeniu przed odprowadzeniem do
gruntu (w nadmiarze do wyrobiska ). Deszczdwka ta nie rozni sie jakosciowo od deszczu w

zwigzku z powyzszym nie widzimy potrzeby prowadzenia analiz.
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8.0. WNIOSKOWANE ZMIANY W POZWOLENIU ZINTEGROWANYM

W zwigzku ze zmianami jakie powstaty w sposobie prowadzenia instalacji IPPC od wydania
aktualnie obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego tj. od 29 grudnia 2006 roku wnosimy
0 zmiane decyzji Starosty Minskiego z dnia 29.12.2006 r. znak OR.7644-2/01/05 udzielajacej
~Wienerberger Karbud” S.A. z siedziba w Warszawie przy ul. Ostrobramskiej 97 pozwolenia
zintegrowanego na wprowadzanie do Srodowiska substancji i energii z instalacji do produkcji
wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania wnosi sie o zmiane przedmiotowej decyzji

w zakresie okreSlonym w pkt 8.1- 8.5.

8.1. Zmiana w zakresie prowadzacego instalacje
Aktualnie prowadzacym instalacje i jednocze$nie wnioskujgcym o zmiane pozwolenia
zintegrowanego jest : Wienerberger Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. ul. Ostrobramska 79, 04-175

Warszawa.
8.2. Zmiany w rozdziale 1.0. , Rodzaj prowadzonej dziatalnosci ,,

Whnosi sie o zmiane wydajnosci  z 675 ton/dobe i 170 000 000 NF/rok ( NF jednostka umowna
odpowiadajaca objetosci ceglty petnej o wymiarach 250x120x65 mm) na 760 ton/dobe i
180 000 000 NF/rok ( NF jednostka umowna odpowiadajaca objetosci cegly peinej o
wymiarach 250x120x65 mm). Roczna produkcja z 290 000 Mg na okoto 310 000 Mg/rok.

8.2.1. W pkt. 1.1 ,Rodzaj i parametry instalacji ,,
W tabeli zdolno$¢ produkcyjng z 675 ton/dobe wnosi sie o zmiane na 760 ton na dobe.

Do sktadu instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania wnioskuje sie

o dopisanie : n) dwie linie technologiczne szlifowania cegiet.
8.2.2. W punkcie 1.2 decyzji , Czas pracy instalacji ,,

W tekscie dotyczacym urzadzen lub fragmentdw linii technologicznej pracujacych okresowo

proponuje sie dopisa¢ :dwie linie technologiczne szlifowania cegiet.
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8.2.3. W punkcie 1.7 decyzji , Emisja halasu ,,
Wnosi sie o aktualizacje aktu prawnego okreslajacego dopuszczalne poziomy hatasu

w érodowisku na : rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie

dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku (Dz.U. Nr 120, poz. 826).

W charakterystyce zrodet pracujacych na terenie zakfadu :
- w ruchu ciggtym przez cata dobe proponuje sie dopisal przy zrodtach typu budynek

W hawiasie : szlifowanie cegty

- okresowo w ciggu dnia i nocy proponuje sie dopisa¢ przy zrédtach punktowych : dwa

wentylatory instalacji odpylajgcych szlifowania cegty.

8.2.4. W punkcie 1.9 decyzji ,, Scieki ,,

Proponuje sie wprowadzi¢ nastepujgce zmiany :
- w tekscie po ,,....... do rowu melioracyjnego Al znajdujacego sie w zlewni rzeki Rzadzy dopisac

oraz wyrobiska kopalnianego ( czyste wody opadowe z nowych bokséw surowcow) .

- faczna ilos¢ Sciekdw wynosi
- Qsrok - zamiast 13 828 m?/rok wpisa¢ 17 942 m*/rok
- Qmaxrok - Zamiast 23 500 m>/rok wpisa¢ 30 677 m*/rok

w tym

a) faczna ilos¢ Sciekdw odprowadzanych do rowu Al wynosi :
- Qérrok. - 16 318 m’/rok
- Qmaxok - 27 900 m*/rok

w tym,

- bytowych Qgr.rok 980 m>/rok ( bez zmian )

- z uzdatniania wody Qg .ok 2628 m>/rok ( bez zmian )

- deszczowych brudnych - Qgroku,  Zamiast 1204.5 wpisa¢ 3 694 m?/rok

- deszczowych czystych - Qgrokue - 9 015.5 ms/rok ( bez zmian ).

b) ilos¢ Sciekow deszczowych czystych odprowadzanych do wyrobiska
- Qarok - 1 624 ms/rok
= Qmaxrok = 2 777 m3/r0k
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8.3. Zmiany w rozdziale 2.0. ,, Warunki wprowadzania do srodowiska substancji
i energii ,,

8.3.1. W punkcie 2.1. decyzji , Wprowadzanie gazow i pyléw do powietrza,,

Proponuje sie w czesci : stanowiska pomiarowe usytuowane sg na emitorach dopisac :

- emitor 13 i 14 kabin szlifowania cegty nr1i 2 .

Zatacznik nr 1 proponuije sie uzupetni¢ o emitory 13 i 14 oraz zmiany wielko$ci emisji rocznej

pytu wg. zestawienia 1 pkt 6.1.2. ( pola niebieskie tabeli).
8.3.2. W punkcie 2.2. decyzji , Wprowadzanie substancji do wod powierzchniowych,,

Proponuje sie zmienic :

- kaczng ilos¢ Sciekdw ( do rowu Al )
- Qsr.rok - zamiast 13 828 m3/rok wpisa¢ 15 591 m?/rok
- Qmaxrok - zamiast 23 500 m3/rok wpisac 27 292 m?>/rok

Po zapisie : stan i skfad $ciekéw ( dla odbiornika A1) dopisac :

Ilos¢ Sciekow deszczowych, czystych ( z potaci dachowych nowych bokséw surowca )
odprowadzanych do gruntu ( w nadmiarze sptyw do wyrobiska ):

- Qsrrok - 1 624 m3/rok

- Qmaxrok - 2 777 m3/rok
Stan i sktad Sciekdw :

- zawiesina ogodlna - 150 mg/I (tylko opadowe)

- substancje ropopochodne - 15 mg/I

8.3.3. W punkcie 2.3. decyzji ,Odpady-wytwarzanie, sposoby dalszego

postepowania, odzysk, magazynowanie” .

Proponuje sie zataczniki Nr 2 i 3 do decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego zamienic
na zestawienia 2 i 3 pkt 6.2.1, ujmujgce wszystkie zmiany od uzyskania przedmiotowej

decyzji.
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9.0. ZALACZNIKI

1. Czes¢ dotyczaca ochrony powietrza : obliczenia stezen pytu
zawieszonego oraz pomiary emisji z procesow szlifowania cegly.

2. Czesc dotyczaca gospodarki odpadami - Program gospodarki
odpadami.

3. Czesc¢ akustyczna — Sprawozdanie z pomiaréw emisji hatasu w
srodowisku.

4. Czesc¢ gospodarki sciekowej — Sprawozdanie z badan jakosci
sciekéw odprowadzanych do rowu A-1.

5. Czesc¢ formalna:

Aktualne pozwolenie zintegrowane — decyzja Starosty Minskiego
z dnia 29 grudnia 2006 roku znak OR.7644-2/1/05 wazna do dnia
31 grudnia 2016 roku,

Pismo z 29 maja 2008 r. zgtaszajace zmiany w instalacji Staroscie Minskiemu,

Dowody uiszczenia optaty rejestracyjnej i optaty skarbowej,
Aktualny KRS.
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